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(54)实用新型名称

护水装置及其承载器

(57)摘要

提供一种护水装置及其承载器，承载器包括

筒体(1)，筒体(1)的底部开设进水孔(2)，筒体

(1)上端配置筒盖(3)，筒盖(3)上面开设出水孔

(4)，筒体(1)内至少配置1个用于放置被制成颗

粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，圆盘篮(5)的底

面均匀地布满孔径小于护水材料颗粒球直径的

通水孔(6)；护水装置为在承载器的圆盘篮(5)中

装入被制成颗粒球状的护水材料，筒体(1)与筒

盖(3)焊接成一体；护水材料为微孔抗菌球、微孔

富氢水素球或微孔矿泉水素球；水在经过圆盘篮

时能达到足够的流程时间，达到护水效果；可直

接用于现有茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装

置。
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1.一种护水装置的承载器，包括圆筒状的筒体(1)，筒体(1)的底部开设进水孔(2)，筒

体(1)上端配置筒盖(3)，筒盖(3)上面开设出水孔(4)，其特征在于，所述筒体(1)内至少配

置1个用于放置被制成颗粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，所述圆盘篮(5)的外围与所述筒

体(1)的内壁配合，所述圆盘篮(5)的底面均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒球直径的

通水孔(6)。

2.如权利要求1所述的承载器，其特征在于，所述筒体(1)内配置1个用于放置被制成颗

粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，圆盘篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也均匀

地布满孔径小于所述护水材料颗粒球直径的通水孔(6)。

3.如权利要求1所述的承载器，其特征在于，所述筒体(1)内配置2个或3个所述圆盘篮

(5)，各圆盘篮(5)上下叠加，最上面的圆盘篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也

均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒球直径的通水孔(6)。

4.如权利要求1所述的承载器，其特征在于，所述圆盘篮(5)的底壁设置外径小于篮周

外壁的底缺口圈(8)，所述圆盘篮(5)的上端中开设供所述位于上方的圆盘篮(5)的开设底

缺口圈(8)段装入的上沿口(9)。

5.如权利要求1所述的承载器，其特征在于，所述筒体(1)内底壁设置定位筋(10)，沿筒

体(1)内底壁圆周均布，所述圆盘篮(5)的底面搁置在所述定位筋(10)上，使筒体(1)内底壁

与所述圆盘篮(5)的底面之间形成水流缓冲空间。

6.如权利要求1所述的承载器，其特征在于，所述进水孔(2)位于筒体(1)底部中心位

置，所述筒体(1)的底部还设置2个立脚(11)，对称分布在所述进水孔(2)两侧；所述筒盖(3)

上面开设2个出水孔(4)，对称分布在筒盖(3)轴线两侧；所述筒盖(3)设置一圈与筒体(1)上

沿外侧壁相配合的外凸圈(12)。

7.一种护水装置，其特征在于，在如权利要求1至6任一项所述的承载器的圆盘篮(5)中

装入被制成颗粒球状的护水材料，后用超声波焊接工艺将所述筒体(1)与筒盖(3)焊接成一

体。

8.如权利要求7所述的护水装置，其特征在于，圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔

抗菌球。

9.如权利要求7所述的护水装置，其特征在于，所述筒体(1)内配置2个所述圆盘篮(5)，

位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔抗菌球，位于其上方的圆盘篮(5)中所装

入的护水材料为微孔富氢水素球或微孔矿泉水素球。

10.如权利要求7所述的护水装置，其特征在于，所述筒体(1)内配置3个所述圆盘篮

(5)，位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔抗菌球，其上的2个圆盘篮(5)中所

装入的护水材料分别为微孔富氢水素球与微孔矿泉水素球。
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护水装置及其承载器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种适合安装在茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置管路中的

护水装置及其承载器。

背景技术

[0002] 桶装水与饮水机的使用方式是将桶装水倒置在饮水机上方的进水口，桶装水经饮

水上方的聪明座至贮水罐暂贮，后经饮水机出水口出水。饮水机与桶装水的使用已经很普

遍，给人们饮水带来的方便，但随之而来的是饮水机二次污染问题。饮水机二次污染，是指

日常生活中使用饮水机而忽略饮水机本身的清洁和消毒造成饮用水的污染。一般饮水机在

出水时，要有空气进入水桶内形成负压，才能保证出水顺畅。空气进入饮水机中，便会将细

菌带入，继而造成对人体健康的危害，危害人体健康的主要是大肠杆菌与金色葡萄球菌等，

这就是饮水机的“二次污染”。在饮水机的基础升级的茶吧机、咖啡机等，也以桶装水为水

源，同样也存在二次污染问题。

[0003] 目前市售大多是银离子抗菌球，因厂家不同而叫法不同，比如纳米银抗菌球、银离

子抗菌球，高效银抗菌球等产品，它们多以粘土、高岭土等陶瓷材料为基材，通过添加银粉

或银化物等材料经高温烧制而成的实体球。银离子抗菌球抗菌触面有限，抗菌效果较差。

[0004] 微孔抗菌球是由山东木齐健康科技有限公司与山东大学共同研发成功的新型环

保陶瓷材料，具有抗菌、净水和活水三大功能。微孔抗菌球是以天然矿物材料为载体，通过

添加稀土金抗菌材料和光催化降解材料复合，经高温烧制而成的颗粒球，具有比表面积超

大的微孔结构。山东木齐健康科技有限公司由此获得了CN201510026980号，名为“一种抗菌

净化功能复合材料及其制备方法”的中国发明专利授权，中国专利文献CN104607039A公开

了这一种抗菌净化功能复合材料及其制备方法，文中对这一种抗菌净化功能复合材料及其

制备方法作了较为详细的介绍，因该公司的抗菌净化功能复合材料是表面积超大的多孔小

球状颗粒，产品取名为微孔抗菌球。

[0005] 微孔抗菌球与银离子球各项指标对比如下：

[0006] 外观比较：微孔抗菌球外观规整，微孔结构，置于水中，气泡产生丰富，水质清澈；

银离子抗菌球外观规整，实体结构，置于水中，无气泡产生，水质清澈。比表面积比较：以直

径5毫米球体计算，微孔抗菌球每颗球的比表面积可达到500-800平方米；银离子抗菌球颗

球比表面积为0.05-0.06平方米。抗菌功能比较：经国家级部门检测，微孔抗菌球对金黄色

葡萄球菌的杀抑率达到96%以上；对大肠杆菌的杀抑率可到98%以上；银离子抗菌球检测数

据不祥。用于净水器使用量比较：每公斤微孔抗菌球可净化过滤100吨水；每公斤银离子抗

菌球可净化过滤10吨自来水。

[0007] 山东木齐健康科技有限公司同时还研发出一种制造富氢水合金陶瓷材料，具有制

造富氢水、弱碱水、负电位水三大功能，还具有抗菌与活化水作用，具有比表面积超大的微

孔结构。该公司由此获得了CN201510456288号，名为“制造富氢水合金陶瓷材料及其制备方

法和应用”的中国发明专利授权，产品形状有颗粒球状、片状、柱状等，球状的称作微孔富氢
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水素球。该公司还提供微孔小分子水制水材料，同样具有比表面积超大的微孔结构，可以增

加水中矿物质含量，改善水质与口感，其中球状的材料称作微孔矿泉水素球。微孔矿泉水素

球是珍珠粉、麦饭石、电气石和偏硅酸等多种天然矿物质材料复合加工而成，利用亚微米技

术经过800摄氏度以上高温烧制而成。可以溶出20多种营部元素。

[0008] 但以上现有技术均并没用提供微孔抗菌球以及微孔富氢水素球、微孔矿泉水素球

以及类似的护水材料在茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置上应用的具体技术方案。

发明内容

[0009] 本实用新型所要解决的技术问题是针对上述技术现状，提供一种适合安装在茶吧

机、咖啡机及直饮机等水处理装置管路中的护水装置及其承载器。以解决的茶吧机、咖啡

机、直饮机等水处理装置的二次污染问题与水质优化问题。首先提供一种护水材料的承载

器，进而提供一种护水装置。

[0010] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：

[0011] 一种护水装置的承载器，包括圆筒状的筒体(1)，筒体(1)的底部开设进水孔(2)，

筒体(1)上端配置筒盖(3)，筒盖(3)上面开设出水孔(4)，其特征在于，所述筒体(1)内至少

配置1个用于放置被制成颗粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，所述圆盘篮(5)的外围与所述

筒体(1)的内壁配合，所述圆盘篮(5)的底面均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒球直径

的通水孔(6)。

[0012] 以下为护水装置承载器进一步的方案。

[0013] 所述筒体(1)内配置1个用于放置被制成颗粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，圆盘

篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒球

直径的通水孔(6)。

[0014] 所述筒体(1)内配置2个或3个所述圆盘篮(5)，各圆盘篮(5)上下叠加，最上面的圆

盘篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒

球直径的通水孔(6)。

[0015] 所述圆盘篮(5)的底壁设置外径小于篮周外壁的底缺口圈(8)，所述圆盘篮(5)的

上端中开设供所述位于上方的圆盘篮(5)的开设底缺口圈(8)段装入的上沿口(9)。

[0016] 所述筒体(1)内底壁设置定位筋(10)，沿筒体(1)内底壁圆周均布，所述圆盘篮(5)

的底面搁置在所述定位筋(10)上，使筒体(1)内底壁与所述圆盘篮(5)的底面之间形成水流

缓冲空间。

[0017] 所述进水孔(2)位于筒体(1)底部中心位置，所述筒体(1)的底部还设置2个立脚

(11)，对称分布在所述进水孔(2)两侧；所述筒盖(3)上面开设2个出水孔(4)，对称分布在筒

盖(3)轴线两侧；所述筒盖(3)设置一圈与筒体(1)上沿外侧壁相配合的外凸圈(12)。

[0018] 一种护水装置，其特征在于，在以上任一种所述的承载器的圆盘篮(5)中装入被制

成颗粒球状的护水材料，后用超声波焊接工艺将所述筒体(1)与筒盖(3)焊接成一体。

[0019] 以下为护水装置进一步的方案。

[0020] 所述筒体(1)内配置1个圆盘篮(5)，圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔抗菌

球。

[0021] 所述筒体(1)内配置2个所述圆盘篮(5)，位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材
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料为微孔抗菌球，位于其上方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔富氢水素球或微孔

矿泉水素球。

[0022] 所述筒体(1)内配置3个所述圆盘篮(5)，位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材

料为微孔抗菌球，其上的2个圆盘篮(5)中所装入的护水材料分别为微孔富氢水素球与微孔

矿泉水素球。

[0023] 本实用新型所提供的护水装置承载器，筒体(1)内至少配置1个圆盘篮，圆盘篮中

装入护水材料后就是本实用新型护水装置。水在经过圆盘篮时能达到足够的流程时间，能

保证水与微孔抗菌球中稀土金抗菌材料的充分接触，进而达到足够的杀菌效果。每公斤微

孔球可净化过滤100吨水，如每个护水装置装入的微孔抗菌球为50克，则每个护水装置至少

可过滤260筒筒装水，到时更换新的抗菌装置就是了。本实用新型护水装置可直接安装在现

有茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置管路中，对相配的现有茶吧机、咖啡机及直饮机等

水处理装置无须作任何改变。

附图说明

[0024] 图1为本实用新型承载器或护水装置外观立体示意图；

[0025] 图2为本实用新型承载器各组成件分解立体示意图；

[0026] 图3为筒盖反面示意图；

[0027] 图4为篮盖立体示意图；

[0028] 图5为圆盘篮立体示意图；

[0029] 图6为圆盘篮显示底部的立体示意图；

[0030] 图7为筒体显示底部状态立体示意图；

[0031] 图8为叠加的圆盘篮加篮盖立体示意图；

[0032] 图9为叠加的圆盘篮无篮盖立体示意图。

具体实施方式

[0033] 以下说明本实用新型具体实施方式。

[0034] 一种护水装置的承载器，包括圆筒状的筒体(1)，筒体(1)的底部开设进水孔(2)，

筒体(1)上端配置筒盖(3)，筒盖(3)上面开设出水孔(4)，所述筒体(1)内至少配置1个用于

放置被制成颗粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，所述圆盘篮(5)的外围与所述筒体(1)的内

壁配合，所述圆盘篮(5)的底面均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒球直径的通水孔

(6)。由于本实用新型承载器用于饮用水，所以其各部件的制作的材料必须符合相关要求，

为了降低制造成本，适合用食品级塑料制作，当然也可以用金属材料制作。

[0035] 如：所述筒体(1)内配置1个用于放置被制成颗粒球状的护水材料的圆盘篮(5)，圆

盘篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也均匀地布满孔径小于所述护水材料颗粒

球直径的通水孔(6)。

[0036] 如：所述筒体(1)内配置2个或3个所述圆盘篮(5)，各圆盘篮(5)上下叠加，最上面

的圆盘篮(5)上面加盖圆盘状篮盖(7)，所述篮盖(7)也均匀地布满孔径小于所述护水材料

颗粒球直径的通水孔(6)。

[0037] 所述圆盘篮(5)的底壁设置外径小于篮周外壁的底缺口圈(8)，所述圆盘篮(5)的
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上端中开设供所述位于上方的圆盘篮(5)的开设底缺口圈(8)段装入的上沿口(9)。为保证

承载器1底面与圆盘篮(5)底面之间水的流动畅通，承载器1底面不能贴住贮水罐的贮水腔

底面，而是需要保留一定的间距；所以所述筒体(1)内底壁设置多个定位筋(10)，沿筒体(1)

内底壁圆周均布，所述圆盘篮(5)的底面搁置在所述定位筋(10)上，使筒体(1)内底壁与所

述圆盘篮(5)的底面之间形成水流缓冲空间。所述进水孔(2)位于筒体(1)底部中心位置。为

了便于摆放，所述筒体(1)的底部还设置2个立脚(11)，对称分布在所述进水孔(2)两侧。所

述筒盖(3)上面开设2个出水孔(4)，对称分布在筒盖(3)轴线两侧；其中1个出水孔(4)用于

直接出水，另1个可用于连接加热器，加热后以热水可开水方式再出水。所述筒盖(3)设置一

圈与筒体(1)上沿外侧壁相配合的外凸圈(12)，筒盖(3)以外凸圈(12)与筒体(1)上沿外侧

壁相配合的方式套装在筒体(1)上面。

[0038] 在以上任一种所述的承载器的圆盘篮(5)中装入被制成颗粒球状的护水材料，后

用超声波焊接工艺将所述筒体(1)与筒盖(3)焊接成一体，就是本实用新型护水装置。本实

用新型护水装置最重要的是抗菌功能。并且通常情况下，在抗菌的基础上，才能进一步达到

富氢水制水或微孔小分子水制水。

[0039] 如筒体(1)内配置1个圆盘篮(5)，圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔抗菌球。

[0040] 如筒体(1)内配置2个所述圆盘篮(5)，位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料

为微孔抗菌球，位于其上方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料为微孔富氢水素球或微孔矿

泉水素球。

[0041] 如筒体(1)内配置3个所述圆盘篮(5)，位于下方的圆盘篮(5)中所装入的护水材料

为微孔抗菌球，其上的2个圆盘篮(5)中所装入的护水材料分别为微孔富氢水素球与微孔矿

泉水素球。

[0042] 水流经微孔抗菌球时，由于微孔抗菌球是以天然矿物材料为载体，通过添加稀土

金抗菌材料和光催化降解材料复合，经高温烧制而成的颗粒球，具有比表面积超大的微孔

结构。每个微孔抗菌球具有无数多个微孔，以直径5毫米球体计算，每颗球的比表面积可达

到500-800平方米，只要水以合适流速流经微孔抗菌球，也就是说，水从进水孔2进入筒体

(1)内，经过圆盘篮(5)中的微孔抗菌球，又从出水孔4流出去，只要水在经过圆盘篮(5)中的

微孔抗菌球处达到足够的流程时间；就能保证水与微孔抗菌球中稀土金抗菌材料的充分接

触，进而达到足够的杀菌效果。每公斤微孔抗菌球可净化过滤100吨水，本实用新型抗菌装

置安装在饮水机后的使用寿命可按此计算。如抗菌装置圆盘篮(5)装入的微孔抗菌球为50

克，则可过滤5吨水，每筒筒装水标准为5加仑，约18.9公斤计算，则至少可过滤260筒筒装

水。到时更换新的抗菌装置就是了。本实用新型相关护水材料：微孔抗菌球、微孔富氢水素

球、微孔矿泉水素球均可采用山东木齐健康科技有限公司的产品，或采用性能相同的护水

材料产品。

[0043] 将本实用新型护水装置安装在茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置管路中，使

桶装水流经装在护水装置圆盘篮(5)中的微孔抗菌球灭菌净化后再出水，就可以有效地消

除水中的大肠杆菌与金色葡萄球菌等各类细菌，抑制细菌在饮水机内的滋生，防止桶装水

在茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置管路中的二次污染。本实用新型护水装置对相配

的现有茶吧机、咖啡机及直饮机等水处理装置无须作任何改变。本实用新型护水装置在抗

菌的基础上，还能进一步改善水质，具有富氢水制水或微孔小分子水制水的效果。
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