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DISPOSITIF DE FERMETURE D'UN CONTENEUR ET CONTENEUR MUNI DUDIT DISPOSITIF.

@ L'invention concerne un dispositif de fermeture d'un
conteneur pour fluide comprenant un embout (1) rétractable
et une nappe flexible (4) solidaire de I'embout (1), I'embout
(1) comprenant un tube creux (2) configuré pour le passage
du fluide et apte a prendre alternativement une position dé-
ployée et une position rétractée par un mouvement suivant
une direction principale par déformation de la nappe flexible
(4), caractérisé par le fait que la nappe flexible (4) comprend
au moins deux zones distinctes differant par leur raideur.

L'invention trouvera son application plus particuliére-
ment pour les conteneurs alimentaires dont des canettes ou
des bouteilles préférentiellement pour contenir des bois-
sons ou tout autre aliment liquide.
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DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention concerne un dispositif de fermeture d’'un conteneur et un

conteneur muni dudit dispositif.
L’invention trouvera son application plus particuliérement pour les conteneurs
alimentaires dont des canettes ou des bouteilles préférentiellement pour contenir des

boissons ou tout autre aliment liquide ou visqueux.

ETAT DE LA TECHNIQUE

On connait des canettes de métal contenant habituellement des sodas ou des

jus de fruits. Ces canettes possédent une languette métallique qui est enfoncée dans
la canette lors de son ouverture. L'enfoncement de la languette forme une ouverture
par laquelle l'utilisateur peut boire directement en appliquant sa bouche sur le bord
extérieur de la canette ou en versant la boisson dans un verre.

Dans tous les cas, la boisson entre en contact avec les parois extérieures de la
canette avant d’étre bue par l'utilisateur ce qui peut entrainer une contamination et
donc des risques sanitaires importants.

On connait des canettes munies de pailles stockées dans le volume intérieur de
la canette. La paille doit étre retirée du volume intérieur pour étre utilisée.

De nombreux problémes existent avec ce type de conteneur. La paille trempe
dans le liquide entrainant une perte du volume du liquide pouvant étre contenu dans la
canette. De plus, la sortie de la paille est parfois difficile, car I'éjection ne se fait pas
correctement. Par ailleurs, pour une longue conservation, la paille étant en contact
avec le liquide, elle doit satisfaire a des tests de stabilité.

On connait également des canettes possédant un embout rétractable qui est
proéminent lors de [l'utilisation de la canette pour boire de sorte a limiter voire
supprimer le contact entre le liquide et la canette. Toutefois, 'usage de ces canettes et
surtout de 'embout présente des inconvénients pour l'utilisateur car le fonctionnement
des embouts rétractables n’est pas optimal avec des problémes en particulier lors de
I'extraction de 'embout de la canette et de son enfoncement dans la canette.

On connait par ailleurs de la publication FR3026390 A1 un conteneur doté d’'une
partie de fermeture avec un embout pourvu d'un tube creux qui peut étre déployé ou
escamoté selon qu’'une pression lui est appliquée ou non, le tube étant en suspension
sur une nappe flexible autorisant ce débattement. Il est difficile de trouver un
compromis entre résistance mécanique de 'embout (qui passe par une certaine rigidité
de la nappe flexible) et la facilité d’'usage (qui passe par une bonne souplesse de la

nappe flexible).
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Il existe donc le besoin de proposer un dispositif de fermeture amélioré avec un

embout dont la souplesse puisse étre réglée efficacement.

EXPOSE DE L'INVENTION

A cet effet, la présente invention concerne un dispositif de fermeture d’'un

conteneur.

Le dispositif de fermeture comprend un embout rétractable et une nappe flexible
solidaire de 'embout, 'embout comprenant un tube creux configuré pour le passage du
fluide et apte a prendre alternativement une position déployée et une position rétractée
par un mouvement suivant une direction principale par déformation de la nappe
flexible.

Avantageusement, la nappe flexible comprend au moins deux zones distinctes
différant par leur raideur.

Ainsi, on peut régler efficacement la déformabilité de la nappe. La raideur peut
étre modifiée en jouant notamment sur au moins un des parameétres suivants :
I'épaisseur de chaque zone, la forme de chaque zone, le matériau de chaque zone.

L’invention est aussi relative a un conteneur destiné a recevoir un fluide

comprenant un dispositif de fermeture selon I'invention.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

Les buts, objets, ainsi que les caractéristiques et avantages de linvention

ressortiront mieux de la description détaillée d’'un mode de réalisation de cette derniére
qui est illustré par les figures d’accompagnement suivantes dans lesquelles on trouve:

- Figure 1 : Vue d’ensemble d’'un conteneur muni d’un dispositif de fermeture
selon l'invention, 'embout rétractable étant en position rétractée.

- Figure 2 : Vue en coupe partielle d’'un conteneur mettant en évidence la
position rétractée de 'embout selon la figure1.

- Figure 3 : Vue en coupe partielle d’'un conteneur mettant en évidence la
position déployée de 'embout.

- Figure 4 : Vue d’ensemble en perspective d’'un embout rétractable selon
l'invention en position déployée.

- Figure 5: Vue en coupe d’'un embout selon la figure 4.

- Figure 6 : Vue de profil d'un embout en position déployée.

- Figure 7 : Vue de dessus de I'embout selon la figure 6.



10

15

20

25

30

35

3052152

EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION PARTICULIERS

Avant d’entamer une revue détaillée de modes de réalisation de I'invention, sont

énoncées ci-aprés des caractéristiques optionnelles qui peuvent éventuellement étre

utilisées en association ou alternativement :

les zones distinctes ont des épaisseurs différentes ;

la nappe flexible 4 comprend une bordure interne et une bordure périphérique,
au moins une zone comprenant au moins une portion 5 s’étendant entre la
bordure interne et la bordure périphérique ;

la au moins une portion 5 joint la bordure interne et la bordure périphérique.

la au moins une zone comprend plusieurs portions 5 s’étendant entre la
bordure interne et la bordure périphérique ;

les portions 5 sont arrangées par paire, les portions 5 d’'une paire étant
symétrique autour un axe de symétrie 19 ;

'axe de symétrie 19 est 'axe longitudinal du tube 2 ;

la nappe flexible a une forme annulaire, la au moins une portion 5 étant
dirigée radialement a la forme annulaire ;

la au moins une zone comprend plusieurs portions 5 espacées de maniére
réguliére sur la forme annulaire ;

la au moins une portion 5 présente une largeur croissante vers la bordure
interne ;

une zone présente une épaisseur entre 0.4 mm et 0.6 mm, et de préférence
de 0.5mm, une autre zone présentant une épaisseur entre 0.15 mm et 0.35
mm , et de préférence de 0.25mm.

la nappe flexible 4 a une forme annulaire et comprend au moins un pli 13
concentrique a la forme annulaire ;

Le dispositif comprend un couvercle 12 apte a coopérer avec une partie
supérieure du conteneur, 'embout comprenant une bague de fixation 3 sur le
couvercle 12, la nappe flexible 4 étant fixée par sa bordure interne et sa
bordure périphérique respectivement au tube creux 2 et a la bague de fixation
3;

la nappe 4 comporte des zones de charniéres 7, 8 avec la bague de fixation 3
et le tube creux 2 conformées pour maintenir la nappe 4 tendue entre les deux
dites zones charniéres 7, 8 en position rétractée.

le couvercle 12 comprend un opercule 16 agencé pour obturer I'extrémité

supérieure 9 du tube creux 2 en le maintenant en position rétractée et le
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couvercle 12 comprenant une ouverture destinée a permettre le passage du
tube creux 2 au travers dudit couvercle 12.

L’invention concerne un embout 1 pouvant étre rétracté. On entend par position
rétractée que 'embout 1 est dans cette situation plus orienté vers le volume intérieur
d’'un conteneur que vers I'extérieur. A linverse, en position déployée, 'embout 1 fait
plus saillie au-dela de la face externe du conteneur qu’il équipe. Selon l'invention,
'embout 1 comprend un tube creux 2 dont la section peut étre de différentes formes :
circulaire tel que représenté sur les figures 1 a 8 par exemple, ou bien ovale, carré, ou
rectangulaire.

Les opérations de déploiement ou de rétractation sont faites de maniére flexible
en suspendant le tube 2 a une nappe flexible qui accommode les mouvements de
'embout de maniére élastique.

D’une maniére générale, on entend par épaisseur, la dimension la plus petite de
la nappe 4. En position rétractée du tube 2, cette dimension peut étre selon la direction
longitudinale du tube, qui peut correspondre a celle du conteneur. On entend par
direction transversale, ou largeur, une dimension dirigée dans un plan perpendiculaire
a la direction longitudinale.

La section du tube creux 2 est configurée en fonction du débit souhaité et des
dimensions du conteneur. A titre préféré, le tube creux 2 est cylindrique et a un
diamétre compris préférentiellement entre 8 et 18 mm.

Préférentiellement, le tube creux 2 est une piéce monobloc en plastique
avantageusement rigide. A titre d'exemple, le tube creux 2 est en polypropyléne
d’épaisseur comprise entre 1,3 et 1,8 mm.

L’embout 1 comprend préférentiellement une bague de fixation 3 destinée a
coopérer avec le couvercle du conteneur pour permettre la fixation de 'embout 1. La
forme de la bague de fixation 3 peut étre choisie en fonction de la forme du conteneur
et du tube creux 2. Préférentiellement la bague de fixation 3 a une forme similaire a la
section du tube creux 2. Telle que représentée aux figures, la bague de fixation 3 est
de forme cylindrique. La bague de fixation 3 est configurée pour étre de section
supérieure au tube creux 2 pour permettre le passage du tube creux 2 dans la bague
de fixation 3. La bague de fixation 3 et le tube creux 2 sont avantageusement
concentriques.

A titre d’exemple, la bague de fixation 3 a un diamétre compris entre 4 et 5 cm.
La bague de fixation 3 est préférentiellement en plastique rigide tel que par exemple du

polypropyléne d’'une épaisseur de 2 a 3 mm.
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Pour relier le tube creux 2 a la bague de fixation 3, 'embout 1 comprend un
moyen de ressort sous forme de nappe flexible 4. La nappe 4 est un organe élastique
(dont la déformation en usage normale est réversible) et est de préférence est fixée a
une premiére extrémité au tube creux 2 et a sa deuxiéme extrémité a la bague de
fixation 3.

La nappe 4 comprend a ses extrémités des zones charniéres 7, 8 la reliant
respectivement avec le tube creux 2 et la bague de fixation 3. Les zones charniéres 7,
8 sont conformées pour permettre la mobilité du tube creux 2 tout en maintenant
avantageusement la nappe 4 plane entre les deux zones charnieres 7, 8. Ces zones 7,
8 correspondent a des bordures, respectivement périphérique et interne, de la nappe
4. De préférence au moins une de ces bordures est circulaire, mais avantageusement
les deux bordures le sont et sont concentriques, et définissent une forme annulaire
particulierement lorsque la nappe est au repos, comme sur les figures 4 a 7. La forme
annulaire ne sous-entend pas que la nappe est plane mais, au contraire, elle peut
comporter des plis comme décrits plus loin. Dans la position rétractée, la nappe 4
change de forme et la forme annulaire est quelque peu modifiée, en adoptant une
orientation ayant une composante non nulle suivant la direction longitudinale 19. Elle
peut ainsi tendre vers ou adopter une forme tronconique.

La nappe 4 est configurée pour prendre alternativement une position de travail et
une position de repos.

En position de repos, la nappe 4 est en équilibre et le tube creux 2 est en
position déployée. En position de travail, la nappe 4 est en extension.
Avantageusement, en l'absence de contrainte, la nappe 4 revient d’elle-méme de la
position de travail a la position de repos ; ceci permet I'éjection du tube creux 2 dans
sa position déployée.

La nappe 4 est configurée pour permettre au tube creux 2 de prendre
alternativement une position rétractée et une position déployée. Il est précisé que le
tube creux 2 peut prendre d’autres positions, notamment des positions intermédiaires
entre ces deux positions. Le tube creux 2 passe d’'une position déployée a une position
rétractée et inversement par un mouvement comprenant une composante suivant une
direction principale.

Suivant un mode de réalisation préféré, la mobilité du tube creux 2 est
uniguement suivant la direction principale. Cette direction principale est
avantageusement une droite de préférence perpendiculaire au plan longitudinal

passant par la bague de fixation 3. En figure 7, on a représenté la localisation d’'un axe
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19, de symétrie de portions 5 décrites plus loin, qui peut aussi étre la direction de
déplacement en question et/ou I'axe longitudinal du tube.

Selon une autre possibilite, la mobilité du tube creux 2 comprend une autre
composante, non paralléle a la direction, de sorte a ce que la mobilité du tube creux 2
ne soit pas perpendiculaire au plan longitudinal passant par la bague de fixation 3. Le
tube creux 2 sort donc incliné du dispositif. La mobilité du tube creux 2, pouvant étre
représentée par l'axe longitudinal 19 passant par le centre du tube creux 2, forme un
angle avantageusement compris entre 10° et 85°, préférentiellement entre 30 et 60°
avec le plan longitudinal passant par la bague de fixation 3.

Le plan longitudinal passant par la bague de fixation 3 s’entend comme un plan
de la section de la bague de fixation 3

On entend par position déployée que le tube creux 2 est dans une position
d'utilisation orienté vers I'extérieur du conteneur. Le tube creux 2 est préférentiellement
fixé a la nappe 4 par une de ses extrémités 10 dite par exemple extrémité inférieure 10
du tube creux 2.

En position déployée, l'extrémité 9 du tube creux 2 opposée a I'extrémité
inférieure 10, aussi appelée extrémité supérieure 9 ou extrémité libre du tube creux 2,
se situe a l'extérieur du volume du conteneur et avantageusement a lI'extérieur du
volume défini par la bague de fixation 3.

Lorsque I'embout 1 est assemblé avec un conteneur et que le tube creux 2 est
en position déployée, son utilisation est possible. L’extrémité supérieure 9 du tube
creux 2 se situe hors du volume du conteneur.

A contrario, on entend par position rétractée que le tube creux 2 est dans une
position de rangement non utilisable. L’extrémité inférieure 10 du tube creux 2 se situe
préférentiellement hors du volume de la bague de fixation 3, préférentiellement
I'extrémité supérieure 9 du tube creux 2 se situe alors dans le volume de la bague de
fixation 3.

Lorsque I'embout 1 est assemblé a un corps 11 de conteneur, lorsque le tube
creux 2 est en position rétractée, son utilisation n’est pas possible. L'extrémité
supérieure 9 du tube creux 2 se situe alors dans le volume du conteneur.

La nappe 4 est avantageusement configurée pour qu’en position déployée la
distance séparant la premiére zone charniére 7 et la deuxiéme zone charniére 8 soit
identique a la distance qui les sépare en position rétractée. Les distances en question
sont mesurées de maniere linéaire.

La nappe 4 est préférentiellement en un matériau présentant une certaine

souplesse autorisant la mobilité du tube creux 2. On entend par nappe une piece, de
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préférence monobloc et issue d’'une fabrication sans assemblage, par exemple par
moulage, qui a une dimension faible en épaisseur relativement a ses autres
dimensions. La nappe n’est pas plane en général puisque sa forme change au cours
du fonctionnement. Elle peut comporter un ou des plis 13 ayant un effet ressort et
permettant daccommoder une élongation de la nappe, lorsqu’elle est en position
rétractée en particulier. A titre préféré, la nappe 4 est en plastique souple tel quen
copolymére de styréne — éthyléne — butyléne. La nappe 4 est avantageusement une
piéce circulaire plus précisément tronconique s’étendant entre la bague de fixation 3 et
le tube creux 2. La bague de fixation 3, la nappe 4 et le tube creux 2 sont
avantageusement concentriques.

Préférentiellement, la nappe 4 est une nappe étanche s’étendant entre le tube
creux 2 et la bague de fixation 3. Avantageusement, la fixation au tube creux 2 et a la
bague de fixation 3 est aussi étanche, de sorte que 'embout 1 présente une étanchéité
satisfaisante autorisant le renversement du conteneur sans risque de fuite.
Préférentiellement, la bague de fixation 3 coopére de maniére étanche avec le
conteneur. De cette maniere, 'embout 1 obture le conteneur et délimite ainsi le volume
intérieur du conteneur de I'extérieur.

Selon Tlinvention, la nappe 4 comporte des zones distinctes. Ces zones
présentent des caractéristiques de raideur différentes. Cette raideur, qui correspond a
linverse d’'une souplesse de déformation mécanique, peut dépendre du module
d’élasticité (module d’Young) du matériau de la zone considérée et/ou de I'épaisseur
de la zone et/ou de la forme de cette zone. Typiquement, dans le cas de la nappe 4, on
cherche a adapter la déformabilité globale par ajustement d’au moins un de ces
parameétres sur chaque zone.

Dans le cas des figures, ces zones sont au nombre de deux. En se référant a la
figure 7, une premiére zone comprend une pluralité de portions 5, quatre portions dans
le cas considéré. La deuxiéme zone est la partie complémentaire de la nappe 4. Dans
ce mode de réalisation, la premiére zone est formée de portions 5 et présentant une
épaisseur plus faible que la deuxieme zone. Cette variation d’épaisseur est par
exemple visible aux figures 4 et 5. Par exemple, les portions 5 peuvent présenter une
épaisseur entre 20 et 40 % inférieure a celle de la deuxiéme zone. Il N’est pas exclu de
former plus de deux zones, par exemple avec des parties de trois épaisseurs
différentes sur la nappe 4.

De préférence, la premiére zone est divisée en portions 5 qui sont réguliérement
réparties sur la nappe 4, comme le révéle la figure 7 au niveau de laquelle les quatre

portions 5 sont espacées d’'un angle de 90° et organisées par paires symétriques
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autour d’un axe 19. On notera que la répartition réguliere des portions 5 permet un
équilibre de la flexibilité de la nappe sur 'ensemble de sa surface. De la sorte, ces
mouvements sont mieux contrdlés, notamment lorsque 'on souhaite les diriger de
maniére préférentielle suivant la direction longitudinale du tube creux 2.

Suivant une autre possibilité, les portions 5 s’étendent essentiellement suivant
une direction radiale de la nappe. Cette direction radiale correspond a une dimension
en largeur de celle-ci. En particulier, les portions 5 traversent la largeur de la nappe 4
entre sa bordure interne et sa bordure périphérique. De préférence, les portions 5 se
prolongent jusqu’aux dites bordures. Ainsi, les portions 5 permettent de varier la
flexibilité de la nappe 4 suivant toute sa dimension en largeur. La figure 6 illustre le fait
que la portion 5 débouche au niveau de la bordure périphérique. La figure 5 illustre que
la portion 5 débouche au niveau de la bordure interne, au niveau de la charniére 8.

De maniére non limitative, I'épaisseur de la nappe 4 ,au niveau des portions 5,
est constante.

Les portions 5 peuvent se présenter sous forme de rainures dont le profil en vue
de dessus est choisi pour adapter les caractéristiques de déformation de la nappe 4.
Dans I'exemple représenté aux figures 4 a 7, ce profil est évasé en direction du centre
de la nappe 4. Il peut présenter une forme triangulaire, par exemple isocéle, avec un
axe de symétrie suivant la largeur de la nappe 4 orienté suivant un rayon de celle-ci.
La largeur de la portion 5 est faible (par exemple moins de 1 mm) au niveau de la
bordure périphérique et plus élevée au niveau de la bordure interne (par exemple plus
de 2 mm).

Cette forme évasée vers le centre procure une plus grande souplesse au niveau
de la jonction entre la nappe 4 et le tube 2 relativement a la périphérie de la nappe 4.
Ainsi, lorsque 'on amorce une opération de fermeture du conteneur, la rétractation du
tube 2 est facilitée, pour le moins au début.

Suivant une possibilité, la zone ayant la plus faible raideur représente moins de
50 % de la surface totale de la nappe 4. Typiquement, elle peut étre comprise entre 7
et 20 % de la surface totale.

Les exemples donnés aux figures produisent une variation de raideur en jouant
sur 'épaisseur et la forme des zones distinctes. Il est rappelé que 'on peut jouer sur un
seul de ces paramétres ou plusieurs auxquels on peut rajouter des choix de différentes
matiéres. Par exemple, les portions 5 peuvent étre dans un matériau polymére de
module d’élasticité inférieur a celui du reste de la nappe 4.

Selon un mode de réalisation préféré, le dispositif de fermeture selon l'invention

comprend un couvercle 12 venant fermer le volume intérieur du conteneur. Le
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couvercle 12 est destiné a se positionner par-dessus I'embout 1. Le couvercle 12 vient
avantageusement se fixer en coopérant avec les parois latérales 15.
Préférentiellement, le couvercle 12 coopére avec les faces extérieures des parois
latérales 15. Le couvercle 12 vient sécuriser la fixation de 'embout 1 du corps du
conteneur 11. Le couvercle 12 obture avantageusement le tube creux 2 de sorte a
empécher la sortie du fluide du conteneur vers le volume intermédiaire situé entre
'embout 1 et le couvercle 12. Préférentiellement, le couvercle 12 joue également le
réle de maintien du tube creux 2 en position rétractée. Le couvercle 12 peut étre
disposé encastré comme illustré, ou bien soudé€, ou bien vissé au conteneur 11.

Le couvercle 12 est préférentiellement en plastique. Il est fabriqué notamment
par injection. Le couvercle 12 comprend une ouverture obturée par un opercule dés sa
fabrication. L’opercule est solidaire du reste du couvercle 12 au niveau d’'une premiére
partie destinée a former une articulation 6 lors de Fouverture du conteneur et a une
deuxiéme partie formant une zone de fragilité destinée a céder lors de I'ouverture du
conteneur.

L’opercule est avantageusement solidaire d’'une languette 17. Préférentiellement,
la languette 17 est injectée en monobloc lors de la fabrication du couvercle 12. La
languette 17 est solidaire par un point de fixation a I'opercule. Lors de linjection, la
languette 17 est moulée de sorte a former un angle a 90° avec le plan paralléle du
couvercle 12. La languette 17 forme un coude au niveau de son point de fixation avec
l'opercule. A chaud, I'extrémité libre de la languette 17 est rabattue pour étre
sensiblement paralléle au couvercle 12.

La languette 17 comprend avantageusement un relief sur sa face destinée a étre
en regard de l'opercule. Le relief est placé au regard de la zone de fragilité de
I'opercule. Le relief est destiné a désolidariser I'opercule du couvercle 12 au niveau de
la zone de fragilité.

Selon linvention, l'ouverture du conteneur se fait par une pression sur la
languette 17, préférentiellement au centre, ce qui permet d’appuyer le relief sur la zone
de fragilitt pour désolidariser en partie I'opercule du couvercle 12 et a relever
l'extrémité libre de la languette 17. Ensuite, I'extrémité libre de la languette 17 étant
relevée, elle peut étre saisie par l'utilisateur. Une action de traction est exercée sur la
languette 17 ce qui permet de retirer I'opercule de l'ouverture. La languette 17 et
I'opercule basculent autour de l'articulation 6. L’ouverture du conteneur libére 'embout
1. Le tube creux 2 est éjecté dans sa position déployée. L’action est simultanée, c’est
'action sur la languette dans le but d’ouvrir la canette qui permet a la languette de se

lever.
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Selon linvention, la face interne de I'opercule, destinée a faire face au volume
intérieur du conteneur, est avantageusement configurée pour coopérer avec I'extrémité
libre 9 du tube creux 2. Préférentiellement, I'extrémité supérieure 9 du tube creux 2 est
en contact avec l'opercule de sorte que le fluide contenu dans le conteneur ne
s’évacue pas dans le volume intermédiaire entre 'embout 1 et le couvercle 12.
Préférentiellement, l'opercule présente une forme convexe complémentaire de
I'extrémité 9 du tube creux 2 de sorte a former une jonction étanche.

Lorsque le couvercle 12 est fermé, le tube creux 2 est maintenu dans sa position
rétractée par une contrainte exercée par l'opercule ; lors du retrait de cette contrainte
au moment de l'ouverture de l'opercule, la nappe 4 libére I'énergie emmagasinée et
revient & sa position de repos, le tube creux 2 est éjecté, I'extrémité libre 9 est
déplacée hors du conteneur.

Le conteneur selon l'invention est refermable, la fermeture de l'ouverture par le
basculement de la languette 17 et de l'opercule repousse le tube creux 2 dans le
volume intérieur du conteneur, le tube creux 2 revient en position rétractée.

Le dispositif de fermeture selon linvention comprend avantageusement un
systéme d'aide a la rétraction de 'embout 1. Ainsi, 'opercule précédemment décrit
peut comporter une ou plusieurs pattes formant une surface apte a exercer une
poussée sur le tube creux 2. Ce dernier comporte a cet effet une zone d’appui 20 pour
l'application des pattes. La zone d’appui 20 peut étre une protubérance telle qu'un
bourrelet ou variation de section en relief sur la face extérieure du tube creux 2.

On comprend qu’un mouvement de rotation de l'opercule avantageusement
produit par manipulation de la languette 17, dans le sens d'une fermeture du
conteneur, va permettre la poussée, vers l'intérieur du corps de conteneur, de 'embout

1. L'utilisateur peut ainsi éviter de toucher 'embout 1 durant cette phase.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de fermeture d’'un conteneur pour fluide comprenant un embout
(1) rétractable et une nappe flexible (4) solidaire de I'embout (1), 'embout (1)
comprenant un tube creux (2) configuré pour le passage du fluide et apte a prendre
alternativement une position déployée et une position rétractée par un mouvement
suivant une direction principale par déformation de la nappe flexible (4), caractérisé par
le fait que la nappe flexible (4) comprend au moins deux zones distinctes différant par

leur raideur.

2. Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel les zones

distinctes ont des épaisseurs différentes.

3. Dispositif selon 'une quelconques des revendications précédentes, dans
lequel la nappe flexible (4) comprend une bordure interne et une bordure périphérique,
au moins une zone comprenant au moins une portion (5) s’étendant entre la bordure

interne et la bordure périphérique.

4. Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel la au moins une

portion (5) joint la bordure interne et la bordure périphérique.

5. Dispositif selon 'une quelconque des deux revendications précédentes, la
au moins une zone comprenant plusieurs portions (5) s’étendant entre la bordure

interne et la bordure périphérique.

6. Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel les portions (5)
sont arrangées par paire, les portions (5) d’une paire étant symétrique autour un axe

de symétrie (19).

7. Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel 'axe de symétrie

(19) est I'axe longitudinal du tube (2).

8. Dispositif selon 'une des revendications 3 a 7, dans lequel la nappe flexible
(4) a une forme annulaire, la au moins une portion (5) étant dirigée radialement a la

forme annulaire.
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9. Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel la au moins une
zone comprend plusieurs portions (5) espacées de maniére réguliére sur la forme

annulaire.

10. Dispositif selon 'une des revendications 3 a 9, dans lequel la au moins une

portion (5) présente une largeur croissante vers la bordure interne.

11. Dispositif selon la revendication 2 seule ou en combinaison avec l'une
quelconque des autres revendications, dans lequel une zone présente une épaisseur
entre 0.4 mm et 0.6 mm, et de préférence de 0.5mm, une autre zone présentant une

épaisseur entre 0.15 mm et 0.35 mm, et de préférence de 0.25mm

12. Dispositif selon I'une des revendications précédentes, dans lequel la nappe
flexible (4) a une forme annulaire et comprend au moins un pli (13) concentrique a la

forme annulaire.

13. Dispositif selon lune quelconque des revendications précédentes,
comprenant un couvercle (12) apte a coopérer avec une partie supérieure du
conteneur, 'embout comprenant une bague de fixation (3) sur le couvercle (12), la
nappe flexible (4) étant fixée par sa bordure interne et sa bordure périphérique

respectivement au tube creux (2) et a la bague de fixation (3).

14. Dispositif selon la revendication précédente dans lequel la nappe (4)
comporte des zones de charniéres (7, 8) avec la bague de fixation (3) et le tube creux
(2) conformées pour maintenir la nappe (4) tendue entre les deux dites zones

charniéres (7, 8) en position rétractée.

15. Dispositif selon l'une des revendications précédentes, dans lequel le
couvercle (12) comprend un opercule (16) agencé pour obturer I'extrémité supérieure
(9) du tube creux (2) en le maintenant en position rétractée et le couvercle (12)
comprenant une ouverture destinée a permetire le passage du tube creux (2) au

travers dudit couvercle (12).

16. Conteneur destiné a recevoir un fluide caractérisé en ce qu’il comprend un

dispositif de fermeture selon I'une quelconque des revendications précédentes.
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