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요약

본 발명은, 미용을 위한 채색콘택트렌즈 및 그의 제조방법을 이용하면, 하부금형에 렌즈재료를 공급하여 상부금형으로 
몰딩하여 렌즈몸체를 형성한 후 광학부위를 제외한 부분을 절삭한 절삭면부를 형성하고, 이 절삭면부에 인쇄를 통하여 
홍채 채색부를 형성한 후 렌즈재료를 재차 공급하여 렌즈커버체를 형성하여 대량생산이 가능하여 가격이 저렴하면서 
사용자의 눈에 이물감이 없는 채색콘택트렌즈를 제공하도록 하는 매우 유용하고 효과적인 발명에 관한 것이다.

대표도
도 4f

색인어
채색콘택트렌즈 홍채채색부 돌출부 재중합면 금형 단량체

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 종래의 제1실시예의 채색콘택트렌즈의 단면을 보인 도면이고,
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도 2는 종래의 제2실시예의 채색콘택트렌즈의 단면을 보인 도면이며,

도 3은 종래의 제3실시예의 채색콘택트렌즈의 단면을 보인 도면이며,

도 4(a) 내지 도 4(g)는 본 발명에 따른 채색콘택트렌즈의 제조방법을 순차적으로 보인 도면이고,

도 5는 본 발명의 제1실시예에 의하여 제조된 채색콘택트렌즈를 보인 도면이며,

도 6(a) 내지 도 6(f)는 본 발명의 제2실시예에 따른 채색콘택트렌즈의 제조방법을 순차적으로 보인 도면이다.

-도면의 주요부분에 대한 부호의 설명-

30,130 : 하부금형 32,132 : 안구접촉면

34,134 : 요홈부 40, 140 : 상부금형

42,142 : 가압면 50,150 : 제1렌즈재료

60,160 : 렌즈몸체 62,162 : 절삭면부

64,164 : 돌출부 70,170 : 제2렌즈재료

80 : 렌즈커버체 A,B : 채색콘택트렌즈

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

    
본 발명은 미용을 위하여 홍채 형상의 채색을 입힌 콘택트렌즈에 관한 것으로, 특히, 하부금형에 렌즈재료를 공급하여 
상부금형으로 몰딩하여 렌즈몸체를 형성한 후 광학부위를 제외한 부분을 절삭한 절삭면부를 형성하고, 이 절삭면부에 
인쇄를 통하여 홍채 채색부를 형성한 후 렌즈재료를 재차 공급하여 렌즈커버체를 형성하여 대량생산이 가능하면서 사
용자의 눈에 이물감이 없는 채색콘택트렌즈를 제공하도록 하는 미용을 위한 채색 콘택트렌즈 및 그의 제조방법에 관한 
것이다.
    

일반적으로, 예로 부터 눈의 미용에 대하여 많은 필요성이 요구되어 있고 최근 여성들은 아름답고 자연스러운 눈동자의 
색을 원하여 왔으나 화장품과 다른 부속품을 사용하여서는 그 만족도가 적었으며, 모든 인종들을 고유한 색상을 갖는 
홍채를 보유하므로 사람들의 얼굴 특성이 현저하게 다르게 보이게 되고, 때에 따라서는 다른 인종의 특이한 눈동자를 
갖기를 희망하는 경향이 있다.

이와 같은 사람의 심리에 부응하여 시력을 보정하는 콘택트렌즈에 색상을 채색하여 홍채의 형상에 맞추어서 색상을 입
힌 채색콘택트렌즈를 제조하여 사용하므로 시력을 보정하는 효과와 예뻐지고 싶은 심리에 부응하는 이중의 효과를 충
족시키는 추세에 있다.

상기한 욕구에 부응하기 위하여 세계적으로 다수의 회사가 소프트렌즈에 색상을 채색하는 채색콘택트렌즈를 개발하여 
사용하고 있다.
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우선적으로, 도 1에 도시된 바와 같이, 제1실시예의 경우를 살펴 보면, 독일의 티토머스 유러콘회사가 개발한 불투명 
착색 소프트콘택트렌즈의 제조기술로서, 원재료 HEMA(2-Hydroxyethylmethacrylate)를 중합하여 하부렌즈부(3)
를 형성하고, 이 하부렌즈부(3)에 불투명염료, 안료를 사용하여 원하는 눈동자의 ??채 색상을 일일이 손으로 그려서 홍
채 채색부(5)를 형성한다.

그런 다음에 상기 홍채채색부(5)를 갖는 하부렌즈부(3) 상부에 다시 HEMA로 투명콘택트렌즈(7)를 제작하여 접착시
킴으로서 채색콘택트렌즈(11)를 제조하게 된다.

그리고, 도 2에 도시된 바와 같이, 미국의 웨슬리 잭슨회사가 개발한 불투명 착색소프트 콘택트렌즈의 제조기술은 HE
MA를 중합하여 렌즈부(13)를 형성하고, 그 렌즈부(13) 상에 무수하게 많은 점으로 선을 이루게 하여 눈동자의 홍채
부위에 채색부위를 형성하여 채색콘택트렌즈(11)를 제조하는 방법이다.

그리고, 도 3에 도시된 바와 같이, 영국의 세레코사가 개발한 착색소프트렌즈 기술은 금형을 제작하여 그 위에 색소와 
HEMA 단량체(모노머; Monomer)를 혼합한 불투명한 색소를 이용하여 홍채모양을 인쇄한 홍채채색부(25)에 HEMA
모노머를 중합시킨 렌즈부(23)를 형성하고, 절삭가공을 하므로 채색소프트렌즈(21)를 제조하도록 한다.

    발명이 이루고자 하는 기술적 과제

그런데, 상기한 바와 같이, 제1실시예의 경우에는 하부렌즈부(1)에 그려지는 홍채채색부(5)를 일일이 사람 손으로 그
리므로 재현성이 저하되어서 두 렌즈 사이에 색상의 차이를 지니며, 두 개의 렌즈를 겹쳐서 제작하므로 렌즈의 두께가 
두꺼워져서 착용감이 저하되고, 사람의 손으로 채색을 하고 접착을 하여야 하므로 대량생산을 하지 못하므로 인하여 제
작비용이 증가하는 문제점을 지닌다.

그리고, 제2실시예의 경우에는 렌즈부(13)의 표면에 홍채채색부(15)가 직접적을 형성되므로 미용효과는 탁월하지만 
돌출되어진 ??채채색부위에 눈꺼풀의 내측면이 지속적으로 마찰이 발생되므로 눈꺼풀의 내면에 손상을 가하게 되어 결
막염이 발생되거나 채색부위에 단백질과 지질 등의 노폐물이 렌즈에 흡착되므로 렌즈를 장기간 사용하지 못하는 문제
점을 지닌다.

그리고, 제3실시예의 경우에는 렌즈부(23)를 금형을 이용하여 제조하므로 대량생산이 가능하지만 눈을 깜박일 때, 렌
즈의 움직임에 따라 렌즈 내면의 채색부위로 인한 마찰력증가로 안구에 부담을 주어서 착용감을 저하시키고, 심하면 각
막염증을 초래하는 문제점을 지닌다.

본 발명은 이러한 점을 감안하여 안출한 것으로서, 하부금형에 렌즈재료를 공급하여 상부금형으로 몰딩하여 렌즈몸체를 
형성한 후 광학부위를 제외한 부분을 절삭한 절삭면부를 형성하고, 이 절삭면부에 인쇄를 통하여 홍채 채색부를 형성한 
후 렌즈재료를 재차 공급하여 렌즈커버체를 형성하여 대량생산이 가능하여 가격이 저렴하면서 사용자의 눈에 이물감이 
없는 채색콘택트렌즈를 제공하는 것이 목적이다.

    발명의 구성 및 작용

    
이러한 목적은 단량체를 투입하여 안구의 각막부와 접촉되는 렌즈몸체와; 상기 렌즈몸체의 상부면에 홍채가 형성되는 
동일한 부위에 형성된 홍채채색부와; 상기 홍채채색부 상에 렌즈몸체와 동일한 단량체를 투입하여 렌즈커버체를 형성
하여 이루어진 채색콘택트렌즈에 있어서, 상기 렌즈몸체에 광이 유입되는 광학부를 제외한 부위를 절삭하여 형성된 절
삭면부와; 상기 절삭면부에 의하여 상기 광학부가 상대적으로 상측으로 돌출 형성된 돌출부를 구비하여, 상기 절삭면부
에 상기 홍채채색부를 인쇄한 후, 상기 렌즈몸체 상에 렌즈커버체를 접착할 때, 양자의 접착력을 향상시킨 미용을 위한 
채색 콘택트렌즈를 제공함으로써 달성된다.
    

    
그리고, 본 발명의 제1실시예에 의한 채색콘택트렌즈의 제조방법은, 하부금형의 안구접촉면에 제1렌즈재료를 투입하여 
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상부금형의 가압면으로 가압하여 렌즈몸체를 형성하는 단계와; 상기 렌즈몸체 상에서 광학부를 제외한 부위를 절삭한 
절삭면부를 형성하여 광학부를 일정 높이로 돌출시키는 돌출부를 구비하는 단계와; 상기 절삭면부 상에 홍채형상의 채
색을 갖는 홍채채색부를 형성하는 단계와; 상기 결과물 상에 제2렌즈재료를 공급한 후, 재중합하여 렌즈커버체를 형성
하는 단계를 포함하여 이루어진다.
    

상기 렌즈커버체를 형성한 후, 상부면을 절삭가공하는 단계를 더 포함하는 것이 바람직 하다.

상기 돌출부의 광학부표면에 투명한 색상을 인쇄하는 단계를 더 포함하는 것이 바람직 하다.

그리고, 상기 홍채 채색부에 채색되는 홍채 형상의 색상을 다중 인쇄로 형성하는 것이 바람직 하다.

그리고, 본 발명의 제2실시예에 의한 채색콘택트렌즈의 제조방법은, 하부금형의 안구접촉면에 렌즈재료를 투입하여 상
부금형의 가압면으로 가압하여 렌즈몸체를 형성하는 단계와; 상기 렌즈몸체 상에서 광학부를 제외한 부위를 절삭한 절
삭면부를 형성하는 단계와; 상기 절삭면부 상에 홍채형상의 채색을 갖는 홍채채색부를 형성하는 단계와; 상기 결과물 
상에 상기 렌즈재료와 동일한 재료를 공급하여 표면을 재중합하는 단계를 포함하여 이루어진다.

이하, 첨부한 도면에 의거하여 본 발명의 실시예에 대한 구성 및 제조방법을 상세히 설명한다.

    
우선, 제1실시예에 따른 채색콘택트렌즈의 구성은, 단량체를 투입하여 안구의 각막부와 접촉되는 렌즈몸체(60)와; 상
기 렌즈몸체(60)의 상부면에 홍채가 형성되는 동일한 부위에 형성된 홍채채색부(66)와; 상기 홍채채색부(66) 상에 렌
즈몸체(60)와 동일한 단량체를 투입하여 렌즈커버체(80)를 형성하여 이루어진 채색콘택트렌즈에 있어서, 상기 렌즈몸
체(60)에 광이 유입되는 광학부(a)를 제외한 부위를 절삭하여 형성된 절삭면부(62)와; 상기 절삭면부(62)에 의하여 
상기 광학부(a)가 상대적으로 상측으로 돌출 형성된 돌출부(64)를 구비하여, 상기 절삭면부(62)에 상기 홍채채색부(
66)를 인쇄한 후, 상기 렌즈몸체(60) 상에 렌즈커버체(80)를 재중합할 때, 채색부가 렌즈표면에 없고 렌즈심부에 있
도록 구성된다.
    

제 1 실시예에 따른 채색콘택트렌즈의 제조방법을 살펴 보면, 도 4(a)(b)에 도시된 바와 같이, 하부금형(30)의 안구접
촉면(32)에 제1렌즈재료(50)를 투입하여 상부금형(40)의 가압면(42)으로 가압하여 렌즈몸체(60)를 형성하도록 한
다.

상기 하부금형(30) 및 상부금형(40)은, 폴리카보네이트(Polycarbonate) 혹은 폴리부틸렌테레페타레이트(Polybuty
leneterephthalate)등을 사용하도록 한다.

도 4(c)에 도시된 바와 같이, 상기 렌즈몸체(60) 상에서 광학부(a)를 제외한 부위를 절삭한 절삭면부(62)를 형성하여 
광학부(64)를 일정 높이로 돌출시키는 돌출부(64)를 구비하도록 한다.

상기 광학부(64)는, 사람의 홍채의 중심부분인 눈동자라고 지칭하는 부분의 동그란 영역을 나타낸다.

상기 돌출부(64)의 광학부(a)표면에 투명한 색상을 인쇄하는 단계를 더 포함하도록 할수 있다.

그리고, 도 4(d)에 도시된 바와 같이, 상기 절삭면부(62) 상에 홍채형상의 채색을 갖는 홍채 채색부(66)를 형성하도
록 한다.

상기 홍채 채색부(66)에 채색되는 홍채 형상의 색상을 다중 인쇄로 형성하여서 색상을 다양화하면서 정밀하고 선명한 
색상을 지니도록 할 수 있다.

또한, 상기 홍채 채색부(66)는 돗트패턴(Dot Pattern)을 사용하여서 점을 무수하게 연결하여서 하나의 선부위를 표현
하도록 할 수도 있다.
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상기 홍채 채색부(66)는 색소, TiO 2 ,HEMA 또는 HEMA + NVP를 혼합하여 사용한 것이 바람직하다.

싱기 홍채 채색부(66)의 불투명패턴의 수행은 무뉘가 비제한적이고, 색상 또한 단일색상의 모노칼라 및 그 이상의 다
중 불투명 색상패턴이 있으며, 색소는 미국 FDA공인색소를 사용하도록 한다, 이 색소는 하기한 바와 같다.

색소 C.I No Cas No

D＆C Green NO.6 : 21CFR 74.3206 61565 128-80-3

D＆C Yellow No.10 : 21CFR 74.37190 47005 8004-92-0

[Phthalocyaninato(2-)]copper : 21CFR 74.3045 74160 147-14-8

Carbazole violet : 21CFR 73.3107 51319 6358-30-1

Sudan Ⅲ : 21CFR 74.3230 26100 85-86-9

* CFR : Code Of Federal Regulation

* C. I. NO : Color Index Number

* CAS No : Chemical Abstracts Service Registry Number

그리고, 도 4(e)(f)에 도시된 바와 같이, 상기 결과물 상에 제2렌즈재료(70)를 공급한 후, 상부금형(40)의 가압면(4
2)으로 가압하여 렌즈커버체(80)를 형성하도록 한다.

상기 제1,제2렌즈재료(50)(70)는 HEMA(2-Hydroxyethylmethacrylate)와 HEMA + NVP(N-Vinyl-2-Pyrro
lidone)중에 적어도 어느 하나를 선택하여 사용하도록 한다.

그리고, 도 4(g)에 도시된 바와 같이, 렌즈커버체(80)의 상부면을 절삭공정을 통하여 표면을 매끄럽게 형성한 후에 하
부금형(30)에서 이탈시키게 되면, 채색콘택트렌즈(A)가 형성되어진다.

그리고 도 5는 렌즈커버체(80)를 표면에서 본 상태를 보인 홍채채색부위(66)가 선명하게 보인다.

제 1 실시예에 따른 채색콘택트렌즈의 제조방법을 살펴 보면, 도 6(a)(b)에 도시된 바와 같이, 하부금형(130)의 안구
접촉면(132)에 렌즈재료(150)를 투입하여 상부금형(140)의 가압면(142)으로 가압하여 렌즈몸체(160)를 형성하도
록 한다.

도 6(c)에 도시된 바와 같이, 상기 렌즈몸체(160) 상에서 광학부(a)를 제외한 부위를 절삭한 절삭면부(162)를 형성
하도록 한다.

도 6(d)에 도시된 바와 같이, 상기 절삭면부(62) 상에 홍채형상의 채색을 갖는 홍채채색부(66)를 형성하도록 한다.

도 6(e)에 도시된 바와 같이, 상기 결과물 상에 상기 렌즈재료(150)와 동일한 재료를 공급하여 표면을 재중합하도록 
한다.

이 때, 상기 렌즈재료(150) 및 홍채채색부(166)에 색원료등은 제1실시예에서사용하는 것을 그대로 이용하도록 한다.

    발명의 효과
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따라서, 상기한 바와 같이, 본 발명에 따른 미용을 위한 채색콘택트렌즈 및 그의 제조방법을 이용하면, 하부금형에 렌즈
재료를 공급하여 상부금형으로 몰딩하여 렌즈몸체를 형성한 후 광학부위를 제외한 부분을 절삭한 절삭면부를 형성하고, 
이 절삭면부에 인쇄를 통하여 홍채 채색부를 형성한 후 렌즈재료를 재차 공급하여 렌즈커버체를 형성하여 대량생산이 
가능하여 가격이 저렴하면서 사용자의 눈에 이물감이 없는 채색콘택트렌즈를 제공하도록 하는 매우 유용하고 효과적인 
발명이다.
    

(57) 청구의 범위

청구항 1.

단량체를 투입하여 안구의 각막부와 접촉되는 렌즈몸체와; 상기 렌즈몸체의 상부면에 홍채가 형성되는 동일한 부위에 
형성된 홍채채색부와; 상기 홍채채색부 상에 렌즈몸체와 동일한 단량체를 투입하여 렌즈커버체를 형성하여 이루어진 
채색콘택트렌즈에 있어서,

상기 렌즈몸체에 광이 유입되는 광학부를 제외한 부위를 절삭하여 형성된 절삭면부와; 상기 절삭면부에 의하여 상기 광
학부가 상대적으로 상측으로 돌출 형성된 돌출부를 구비하여, 상기 절삭면부에 상기 홍채채색부를 인쇄한후, 상기 렌즈
몸체 상에 렌즈커버체를 재중합할 때, 채색부가 렌즈표면에 없고 렌즈심부에 있는 것을 특징으로 하는 미용을 위한 채
색 콘택트렌즈.

청구항 2.

하부금형의 안구접촉면에 제1렌즈재료를 투입하여 상부금형의 가압면으로 가압하여 렌즈몸체를 형성하는 단계와;

상기 렌즈몸체 상에서 광학부를 제외한 부위를 절삭한 절삭면부를 형성하여 광학부를 일정 높이로 돌출시키는 돌출부
를 구비하는 단계와;

상기 절삭면부 상에 홍채형상의 채색을 갖는 홍채채색부를 형성하는 단계와;

상기 결과물 상에 제2렌즈재료를 공급한 후, 재중합하여 렌즈커버체를 형성하는 단계를 포함하여 이루어진 것을 특징으
로 하는 미용을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 3.

제 2 항에 있어서, 상기 렌즈커버체를 형성한 후 상부면을 절삭가공하는 단계를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 미용
을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 4.

제 2 항에 있어서, 상기 하부금형 및 상부금형은, Polycarbonate 혹은 Polybutyleneterephthalate 를 사용하는 것을 
특징으로 하는 미용을 위한 채색콘택트렌즈.

청구항 5.

제 2 항에 있어서, 상기 돌출부의 광학부 표면에 투명한 색상을 인쇄하는 단계를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 미용
을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 6.
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제 2 항에 있어서, 상기 홍채 채색부에 채색되는 홍채 형상의 색상을 다중 인쇄와 돗트 패턴으로 형성하는 것을 특징으
로 하는 미용을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 7.

제 2 항에 있어서, 상기 제1,제2렌즈재료는 HEMA(2-Hydroxyethylmethacry

late)와 HEMA+NVP(N-Vinyl-2-Pyrrolidone)중에 적어도 어느 하나를 선택하여 사용하는 것을 특징으로 하는 미
용을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 8.

제 2 항 또는 제 6 항에 있어서, 상기 홍채채색부위는 색소, TiO 2 ,HEMA또는 HEMA + NVP를 혼합하여 사용한 것을 
특징으로 하는 미용을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

청구항 9.

하부금형의 안구접촉면에 렌즈재료를 투입하여 상부금형의 가압면으로 가압하여 렌즈몸체를 형성하는 단계와;

상기 렌즈몸체 상에서 광학부를 제외한 부위를 절삭한 절삭면부를 형성하는 단계와;

상기 절삭면부 상에 홍채형상의 채색을 갖는 홍채채색부를 형성하는 단계와;

상기 결과물 상에 상기 렌즈재료와 동일한 재료를 공급하여 표면을 재중합하는 단계를 포함하여 이루어진 것을 특징으
로 하는 미용을 위한 채색콘택트렌즈 제조방법.

도면
도면 1
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도면 2

도면 3

도면 4a

도면 4b
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도면 4c

도면 4d

도면 4e

도면 4f
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도면 4g

도면 5

도면 6a
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도면 6b

도면 6c

도면 6d

도면 6e
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도면 6f
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