
(57)【要約】

網板外科用インプラントは、下記の工程からなる方法に

よって製造される。その方法は、マスク剤２２、２３を

金属シート２１の第１面２８および第２面３０に塗布す

ること、両面上のマスク剤を選択的に除去すること、第

１テープ４１を第１面に貼り付けて第１面およびマスク

剤を被覆するが、ネジ穴のために露出部分２４Ａを残す

こと、第２テープ４２を第２面に貼り付けて第２面およ

びマスク剤を被覆すること、クレータ２４Ｃを成形する

ように第１面ネジ穴部分を食刻すること、第１テープを

取り去ること、第１面のクレータおよび他の露出部分２

４Ｂを食刻すること、第２テープを取り去ること、第１

面のクレータおよび他の露出部分と反対側の第２面を食

刻してクレータに連通する開口を設けると共に、第１面

まで延びる他の第２面開口を設けること、残りのマスク

剤を除去して柔軟網部分４３とネジ穴３９を有する剛性

板部分３３とを含むように成形されたインプラントを設

けることからなる。

【選択図】図９
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、
マ ス ク 剤 を 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 に 塗 布 す る こ と 、
両 面 上 の 前 記 マ ス ク 剤 を 選 択 的 に 除 去 す る こ と 、
第 １ 保 護 テ ー プ を 前 記 第 １ 面 に 貼 り 付 け て 該 第 １ 面 お よ び そ の 上 の 前 記 マ ス ク 剤 を 被 覆 す
る が 、 ネ ジ 穴 の た め に 該 第 １ 面 の 露 出 部 分 を 残 す こ と 、
第 ２ 保 護 テ ー プ を 前 記 第 ２ 面 に 貼 り 付 け て 該 第 ２ 面 お よ び そ の 上 の 前 記 マ ス ク 剤 を 被 覆 す
る こ と 、
ク レ ー タ を 成 形 す る よ う に 前 記 第 １ 面 ネ ジ 穴 部 分 を 食 刻 す る こ と 、
前 記 第 １ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、
前 記 第 １ 面 の 前 記 ク レ ー タ お よ び 他 の 露 出 部 分 を 食 刻 す る こ と 、
前 記 第 ２ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、
前 記 第 １ 面 の 前 記 ク レ ー タ お よ び 他 の 露 出 部 分 と 反 対 側 の 前 記 第 ２ 面 を 食 刻 し て 前 記 ク レ
ー タ に 連 通 す る 開 口 を 設 け る と 共 に 、 前 記 第 １ 面 ま で 延 び る 他 の 第 ２ 面 開 口 を 設 け る こ と
、
残 り の マ ス ク 剤 を 除 去 し て 柔 軟 網 部 分 と 剛 性 板 部 分 と を 含 み か つ ネ ジ 穴 を 有 す る よ う に 成
形 さ れ た イ ン プ ラ ン ト を 設 け る こ と 、
か ら な る 網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 マ ス ク 剤 を 金 属 シ ー ト に 塗 布 す る 工 程 は 、
全 体 に わ た っ て ほ ぼ 均 一 な 厚 み を 有 す る 金 属 シ ー ト を 設 け る こ と 、
前 記 第 １ 面 お よ び 前 記 第 ２ 面 の ほ ぼ 全 体 を 被 覆 す る よ う に 該 第 １ 面 お よ び 該 第 ２ 面 に 被 覆
膜 と し て 前 記 マ ス ク 剤 を 塗 布 す る こ と 、
か ら な る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 選 択 的 マ ス ク 剤 除 去 工 程 は 、 選 択 さ れ た 箇 所 に お い て 前 記 第 １ 面 お よ び 前 記 第 ２ 面 上
の 前 記 マ ス ク 剤 を 除 去 し て 、 前 記 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 の 下 層 部 分 を 露 出 し 、
所 望 の 板 部 分 お よ び 網 部 分 の 形 状 を 特 定 す る パ タ ー ン で 前 記 マ ス ク 剤 を 残 し 、 前 記 所 望 の
板 部 分 に 開 け た 所 望 の ネ ジ 穴 の 配 置 を 特 定 す る よ う に 前 記 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２
面 の 下 層 部 分 を さ ら に 露 出 す る こ と か ら な る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 １ 保 護 テ ー プ を 貼 り 付 け る 工 程 は 、 前 記 第 １ 面 の 露 出 し た 下 層 部 分 お よ び 前 記 第 １
面 上 に 残 る マ ス ク 剤 を 被 覆 す る が 、 所 望 の ネ ジ 穴 の 位 置 を 特 定 す る 前 記 下 層 部 分 を 露 出 し
た ま ま に す る よ う に 、 前 記 第 １ テ ー プ を 貼 り 付 け る こ と か ら な る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 第 １ 面 に ク レ ー タ を 成 形 す る よ う に 所 望 の ネ ジ 穴 の 位 置 を 特 定 す る 第 １ 面 の 下 層 部 分
を 食 刻 す る こ と か ら な る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 第 １ 面 の ク レ ー タ お よ び そ の 他 の 露 出 部 分 を 食 刻 す る 工 程 は 、 金 属 シ ー ト 内 の ク レ ー
タ を 深 く す る よ う に 該 ク レ ー タ か ら 金 属 を 除 去 す る こ と 、 前 記 網 部 分 に お け る 前 記 金 属 シ
ー ト の 厚 み を 減 じ る よ う に 、 前 記 第 １ 面 の 他 の 露 出 さ れ た 部 分 か ら 金 属 を 除 去 す る こ と か
ら な る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 で あ っ て 、
金 属 シ ー ト を 設 け る こ と 、
化 学 的 浸 食 に 耐 え る マ ス ク 剤 の 被 覆 を 前 記 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 に 塗 布 す る こ
と 、
選 択 さ れ た 位 置 に あ る 前 記 第 １ 面 お よ び 前 記 第 ２ 面 上 の マ ス ク 剤 を 除 去 し て 、 前 記 金 属 シ
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ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 の 下 層 部 分 を 選 択 さ れ た パ タ ー ン に 露 出 し 、 所 望 の 板 部 分 お よ
び 網 部 分 の 形 状 を 特 定 す る パ タ ー ン に 前 記 マ ス ク 剤 を 残 し 、 所 望 の ネ ジ 穴 の 位 置 を 特 定 す
る 前 記 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 の 下 層 部 分 を さ ら に 露 出 す る こ と 、
前 記 第 １ 面 の 露 出 下 層 部 分 お よ び 該 第 １ 面 に 残 る マ ス ク 剤 を 被 覆 す る が 、 所 望 の ネ ジ 穴 の
位 置 を 特 定 す る 下 層 部 分 を 露 出 し た ま ま に し て 前 記 第 １ 面 に 第 １ 保 護 テ ー プ を 貼 り 付 け る
こ と 、
前 記 第 ２ 面 の 露 出 下 層 部 分 お よ び 該 第 ２ 面 に 残 る マ ス ク 剤 を 被 覆 す る よ う に 前 記 第 ２ 面 に
第 ２ 保 護 テ ー プ を 貼 り 付 け る こ と 、
前 記 第 １ 面 に ク レ ー タ を 成 形 す る よ う に 、 所 望 の ネ ジ 穴 の 位 置 を 特 定 す る 第 １ 面 下 層 部 分
を 食 刻 す る こ と 、
前 記 第 １ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、
前 記 第 １ 面 の ク レ ー タ お よ び 他 の 露 出 部 分 を 食 刻 し て 第 １ 面 か ら 金 属 を 除 去 す る こ と 、
前 記 第 ２ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、
前 記 第 １ 面 の 前 記 ク レ ー タ と 反 対 側 の 前 記 第 ２ 面 を 食 刻 す る と 共 に 、 前 記 第 ２ 面 の 他 の 露
出 部 分 を 食 刻 し て 、 前 記 ク レ ー タ に 連 通 す る 開 口 を 設 け る と 共 に 、 前 記 第 １ 面 に 連 通 す る
他 の 第 ２ 面 開 口 を 設 け る こ と 、
残 り の マ ス ク 剤 を 除 去 し て 一 部 で は 柔 軟 網 部 分 と と し て 、 ま た 一 部 で は 少 な く と も １ つ の
剛 性 板 部 分 と し て 成 形 さ れ た 露 出 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 を イ ン プ ラ ン ト に 設 け 、 か つ 、 少 な
く と も １ つ の ネ ジ 穴 を 該 イ ン プ ラ ン ト に 設 け る こ と 、
か ら な る 網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 金 属 シ ー ト は 全 体 に わ た っ て ほ ぼ 均 一 な 厚 み を 有 し 、 前 記 イ ン プ ラ ン ト の 板 部 分 は 該
イ ン プ ラ ン ト の 網 部 分 よ り も 実 質 的 に 厚 い 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 に 塗 布 さ れ た マ ス ク 剤 の 被 膜 は 、 前 記 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び
第 ２ 面 の ほ ぼ 全 体 を 被 覆 す る よ う に 塗 布 さ れ る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 第 １ 面 の 他 の 露 出 部 分 を 食 刻 す る 工 程 は 、 前 記 シ ー ト 網 部 分 の 領 域 に お い て 該 シ ー ト
の 厚 み を 減 じ る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
製 造 物 品 と し て 、 請 求 項 １ の 方 法 に も と づ い て つ く ら れ た 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト 。
【 請 求 項 １ ２ 】
製 造 物 品 と し て 、 請 求 項 ７ の 方 法 に も と づ い て つ く ら れ た 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
［ 関 連 出 願 ］
本 願 は 、 ２ ０ ０ １ 年 ５ 月 １ ５ 日 に 出 願 さ れ た 米 国 暫 定 特 許 出 願 第 ６ ０ ／ ２ ９ １ ， ０ ０ ２ 号
の 利 益 を 請 求 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
［ 発 明 の 分 野 ］
本 発 明 は 、 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト に 関 し 、 さ ら に 詳 し く 言 え ば 、 比 較 的 硬 い 板 部 分 と 柔 軟 織
込 み 網 部 分 と を 有 し 、 い ず れ か の 部 分 に 骨 に 取 り 付 け る こ と を 容 易 に す る 少 な く と も １ つ
の ネ ジ 穴 を 設 け ら れ て い る イ ン プ ラ ン ト の よ う な マ ス キ ン グ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
外 科 用 イ ン プ ラ ン ト は 、 周 知 で あ る 。 外 科 的 に 移 植 可 能 な 金 属 素 子 は 、 一 般 に 人 間 と 動 物
の 組 織 に 両 立 で き る チ タ ン の よ う な 不 活 性 金 属 の 板 ま た は シ ー ト か ら な る 。 こ の よ う な イ
ン プ ラ ン ト が 骨 と 軟 質 組 織 と の 間 に 定 着 さ れ た と き 、 骨 と 接 触 す る 織 込 み 粗 牽 引 表 面 が 骨
の 内 植 を 促 進 す る と 共 に 、 牽 引 表 面 と 結 合 し 、 イ ン プ ラ ン ト の 恒 久 適 切 定 着 を 促 進 す る 。
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織 込 み 骨 接 触 表 面 は 、 外 科 処 置 後 、 金 属 イ ン プ ラ ン ト の 安 定 性 を 向 上 さ せ る 。 外 科 用 イ ン
プ ラ ン ト の 適 切 定 着 を 保 証 す る よ う に 粗 織 込 み 骨 係 合 表 面 の 必 要 性 が 認 識 さ れ 、 下 記 の 特
許 文 献 １ － ８ に 記 載 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
い く つ か の イ ン プ ラ ン ト は 、 極 め て 軽 量 で か つ 多 数 の 開 口 を も つ 薄 い 金 属 シ ー ト と し て 成
形 さ れ る 。 い く つ か の 場 合 に は 、 折 曲 げ 可 能 な イ ン プ ラ ン ト は 、 比 較 的 剛 性 の 折 曲 げ 不 能
強 化 板 部 分 を 必 要 と す る 。 多 孔 薄 金 属 シ ー ト ま た は 板 の 成 形 は 、 特 許 文 献 ９ － １ １ に 記 載
さ れ て い る 。 こ の よ う な 板 部 分 を 貫 通 す る 穴 は 、 装 着 ネ ジ を 受 け 、 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 定
位 置 に し っ か り と 貼 り 付 け る の に 有 用 で あ る 。 し か し 、 比 較 的 薄 い 柔 軟 な シ ー ト を 厚 い 折
曲 げ 不 能 板 に 結 合 し か つ 装 着 ネ ジ 穴 を 有 す る イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る こ と は 、 実 現 可 能 で
か つ 経 済 的 な 解 決 に い ぜ ん と し て 欠 け る い く つ か の 挑 戦 を 行 っ て き た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ２ ５ ８ ， ０ ９ ３ 号 （ １ ９ ９ ３ 年 １ １ 月 ２ 日 、 Ｄ ｏ ｎ ａ ｌ ｄ 　 Ｊ ． Ｗ ａ ｇ ｎ
ｅ ｒ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ２ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ２ ９ ８ ， １ １ ５ 号 （ １ ９ ９ ４ 年 ３ 月 ２ ９ 日 、 Ｉ ａ ｎ 　 Ｌ ｅ ｏ ｎ ａ ｒ ｄ に 特
許 ）
【 特 許 文 献 ３ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ４ ５ ６ ， ７ ２ ３ 号 （ １ ９ ９ ５ 年 １ ０ 月 １ ０ 日 、 Ｓ ａ ｍ ｕ ｅ ｌ 　 Ｇ ． Ｓ ｔ ｅ
ｉ ｎ ｅ ｍ ａ ｎ ｎ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ４ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ５ ０ ７ ， ８ １ ５ 号 （ １ ９ ９ ６ 年 ４ 月 １ ６ 日 、 Ｄ ｏ ｎ ａ ｌ ｄ 　 Ｊ ． Ｗ ａ ｇ ｎ
ｅ ｒ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ５ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ６ ０ ３ ， ３ ３ ８ 号 （ １ ９ ９ ７ 年 ２ 月 １ ８ 日 、 Ｋ ｅ ｉ ｔ ｈ 　 Ｄ ． Ｂ ｅ ａ ｔ ｙ
に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ６ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ８ ５ ３ ， ５ ６ １ 号 （ １ ９ ９ ８ 年 １ ２ 月 ２ ９ 日 、 Ｂ ｒ ｕ ｃ ｅ 　 Ａ ． Ｂ ａ ｎ ｋ
ｓ に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ７ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ９ ２ ２ ， ０ ２ ９ 号 （ １ ９ ９ ９ 年 ７ 月 １ ３ 日 、 Ｄ ｏ ｎ ａ ｌ ｄ 　 Ｊ ． Ｗ ａ ｇ ｎ
ｅ ｒ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ８ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ９ ６ ５ ， ０ ０ ６ 号 （ １ ９ ９ ９ 年 １ ０ 月 １ ２ 日 、 Ｌ ｏ ｌ ａ ｎ ｄ 　 Ｂ ａ ｅ ｇ ｅ
に 特 許 ）
【 特 許 文 献 ９ 】
米 国 特 許 第 ３ ， ３ ５ ９ ， １ ９ ２ 号 （ １ ９ ６ ７ 年 １ ２ 月 １ ９ 日 、 Ｈ ａ ｎ ｓ － Ｊ ｏ ａ ｃ ｈ ｉ ｍ
　 Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃ ｈ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 １ ０ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ６ ０ ６ ， ５ ８ ９ 号 （ １ ９ ９ ７ 年 ２ 月 ２ ５ 日 、 Ａ ｎ ｔ ｈ ｏ ｎ ｙ 　 Ｊ ． Ｐ ｅ ｌ
ｌ ｅ ｇ ｒ ｉ ｎ ｏ 等 に 特 許 ）
【 特 許 文 献 １ １ 】
米 国 特 許 第 ５ ， ８ １ ４ ， ２ ３ ５ 号 （ １ ９ ９ ８ 年 ９ 月 ２ ９ 日 、 Ａ ｎ ｔ ｈ ｏ ｎ ｙ 　 Ｊ ． Ｐ ｅ ｌ
ｌ ｅ ｇ ｒ ｉ ｎ ｏ 等 に 特 許 ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
し た が っ て 、 本 発 明 の 目 的 は 、 強 靱 で 剛 性 の 補 強 板 部 分 に 結 合 す る 折 曲 げ 可 能 な 多 孔 網 部
分 を 含 む 網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
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さ ら に 、 本 発 明 の 目 的 は 、 移 植 中 に 装 備 さ れ る 装 着 ネ ジ を 受 け る よ う に 貫 通 装 着 穴 を 有 す
る イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
上 記 お よ び そ の 他 の 目 的 を 考 慮 に 入 れ て 、 本 発 明 の 特 徴 は 、 網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製
造 方 法 で あ っ て 、 マ ス ク 剤 を 金 属 シ ー ト の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 に 塗 布 す る こ と 、 両 面 上 の
マ ス ク 剤 を 選 択 的 に 除 去 す る こ と 、 第 １ 保 護 テ ー プ を 第 １ 面 に 貼 り 付 け て 第 １ 面 お よ び マ
ス ク 剤 を 被 覆 す る が 、 ネ ジ 穴 の た め に 一 部 を 露 出 し た ま ま 残 す こ と 、 第 ２ 保 護 テ ー プ を 第
２ 面 に 貼 り 付 け て 第 ２ 面 お よ び マ ス ク 剤 を 被 覆 す る こ と 、 ク レ ー タ を 成 形 す る よ う に 第 １
面 ネ ジ 穴 部 分 を 食 刻 す る こ と 、 第 １ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、 第 １ 面 の ク レ ー タ お よ び
他 の 露 出 部 分 を 食 刻 す る こ と 、 第 ２ 保 護 テ ー プ を 取 り 去 る こ と 、 第 １ 面 の ク レ ー タ お よ び
他 の 露 出 部 分 と 反 対 側 の 第 ２ 面 を 食 刻 し て ク レ ー タ に 連 通 す る 開 口 を 設 け る と 共 に 、 第 １
面 ま で 延 び る 他 の 第 ２ 面 開 口 を 設 け る こ と 、 残 り の マ ス ク 剤 を 除 去 し て 柔 軟 網 部 分 と 剛 性
板 部 分 と を 含 み か つ ネ ジ 穴 を 有 す る よ う に 成 形 さ れ た イ ン プ ラ ン ト を 設 け る こ と か ら な る
網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る た め に 、 チ タ ン の よ う な 組 織 と 骨 と に 両 立 し う る 金 属 の 薄 い
シ ー ト ２ １ （ 図 １ ） が 設 け ら れ る 。
マ ス ク 剤 層 ２ ２ （ 図 ２ ） が シ ー ト ２ １ の 第 １ 面 ２ ８ に 塗 布 さ れ 、 ま た 、 マ ス ク 剤 層 ２ ３ が
シ ー ト ２ １ の 第 ２ 面 ３ ０ に 塗 布 さ れ る 。 マ ス ク 剤 層 ２ ２ 、 ２ ３ は 、 第 １ 面 ２ ８ お よ び 第 ２
面 ３ ０ の ほ ぼ 全 体 を そ れ ぞ れ 覆 う 。 マ ス ク 剤 層 ２ ２ 、 ２ ３ は 、 化 学 的 浸 食 に 耐 え る 。 ｄ ｕ
Ｐ ｏ ｎ ｔ 　 Ｒ ｉ ｓ ｔ ｏ ｎ ま た は Ｋ ｏ ｄ ａ ｋ 　 Ｔ ｈ ｉ ｎ 　 Ｆ ｉ ｌ ｍ 　 Ｒ ｅ ｓ ｉ ｓ ｔ の よ う な
光 － 化 学 レ ジ ス ト が マ ス ク 剤 層 ２ ２ 、 ２ ３ の た め の 適 切 な 材 料 と し て 働 く こ と が わ か っ た
。
【 ０ ０ ０ ９ 】
マ ス ク 剤 層 ２ ２ 、 ２ ３ は 、 工 作 機 械 、 化 学 的 ミ ー リ ン グ 、 光 － 化 学 食 刻 、 レ ー ザ 切 削 に よ
っ て 、 金 属 面 ２ ８ 、 ３ ０ （ 図 ３ ） の 選 択 さ れ た 部 分 か ら 一 部 除 去 さ れ て 、 食 刻 の 準 備 の で
き た 所 望 の パ タ ー ン に 各 面 ２ ８ 、 ３ ０ の 部 分 ２ ４ Ａ 、 ２ ４ Ｂ を 露 出 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
図 ４ に 示 す よ う に 、 第 １ 面 ２ ８ の 露 出 部 分 ２ ４ Ｂ お よ び 第 １ 面 ２ ８ の マ ス ク 剤 層 ２ ２ は 、
中 央 貫 通 穴 が 装 着 ネ ジ （ 図 示 せ ず ） を 受 け 容 れ る の に 望 ま し い 領 域 ２ ４ Ａ の み を 露 出 し た
ま ま 、 保 護 テ ー プ ４ １ で 被 覆 さ れ る 。 同 様 に 、 第 ２ 面 ３ ０ の 露 出 部 分 ２ ６ お よ び 第 ２ 面 ３
０ の マ ス ク 剤 層 ２ ３ は 保 護 テ ー プ ４ ２ に よ っ て 被 覆 さ れ る 。 保 護 テ ー プ ４ １ 、 ４ ２ は 、 ３
Ｍ 　 Ｂ ｒ ａ ｎ ｄ 　 Ｔ ｙ ｐ ｅ 　 ＃ １ ２ ８ ０ 　 Ｐ ｌ ａ ｔ ｅ ｒ ｓ 　 Ｔ ａ ｐ ｅ で も よ い 。
【 ０ ０ １ １ 】
貫 通 穴 領 域 ２ ４ Ａ は 、 硝 酸 と フ ッ 化 水 素 酸 と の 混 合 物 の 酸 浴 を 用 い て 、 ス プ レ ー ま た は 浸
漬 に よ っ て 食 刻 を 受 け る 。 食 刻 処 理 中 に シ ー ト ２ １ を 食 刻 処 理 か ら 周 期 的 に 取 り 出 し て 、
シ ー ト の 洗 浄 、 乾 燥 、 加 熱 を し 、 マ ス ク 剤 の 結 着 性 を 保 持 し 、 工 程 中 の 検 査 を 許 す こ と が
好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
露 出 部 分 ２ ４ Ａ に 到 達 す る 食 刻 剤 が 浅 い ク レ ー タ ２ ４ Ｃ （ 図 ５ ） を つ く っ た と き 、 保 護 テ
ー プ ４ １ が 取 り 去 ら れ （ 図 ６ ） 、 ク レ ー タ ２ ４ Ｃ の 食 刻 が 再 開 さ れ 、 露 出 部 分 ２ ４ Ｂ の 食
刻 、 イ ン プ ラ ン ト の 網 部 分 の 構 築 が な さ れ る 。 食 刻 が 進 行 し て い る と き 、 露 出 金 属 部 分 ２
４ Ｃ 、 ２ ４ Ｂ が 食 刻 剤 （ 図 ７ ） に よ っ て 漸 次 除 去 さ れ る 。 第 １ 面 ２ ８ お よ び ク レ ー タ ２ ４
Ｃ か ら の 金 属 の 除 去 が 所 望 の 程 度 に 達 す る ま で （ 図 ８ ） 、 食 刻 を 継 続 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
第 ２ 保 護 テ ー プ ４ ２ が 次 い で 取 り 去 ら れ 、 ク レ ー タ ２ ４ Ｃ と 反 対 側 の 領 域 ２ ６ Ｃ を 含 め て
、 第 ２ 面 ３ ０ 上 の マ ス ク 剤 層 ２ ３ お よ び 露 出 部 分 ２ ６ を 露 出 す る 。
シ ー ト 面 ３ ０ の 貫 通 穴 領 域 ２ ６ Ｃ の 食 刻 が ク レ ー タ ２ ４ Ｃ を 破 り 、 座 ぐ り 貫 通 穴 ３ ９ （ 図
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９ ） お よ び 新 た に 食 刻 さ れ た 第 １ 面 ３ ６ と 連 通 す る 第 ２ 面 開 口 ２ ９ を つ く る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
網 部 分 ４ ３ 、 板 部 分 ３ ３ 、 装 着 ネ ジ を 受 け る た め の 少 な く と も １ つ の 貫 通 穴 ３ ９ を 有 す る
イ ン プ ラ ン ト 素 子 を 残 し て 、 第 １ マ ス ク 剤 層 ２ ２ お よ び 第 ２ マ ス ク 剤 層 ２ ３ が 除 去 さ れ る
（ 図 １ ０ ） 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 １ １ に お い て は 、 説 明 の 便 宜 上 、 １ ま た は そ れ を 超 え る 貫 通 穴 ３ ９ を 有 す る ド ッ グ レ ッ
グ 板 部 分 ３ ３ が 示 さ れ て い る 。 板 部 分 ３ ３ は 網 部 分 ４ ３ に よ っ て 境 界 を 定 め ら れ て い る 。
図 １ ２ に お い て 、 貫 通 穴 ３ ９ を 有 す る 分 割 板 ３ ４ が 示 さ れ 、 網 部 分 ４ ３ に よ っ て 境 界 を 定
め ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 １ ３ に 示 す よ う に 、 貫 通 穴 ３ ９ は 網 部 分 ４ ３ に 設 け ら れ て も よ い 。 こ の よ う な 貫 通 穴 ３
９ は 板 部 分 ３ ３ に 匹 敵 す る 厚 み の リ ム ・ カ ラ ー ４ ６ に よ っ て 包 囲 さ れ る の が 好 ま し い 。 貫
通 穴 ３ ９ は 装 着 ネ ジ を 受 け る よ う に 座 ぐ り を 設 け ら れ る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
別 の 実 施 例 に お い て は 、 マ ス ク 剤 層 ２ ２ 、 ２ ３ が 、 Ｃ Ａ Ｄ デ ー タ ・ フ ァ イ ル に よ っ て 制 御
さ れ た 経 路 に も と づ い て 動 か さ れ る 可 動 レ ー ザ ・ ビ ー ム に 曝 さ れ て も よ い 。 レ ー ザ ・ ビ ー
ム は 必 要 で は な い マ ス ク 剤 を 除 去 す る 。 レ ー ザ ・ ビ ー ム が マ ス ク 剤 を 除 去 し た 後 、 シ ー ト
２ １ が 熱 お よ び ／ ま た は 紫 外 線 に 曝 さ れ て 、 残 り の マ ス ク 剤 を 養 生 、 硬 化 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
網 部 分 ４ ３ は 約 ５ ｍ ｍ の 厚 み が 好 ま し く 、 骨 の 湾 曲 に 従 う よ う に 容 易 に 曲 げ ら れ る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ １ ９ 】
折 曲 げ 可 能 な 多 孔 網 部 分 と 比 較 的 硬 い 板 部 分 と を 含 む 網 板 外 科 用 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る
改 善 さ れ た 方 法 が 提 供 さ れ た 。 折 曲 げ 可 能 ま た は 柔 軟 多 孔 部 分 が 剛 性 板 部 分 に 一 体 に さ れ
か つ 運 動 学 的 に 関 連 さ れ る 。 改 善 さ れ た 方 法 は 、 移 植 中 に 装 着 ネ ジ を 受 け る 貫 通 穴 を さ ら
に 設 け る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の 概
略 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 本 発 明 に も と づ い て 網 板 イ ン プ ラ ン ト を 製 造 す る さ い の 各 段 階 に お け る 材 料 の
概 略 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 図 １ － １ ０ に 示 す 方 法 に も と づ い て つ く ら れ た 網 板 イ ン プ ラ ン ト の 上 面 図 で あ
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る 。
【 図 １ ２ 】 図 １ １ と 類 似 の 図 面 で あ る が 、 別 の イ ン プ ラ ン ト を 示 す 。
【 図 １ ３ 】 図 １ １ お よ び １ ２ に 示 す イ ン プ ラ ン ト の 網 部 分 の 拡 大 図 で あ る 。

(7) JP 2004-532080 A 2004.10.21



【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(8) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(9) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(10) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(11) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(12) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(13) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(14) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(15) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(16) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(17) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(18) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(19) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(20) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(21) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(22) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(23) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(24) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(25) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(26) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(27) JP 2004-532080 A 2004.10.21



【 国 際 調 査 報 告 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(28) JP 2004-532080 A 2004.10.21



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(29) JP 2004-532080 A 2004.10.21



フロントページの続き

(81)指定国　　　　  EP(AT,BE,CH,CY,DE,DK,ES,FI,FR,GB,GR,IE,IT,LU,MC,NL,PT,SE,TR),AE,AG,AL,AM,AT,AU,A
Z,BA,BB,BG,BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,CR,CU,CZ,DE,DK,DM,DZ,EC,EE,ES,FI,GB,GD,GE,GH,GM,HR,HU,ID,IL,IN,IS,JP
,KE,KG,KP,KR,KZ,LC,LK,LR,LS,LT,LU,LV,MA,MD,MG,MK,MN,MW,MX,MZ,NO,NZ,OM,PH,PL,PT,RO,RU,SD,SE,SG,SI,SK,
SL,TJ,TM,TN,TR,TT,TZ,UA,UG,US,UZ,VN,YU,ZA,ZM,ZW

(72)発明者  アムリッヒ，マーク・ピー
            アメリカ合衆国マサチューセッツ州０１８７８，ティングズバーロウ，フリント・ロード　４７
Ｆターム(参考) 4C097 AA01  CC01  DD10  MM02  MM03 
　　　　 　　  4K057 WA11  WB08  WD05  WD07  WE02  WE07  WJ05  WN10 

(30) JP 2004-532080 A 2004.10.21


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	international-document-image-group
	search-report
	overflow

