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(57)摘要

本发明涉及流延聚丙烯膜和铝塑膜，所述聚

丙烯流延膜包括依次层叠的粘接层、芯层和热封

层，形成所述热封层的材料包括50‑60重量份的

无规共聚聚丙烯、30‑40重量份的嵌段共聚聚丙

烯、0.7‑3.5重量份的爽滑剂、0.4‑1 .0重量份的

二氧化硅；其中，所述爽滑剂包括有机硅酮爽滑

剂和酰胺爽滑剂。由上述组分形成的热封层，可

以长效稳定的降低热封层的摩擦系数，可以保证

铝塑膜热封面在铝塑膜高温熟化后仍具有较低

摩擦系数，进而提高铝塑膜的冲深成型性，同时

不降低封装强度和透明度。
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1.一种流延聚丙烯膜，其特征在于，所述流延聚丙烯膜包括依次层叠的粘接层、芯层和

热封层，形成所述热封层的材料包括50‑60重量份的无规共聚聚丙烯、30‑40重量份的嵌段

共聚聚丙烯、0.7‑3.5重量份的爽滑剂、0.4‑1.0重量份的二氧化硅；

其中，所述爽滑剂包括有机硅酮爽滑剂和酰胺爽滑剂，

所述酰胺爽滑剂包括低熔点酰胺爽滑剂和高熔点酰胺爽滑剂，

所述酰胺爽滑剂的熔点为110‑160℃；

所述低熔点酰胺爽滑剂的熔点为110‑130℃，所述高熔点酰胺爽滑剂的熔点为140‑160

℃；

所述低熔点酰胺爽滑剂与所述高熔点酰胺爽滑剂的质量比为1：（1‑2）；

所述低熔点爽滑剂包括乙撑双油酸酰胺、乙撑双芥酸酰胺的至少一种；

所述高熔点爽滑剂包括乙撑双硬脂酰胺、乙撑双月桂酸酰胺的至少一种。

2.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述有机硅酮爽滑剂的含量为

0.5‑2.5重量份，所述酰胺爽滑剂的含量为0.2‑1.0重量份。

3.根据权利要求2所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述有机硅酮爽滑剂的重均分子

量为10万‑100万。

4.根据权利要求2所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述二氧化硅的粒径为0.1‑0.5μ
m。

5.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述无规共聚聚丙烯为乙烯丙烯

二元无规共聚聚丙烯，所述无规共聚聚丙烯的熔点为130‑145℃，所述无规共聚聚丙烯的熔

指为4‑8g/10min。

6.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述嵌段共聚聚丙烯为乙烯丙烯

二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点为150‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的熔

指为4‑8g/10min。

7.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，形成所述粘接层的原料包括嵌段

共聚聚丙烯；

所述嵌段共聚聚丙烯包括乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点

为160‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的熔指为3‑5g/10min。

8.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，形成所述芯层的材料包括嵌段共

聚聚丙烯和均聚聚丙烯；所述嵌段共聚聚丙烯与所述均聚聚丙烯的质量比为1:1；

所述嵌段共聚聚丙烯包括乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点

为160‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的熔指为3‑5g/10min；

所述均聚聚丙烯的熔点为160‑170℃，所述均聚聚丙烯的熔指为3‑5g/10min。

9.根据权利要求1所述的流延聚丙烯膜，其特征在于，所述粘接层的厚度、所述芯层的

厚度与所述热封层的厚度之比为1：（2‑4）：1。

10.一种铝塑膜，其特征在于，所述铝塑膜包括权利要求1‑9任一项所述的流延聚丙烯

膜。
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流延聚丙烯膜和铝塑膜

技术领域

[0001] 本发明属于材料技术领域，具体涉及一种流延聚丙烯膜和铝塑膜。

背景技术

[0002] 目前，铝塑膜通常包括铝塑膜CPP(流延聚丙烯膜)层，为了使铝塑膜具有优异的冲

深成型性能，通常在铝塑膜表面涂布爽滑涂层降低其摩擦系数，从而提高铝塑膜在模具表

面的滑动性能，达到提高成型深度的目的。而爽滑涂层的实施，增加了铝塑膜的加工工序，

不具备经济性。

[0003] 虽然通过在流延聚丙烯膜的层状结构中添加组合物以降低摩擦系数的方式可以

改善增加加工工序的问题，但是该方式存在诸多缺陷，具体地，存在在更高的温度熟化时摩

擦系数变大、存在组合物的析出污染导辊的问题进而影响加工性能、难以平衡摩擦系数和

封装性能的问题、需要较高的添加量才能保持较低的摩擦系数、存在降低CPP膜透明度的风

险等缺陷。

[0004] 因此，有必要对流延聚丙烯膜进行改进。

发明内容

[0005] 本发明旨在至少在一定程度上改善上述技术问题的至少之一。

[0006] 为改善上述技术问题，本发明提供一种流延聚丙烯膜，所述聚丙烯流延膜包括依

次层叠的粘接层、芯层和热封层，形成所述热封层的材料包括50‑60重量份的无规共聚聚丙

烯、30‑40重量份的嵌段共聚聚丙烯、0.7‑3.5重量份的爽滑剂、0.4‑1.0重量份的二氧化硅；

其中，所述爽滑剂包括有机硅酮爽滑剂和酰胺爽滑剂。由上述组分形成的热封层，可以长效

稳定的降低热封层的摩擦系数，可以保证铝塑膜热封面在铝塑膜高温熟化后仍具有较低摩

擦系数，进而提高铝塑膜的冲深成型性，同时不降低封装强度和透明度。

[0007] 根据本发明的实施例，所述有机硅酮爽滑剂的含量为0.5‑2.5重量份，所述酰胺爽

滑剂的含量为0.2‑1.0重量份。上述含量的有机硅酮爽滑剂和酰胺爽滑剂互相配合，可以大

幅度降低流延聚丙烯膜的表面摩擦系数。

[0008] 根据本发明的实施例，所述有机硅酮爽滑剂的重均分子量为10万‑100万。

[0009] 根据本发明的实施例，所述酰胺爽滑剂的熔点为110‑160℃；进一步地，所述酰胺

爽滑剂包括低熔点酰胺爽滑剂和高熔点酰胺爽滑剂；所述低熔点酰胺爽滑剂的熔点为110‑

130℃，所述高熔点酰胺爽滑剂的熔点为140‑160℃；进一步地，所述低熔点酰胺爽滑剂与所

述高熔点酰胺爽滑剂的质量比为1：(1‑2)；由此，在高温熟化初期，低熔点酰胺爽滑剂组分

可以快速迁移到流延聚丙烯膜表面，达到快速降低摩擦系数的目的；随着熟化时间或存放

时间的延长，高熔点酰胺爽滑剂组分可以进一步迁移到流延聚丙烯膜表面，从而保证低摩

擦系数的高温长效性。低熔点酰胺爽滑剂和高熔点酰胺爽滑剂互相配合，可以保证流延聚

丙烯膜表面低摩擦系数的高温长效性。

[0010] 进一步地，所述低熔点爽滑剂包括乙撑双油酸酰胺、乙撑双芥酸酰胺的至少一种；
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所述高熔点爽滑剂包括乙撑双硬脂酰胺、乙撑双月桂酸酰胺的至少一种；

[0011] 根据本发明的实施例，所述二氧化硅的粒径为0.1‑0.5μm。由此，可以补强流延聚

丙烯膜。而且，由于二氧化硅表面含有很多硅羟基，通过极性吸引作用可对酰胺爽滑剂起到

固定作用，从而进一步降低其迁移速率，提高低摩擦系数的热稳定性和长效性。

[0012] 根据本发明的实施例，所述无规共聚聚丙烯为乙烯丙烯二元无规共聚聚丙烯，所

述无规共聚聚丙烯的熔点为130‑145℃，所述无规共聚聚丙烯的熔指为4‑8g/10min。

[0013] 根据本发明的实施例，所述嵌段共聚聚丙烯为乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所

述嵌段共聚聚丙烯的熔点为150‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的熔指为4‑8g/10min。

[0014] 根据本发明的实施例，形成所述粘接层的原料包括嵌段共聚聚丙烯；所述嵌段共

聚聚丙烯包括乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点为160‑165℃，所

述嵌段共聚聚丙烯的熔指为3‑5g/10min。

[0015] 根据本发明的实施例，形成所述芯层的材料包括嵌段共聚聚丙烯和均聚聚丙烯；

所述嵌段共聚聚丙烯与所述均聚聚丙烯的质量比为1:1；所述嵌段共聚聚丙烯包括乙烯丙

烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点为160‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的

熔指为3‑5g/10min；所述均聚聚丙烯的熔点为160‑170℃，所述均聚聚丙烯的熔指为3‑5g/

10min。

[0016] 根据本发明的实施例，所述粘接层的厚度、所述芯层的厚度与所述热封层的厚度

之比为1：(2‑4)：1。

[0017] 本发明还提供一种铝塑膜，所述铝塑膜包括前文所述的流延聚丙烯膜。由此，该铝

塑膜具有前文所述的流延聚丙烯膜的全部特征和优点，在此不再赘述。

附图说明

[0018] 图1是本发明一个实施例中，聚丙烯流延膜的结构示意图；

[0019] 附图标记说明：

[0020] 110‑粘接层，120‑芯层，130‑热封层。

具体实施方式

[0021] 下面详细描述本申请的实施例。下面描述的实施例是示例性的，仅用于解释本申

请，而不能理解为对本申请的限制。实施例中未注明具体技术或条件的，按照本领域内的文

献所描述的技术或条件或者按照产品说明书进行。所用试剂未注明生产厂商者，均为可以

通过市场购买获得的常规产品。

[0022] 铝塑膜通常包括铝塑膜CPP(流延聚丙烯膜)层，降低铝塑膜表面的摩擦系数，可以

提高铝塑膜在模具表面的滑动性能，达到提高成型深度的目的。现有的降低铝塑膜CPP(流

延聚丙烯膜)层的摩擦系数的方式存在加工工序复杂、在更高的温度熟化时摩擦系数变大、

存在组合物析出污染导辊的问题进而影响加工性能、难以平衡摩擦系数和封装性能的问

题、需要较高的添加量才能保持较低的摩擦系数、存在降低CPP膜透明度的风险等缺陷。

[0023] 本发明旨在至少在一定程度上改善上述技术问题的至少之一。

[0024] 为改善上述技术问题，本发明提供一种流延聚丙烯膜，参考图1，所述流延聚丙烯

膜包括依次层叠的粘接层110、芯层120和热封层130，形成热封层130的材料包括50‑60重量
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份的无规共聚聚丙烯、30‑40重量份的嵌段共聚聚丙烯、0.7‑3.5重量份的爽滑剂、0.4‑1.0

重量份的二氧化硅；其中，所述爽滑剂包括有机硅酮爽滑剂和酰胺爽滑剂。由上述组分形成

的热封层，可以长效稳定的降低热封层的摩擦系数，可以保证铝塑膜热封面在铝塑膜高温

熟化后仍具有较低摩擦系数，进而提高铝塑膜的冲深成型性，同时不降低封装强度和透明

度。而且，由上述流延聚丙烯膜组装的铝塑膜，流延聚丙烯膜面无需涂布爽滑涂布液，即使

高温熟化也可保持较低的摩擦系数，并且不影响封装强度和雾度。

[0025] 根据本发明的实施例，所述有机硅酮爽滑剂的含量为0.5‑2.5重量份，所述酰胺爽

滑剂的含量为0.2‑1.0重量份。上述含量的有机硅酮爽滑剂和酰胺爽滑剂互相配合，可以大

幅度降低流延聚丙烯膜的表面摩擦系数。如果有机硅酮爽滑剂的含量过少，则不能有效的

降低摩擦系数。如果有机硅酮爽滑剂的含量过多，一方面会降低封装强度，另一方面会增大

流延聚丙烯膜的雾度。如果酰胺爽滑剂的添加量过少，则不能有效的降低摩擦系数。如果酰

胺爽滑剂的添加量过多，则存在析出污染导辊风险。

[0026] 根据本发明的实施例，所述有机硅酮爽滑剂的重均分子量为10万‑100万，例如10

万、15万、20万、25万、30万、35万、40万、45万、50万、55万、60万、65万、70万、75万、80万、85

万、90万、95万、100万。有机硅酮是一种非迁移性爽滑剂，有机硅酮的爽滑性不受时间和温

度影响，因此有机硅酮的爽滑性可永久保持。如果有机硅酮爽滑剂的重均分子量过小，其分

子间作用力较小，有机硅酮爽滑剂存在转移风险，有机硅酮爽滑剂容易从热封层表面转移

到粘接层表面，从而存在降低粘接面粘接性能的风险；如果有机硅酮爽滑剂的分子量过大，

有机硅酮爽滑剂存在分散不佳的问题，在流延聚丙烯膜熔融挤出过程中难以在表面形成均

匀分散的膜层，进而导致不能有效地降低摩擦系数。

[0027] 根据本发明的一些实施例，所述有机硅酮爽滑剂的重均分子量优选为20万‑40万。

[0028] 根据本发明的实施例，所述酰胺爽滑剂优选为小分子酰胺爽滑剂。所述酰胺爽滑

剂为迁移性爽滑剂。

[0029] 根据本发明的实施例，所述酰胺爽滑剂的熔点为110‑160℃，例如110℃、115℃、

120℃、125℃、130℃、135℃、140℃、145℃、150℃、155℃、160℃。

[0030] 如果酰胺爽滑剂的熔点过低，则酰胺爽滑剂容易在高温环境中迁移或挥发进而增

大摩擦系数。如果酰胺爽滑剂的熔点过高，则酰胺爽滑剂的迁移速率较慢而难以快速降低

流延聚丙烯膜表面的摩擦系数。

[0031] 根据本发明的一些实施例，所述酰胺爽滑剂包括低熔点酰胺爽滑剂和高熔点酰胺

爽滑剂；所述低熔点酰胺爽滑剂的熔点为110‑130℃，所述高熔点酰胺爽滑剂的熔点为140‑

160℃。在高温熟化初期，熔点在110‑130℃范围内的低熔点酰胺爽滑剂组分可以快速迁移

到流延聚丙烯膜表面，达到快速降低摩擦系数的目的；随着熟化时间或存放时间的延长，熔

点在140‑160℃范围内的高熔点酰胺爽滑剂组分可以进一步迁移到流延聚丙烯膜表面，从

而保证低摩擦系数的高温长效性。

[0032] 根据本发明的一些实施例，所述酰胺爽滑剂为脂肪类酰胺化合物。具体地，所述低

熔点爽滑剂包括乙撑双油酸酰胺、乙撑双芥酸酰胺的至少一种；所述高熔点爽滑剂包括乙

撑双硬脂酰胺、乙撑双月桂酸酰胺的至少一种。其中，乙撑双油酸酰胺的熔点为115℃，乙撑

双芥酸酰胺的熔点为125℃，乙撑双硬脂酰胺的熔点为145℃，乙撑双月桂酸酰胺的熔点为

155℃。
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[0033] 根据本发明的一些实施例，所述低熔点酰胺爽滑剂与所述高熔点酰胺爽滑剂的质

量比为1：(1‑2)，例如1:1、1:1.5、1:2。由此，可以保证流延聚丙烯膜表面低摩擦系数的高温

长效性，在更高的温度熟化时仍具有低的摩擦系数，改善了流延聚丙烯膜在更高的温度熟

化时摩擦系数变大的缺陷。

[0034] 虽然爽滑剂可以大幅度降低流延聚丙烯膜的表面摩擦系数，但爽滑剂会造成流延

聚丙烯膜封装性能的下降。二氧化硅作为补强组分可以改善爽滑剂的缺陷，具体地，二氧化

硅可以补强流延聚丙烯膜，保证流延聚丙烯膜的封装性能。

[0035] 通过加入二氧化硅，可以补强流延聚丙烯膜、协同降低摩擦系数和提高低摩擦系

数的热稳定性和长效性。而且，由于二氧化硅表面含有很多硅羟基，通过极性吸引作用可对

酰胺爽滑剂起到固定作用，从而进一步降低其迁移速率，提高低摩擦系数的热稳定性和长

效性。

[0036] 根据本发明的实施例，二氧化硅的含量为0.4‑1 .0重量份，例如0.4重量份、0.5重

量份、0.6重量份、0.7重量份、0.8重量份、0.9重量份、1.0重量份。如果二氧化硅的添加量过

少，则不能有效的增大流延聚丙烯膜的表观凹凸效果。如果二氧化硅的添加量过多，则二氧

化硅存在团聚风险从而影响流延聚丙烯膜的表观。

[0037] 根据本发明的实施例，所述二氧化硅的粒径为纳米级别。通过加入纳米级二氧化

硅，可以补强流延聚丙烯膜，保证其封装性能。纳米级二氧化硅的补强作用主要受到两方面

的影响：一方面是利用纳米二氧化硅粒子的小尺寸效应和大比表面积增加流延聚丙烯膜的

韧性；另一方面是其表面含有很多硅羟基，粒子可以通过氢键和范德华力的作用形成互穿

网络结构。而且一方面，纳米二氧化硅粒子形成的微观凹凸表观可通过减小接触面积来降

低摩擦力从而提高流延聚丙烯膜的爽滑性，从而可降低有机硅酮爽滑剂的用量，保持流延

聚丙烯膜高的透明度；另一方面，纳米二氧化硅可补强流延聚丙烯膜，提高其机械性能，从

而保证流延聚丙烯膜组装成铝塑膜后仍具有较好的热封强度。通过加入纳米级别的二氧化

硅，可以进一步降低流延聚丙烯膜的生产成本。

[0038] 根据本发明的实施例，所述二氧化硅的粒径为0.1‑0.5μm，例如0.1μm、0.2μm、0.3μ
m、0.4m、0.5μm。如果二氧化硅的粒径过小，则二氧化硅粒子难以大幅度增大流延聚丙烯膜

表面的凹凸起伏，起不到协同降低摩擦系数的目的。如果二氧化硅的粒径过大，二氧化硅粒

子不能有效的补强流延聚丙烯膜。

[0039] 根据本发明的实施例，所述无规共聚聚丙烯为乙烯丙烯二元无规共聚聚丙烯，所

述无规共聚聚丙烯的熔点为130‑145℃，所述无规共聚聚丙烯的熔指为4‑8g/10min。具体

地，所述无规共聚聚丙烯在温度为230℃、负载为2.16kg下的熔体流动速率为4‑8g/10min。

[0040] 根据本发明的实施例，所述嵌段共聚聚丙烯为乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所

述嵌段共聚聚丙烯的熔点为150‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的熔指为4‑8g/10min。具体

地，所述嵌段共聚聚丙烯在温度为230℃、负载为2.16kg下的熔体流动速率为4‑8g/10min。

[0041] 根据本发明的实施例，形成所述粘接层的原料包括嵌段共聚聚丙烯；所述嵌段共

聚聚丙烯包括乙烯丙烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点为160‑165℃，所

述嵌段共聚聚丙烯的熔指为3‑5g/10min。具体地，所述嵌段共聚聚丙烯在温度为230℃、负

载为2.16kg下的熔体流动速率为3‑5g/10min。

[0042] 根据本发明的实施例，形成所述芯层的材料包括嵌段共聚聚丙烯和均聚聚丙烯；
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所述嵌段共聚聚丙烯与所述均聚聚丙烯的质量比为1:1；所述嵌段共聚聚丙烯包括乙烯丙

烯二元嵌段共聚聚丙烯，所述嵌段共聚聚丙烯的熔点为160‑165℃，所述嵌段共聚聚丙烯的

熔指为3‑5g/10min；具体地，所述嵌段共聚聚丙烯在温度为230℃、负载为2.16kg下的熔体

流动速率为3‑5g/10min。所述均聚聚丙烯的熔点为160‑170℃，所述均聚聚丙烯的熔指为3‑

5g/10min，具体地，所述均聚聚丙烯在温度为230℃、负载为2.16kg下的熔体流动速率为3‑

5g/10min。

[0043] 根据本发明的实施例，形成所述粘接层的材料、形成所述芯层的材料与形成所述

热封层的材料中均可以包括抗氧化剂。本发明对各层中抗氧化剂的种类和含量不作限制，

本领域技术人员可以根据使用需求进行选择。

[0044] 根据本发明的实施例，所述粘接层、所述芯层和所述热封层通过共挤流延形成。

[0045] 根据本发明的实施例，所述粘接层的厚度、所述芯层的厚度与所述热封层的厚度

之比为1：(2‑4)：1，例如可以为1:2:1、1:2.5:1、1:3:1、1:3.5:1、1:4:1。

[0046] 本发明还提供一种铝塑膜，所述铝塑膜包括前文所述的流延聚丙烯膜。由此，该铝

塑膜具有前文所述的流延聚丙烯膜所具有的全部特征和优点，在此不再赘述。

[0047] 下面参考具体实施例，对本发明进行描述，需要说明的是，这些实施例仅仅是描述

性的，而不以任何方式限制本发明。

[0048] 实施例和对比例的流延聚丙烯膜制备均采用以下加工工艺：将各层的配方料分别

投入三组双螺杆挤出机中，经梯度升温后由熔体泵推送至三层分配器挤出得到三层共挤

CPP膜。经调厚和对粘接面电晕处理后切边收卷，得到流延聚丙烯膜。

[0049] 得到所述流延聚丙烯膜后，根据以下工艺组装成铝塑膜：1)对铝箔表面进行酸、碱

清洗和三价铬处理；2)用干法复合机，用双组份聚氨酯胶水将PA膜电晕面和铝箔亚光面进

行涂胶复合；胶水干燥温度90℃，干燥时间15s；复合辊温度90℃，复合压力0.4Mpa；3)同样

用干法复合机，用改性聚烯烃胶水将流延聚丙烯膜的粘接层和铝箔亮面进行涂胶复合；胶

水干燥温度70℃，干燥时间20s；复合辊温度100℃，复合压力0.5Mpa；4)将复合后的铝塑膜

置于80℃下固化3天，得到成品。铝塑膜熟化后在不同温度条件下存放一定时间后测试铝塑

膜CPP面的雾度、铝塑膜的封装强度和铝塑膜CPP表面的摩擦系数。各实施例和对比例的具

体参数如下表1所示。

[0050] 表1实施例1‑8和对比例1‑2的具体参数

[0051]
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[0052]

[0053] 备注：上述熔指按照GB/T3682 .1测定，测试条件为230℃、2.16kg；熔点根据GB/

T19466.3测定。

[0054] 性能评价：

[0055] 铝塑膜CPP面的静摩擦系数：将由上述各实施例和对比例中的CPP膜组装的铝塑膜

说　明　书 6/8 页

8

CN 114248523 B

8



在不同温度下(25℃、45℃、60℃)储存6个月，并在储存后1周、1个月、3个月和6个月分别取

样，测量铝塑膜表面的静摩擦系数。采用济南兰光摩擦系数仪器，在200g负荷和100毫米/分

钟的摩擦速度下进行测量，根据以下标准记录静摩擦系数，测试结果记录在表2中。

[0056] 需要说明的是，铝塑膜CPP面静摩擦系数是指：铝塑膜中，远离与铝箔亮面进行贴

合一侧的CPP面(即热封层)的摩擦系数。

[0057] 封装强度：封装强度按照200℃/0.4Mpa/3s条件封装。

[0058] 表2实施例1‑8和对比例1‑2中CPP膜组装的铝塑膜的性能测试结果

[0059]
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[0060]

[0061] 备注：摩擦系数●：小于0.15；◆：大于0.15且小于0.20；◎：大于0.20；

[0062] 封装强度★：90～100N/15mm；☆：70～80N/15mm；

[0063] 雾度▲：＜10％；△：＞10％。

[0064] 从表2中的各实施例CPP膜组装的铝塑膜测试结果可以看出，本发明的流延聚丙烯

膜(CPP膜)，具有良好的摩擦系数热稳定性、封装强度和雾度。

[0065] 通过对实施例4、实施例6、实施例7的测试结果可以看出，同时使用低熔点酰胺爽

滑剂与所述高熔点酰胺爽滑剂，CPP膜组装成铝塑膜后具有长效稳定的低摩擦系数。具体

地，实施例6中，只使用低熔点酰胺爽滑剂的CPP膜组装成铝塑膜后，摩擦系数长期耐热稳定

性效果低于同时使用低熔点和高熔点类酰胺爽滑剂体系；实施例7中，只使用高熔点酰胺爽

滑剂的CPP膜组装成铝塑膜后，前期摩擦系数较大，难以满足低摩擦系数CPP膜要求。实施例

8中芥酸酰胺的熔点小于110℃，包含芥酸酰胺的CPP膜组装成铝塑膜后，摩擦系数耐热稳定

性极差。进一步说明了只有使用本申请的低熔点酰胺爽滑剂与所述高熔点酰胺爽滑剂，CPP

膜组装成铝塑膜后才具有长效稳定的低摩擦系数。

[0066] 通过对比例1和对比例2的测试结果可以看出，当不加二氧化硅时，对比例2的热封

强度明显低于实施例1‑8，当不加酰胺爽滑剂和二氧化硅时，对比例1的摩擦系数明显低于

实施例1‑5，同时对比例1的热封强度明显低于实施例1‑8。说明只有添加酰胺爽滑剂和二氧

化硅时，由CPP膜组装的铝塑膜才具有比较好的测试结果。

[0067] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“另一个实施例”、“再一个实施例”

“一个示例”、“另一个示例”等的描述意指结合该实施例描述的具体特征、结构、材料或者特

点包含于本发明的至少一个实施例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表述不必须针

对的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以在任一个或

多个实施例或示例中以合适的方式结合。此外，在不相互矛盾的情况下，本领域的技术人员

可以将本说明书中描述的不同实施例或示例以及不同实施例或示例的特征进行结合和组

合。

[0068] 尽管上面已经示出和描述了本发明的实施例，可以理解的是，上述实施例是示例

性的，不能理解为对本发明的限制，本领域的普通技术人员在本发明的范围内可以对上述

实施例进行变化、修改、替换和变型。
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