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(54) УПАКОВКА ПРОДУКТОВ ДЛЯ ЗАВАРКИ

(57) Формула полезной модели
1. Упаковка продуктов для заварки, выполненная в виде проницаемой для воды

емкости, внутри которой расположена порция продукта для заварки, при этом емкость
образована в виде перфорированной трубки из трехслойногоматериала, концыкоторой
заглушены посредством термосваривания, отличающаяся тем, что трехслойный
материал включает два слоя, выполненных из термосвариваемой
двухосноориентированной полипропиленовой пленки толщиной 20-48 мкм, и
расположенный между упомянутыми слоями слой, выполненный из алюминиевой
фольги толщиной 2-12 мкм, при этом высота трубки составляет 100-160 мм, а
максимальный размер поперечного сечения трубки составляет 17,5 мм.

2. Упаковка по п. 1, отличающаяся тем, что толщина каждого слоя, выполненного
из термосвариваемой двухосноориентированной полипропиленовой пленки составляет
48 мкм, а толщина слоя, выполненного из алюминиевой фольги, составляет 7 мкм.

3. Упаковка по п. 1, отличающаяся тем, что отверстия перфорации в трубке
расположены в шахматном порядке.

4. Упаковка по п. 1, отличающаяся тем, что перфорация выполненаметодом прокола
с использованием вырубного штампа.
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