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(57)摘要

本发明公开的一种工艺图形转换为SVG矢量

图的方法，包括以下步骤：步骤S10，循环遍历页

面中所有的工艺图形画面，并确定需要转换的工

艺图形画面；步骤S20，对需要转换的工艺图形画

面进行处理并生成基础SVG矢量图文件；步骤

S30，对所述基础SVG矢量图文件的内容进行遍历

优化处理；步骤S40，根据遍历优化处理后的基础

SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图形画

面进行标签配置处理和画面转换处理。本发明将

页面中的一个或多个已有的工艺图形画面直接

转换成了SVG矢量图文件，无需重新绘制画面和

配置动画，大大提高了工作效率。同时，转换后的

SVG矢量图文件具有可无极缩放不失真的优点。
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1.一种工艺图形转换为SVG矢量图的方法，其特征在于，包括以下步骤：

步骤S10，循环遍历页面中所有的工艺图形画面，并确定需要转换的工艺图形画面；

步骤S20，对需要转换的工艺图形画面进行处理并生成基础SVG矢量图文件；

步骤S30，对所述基础SVG矢量图文件的内容进行遍历优化处理；

步骤S40，根据遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图形画

面进行标签配置处理和画面转换处理；

在所述步骤S20中，所述对需要转换的工艺图形画面进行处理并生成基础SVG矢量图文

件，包括以下步骤：

步骤S21，读取需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性；

步骤S22，获取转换后的SVG矢量图文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图对象属性；

步骤S23，将需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性修改为转

换后的SVG矢量图形文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图形对象属性，即可生成基础SVG

矢量图文件。

2.如权利要求1所述的工艺图形转换为SVG矢量图的方法，其特征在于，在所述步骤S30

中，所述对所述基础SVG矢量图文件的内容进行遍历优化处理，包括以下步骤：

步骤S31，对所述基础SVG矢量图文件进行循环遍历处理，以获取所述基础SVG矢量图形

文件的所有代码；

步骤S32，对获取到的基础SVG矢量图形文件的所有代码进行筛选处理，以筛选出所述

基础SVG矢量图形文件中的无用代码；

步骤S33，对所述基础SVG矢量图形文件中的无用代码进行优化处理。

3.如权利要求1所述的工艺图形转换为SVG矢量图的方法，其特征在于，在所述步骤S40

中，所述根据遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图形画面进

行标签配置处理和画面转换处理，包括以下步骤：

步骤S41，获取遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件的标签信息；

步骤S42，利用获取到的标签信息对页面中需要转换的工艺图形画面的标签信息进行

修改；

步骤S43，利用遍历优化处理后的基础SVG矢量图形文件对页面中需要转换的工艺图形

画面进行修改。

4.如权利要求1至3中任一项所述的工艺图形转换为SVG矢量图的方法，其特征在于，在

所述步骤S40中，还生成一个CSV结果文件，所述CSV结果文件包括控件ID、数据源ID、标签名

以及成功标志，以帮助用户辨别图形及动画是否转换完成。

5.如权利要求1所述的工艺图形转换为SVG矢量图的方法，其特征在于，所述工艺图形

画面为HMI工艺图形画面、SCADA工艺图形画面或DCS工艺图形画面中的一种或多种结合。
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一种工艺图形转换为SVG矢量图的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及图形转换方法技术领域，尤其涉及一种工艺图形转换为SVG(Scalable 

Vector  Graphics，可缩放的矢量图形)矢量图的方法。

背景技术

[0002] 将HMI/SCADA/DCS等工艺图形画面截图变成位图，通常采用画图工具重新绘制图

形文件，然后填入对应标签，生成新的图形文件。然而，这种方法的缺陷在于：图形每次需要

手工绘制和配置数据标签及动画，无疑大大增加了人力成本，降低了工作效率，同时由于新

生成的图形文件是非矢量图格式，图形缩放后会导致图形失真。

[0003] 为此，本申请人经过了有益的探索和研究，找到了解决上述问题的方法，下面将要

介绍的技术方案便是在这种背景下产生的。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题在于：针对现有技术的不足而一种降低人力成本、提

高工作效率、避免图形失真的工艺图形转换为SVG矢量图的方法。

[0005] 本发明所要解决的技术问题可以采用如下技术方案来实现：

[0006] 一种工艺图形转换为SVG矢量图的方法，包括以下步骤：

[0007] 步骤S10，循环遍历页面中所有的工艺图形画面，并确定需要转换的工艺图形画

面；

[0008] 步骤S20，对需要转换的工艺图形画面进行处理并生成基础SVG矢量图文件；

[0009] 步骤S30，对所述基础SVG矢量图文件的内容进行遍历优化处理；

[0010] 步骤S40，根据遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图

形画面进行标签配置处理和画面转换处理。

[0011] 在本发明的一个优选实施例中，在所述步骤S20中，所述对需要转换的工艺图形画

面进行处理并生成基础SVG矢量图文件，包括以下步骤：

[0012] 步骤S21，读取需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性；

[0013] 步骤S22，获取转换后的SVG矢量图文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图对象属

性；

[0014] 步骤S23，将需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性修改

为转换后的SVG矢量图形文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图形对象属性，即可生成基

础SVG矢量图文件。

[0015] 在本发明的一个优选实施例中，在所述步骤S30中，所述对所述基础的SVG矢量图

文件的内容进行遍历优化处理，包括以下步骤：

[0016] 步骤S31，对所述基础SVG矢量图文件进行循环遍历处理，以获取所述基础SVG矢量

图形文件的所有代码；

[0017] 步骤S32，对获取到的基础SVG矢量图形文件的所有代码进行筛选处理，以筛选出
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所述基础SVG矢量图形文件中的无用代码；

[0018] 步骤S33，对所述基础SVG矢量图形文件中的无用代码进行优化处理。

[0019] 在本发明的一个优选实施例中，在所述步骤S40中，所述根据遍历优化处理后的基

础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图形画面进行标签配置处理和画面转换处理，

包括以下步骤：

[0020] 步骤S41，获取遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件的标签信息；

[0021] 步骤S42，利用获取到的标签信息对页面中需要转换的工艺图形画面的标签信息

进行修改；

[0022] 步骤S43，利用遍历优化处理后的基础SVG矢量图形文件对页面中需要转换的工艺

图形画面进行修改。

[0023] 在本发明的一个优选实施例中，在所述步骤S40中，还生成一个CSV结果文件，所述

CSV结果文件包括控件ID、数据源ID、标签名以及成功标志，以帮助用户辨别图形及动画是

否转换完成。

[0024] 在本发明的一个优选实施例中，所述工艺图形画面为HMI工艺图形画面、SCADA工

艺图形画面或DCS工艺图形画面中的一种或多种结合。

[0025] 由于采用了如上技术方案，本发明的有益效果在于：本发明将页面中的一个或多

个已有的工艺图形画面直接转换成了SVG矢量图文件，无需重新绘制画面和配置动画，大大

提高了工作效率。同时，转换后的SVG矢量图文件具有可无极缩放不失真的优点。

附图说明

[0026] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据这些附图获得其他的附图。

[0027] 图1是本发明的流程示意图。

具体实施方式

[0028] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体图示，进一步阐述本发明。

[0029] 参见图1，图中给出的是一种工艺图形转换为SVG矢量图的方法，包括以下步骤：

[0030] 步骤S10，循环遍历页面中所有的工艺图形画面，并确定需要转换的工艺图形画

面。在本实施例中，工艺图形画面为HMI工艺图形画面、SCADA工艺图形画面或DCS工艺图形

画面中的一种或多种结合。

[0031] 步骤S20，对需要转换的工艺图形画面进行处理并生成基础SVG矢量图文件。

[0032] 步骤S30，对基础SVG矢量图文件的内容进行遍历优化处理。

[0033] 步骤S40，根据遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工艺图

形画面进行标签配置处理和画面转换处理。

[0034] 在步骤S20中，对需要转换的工艺图形画面进行处理并生成基础SVG矢量图文件，

包括以下步骤：
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[0035] 步骤S21，读取需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性；

[0036] 步骤S22，获取转换后的SVG矢量图文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图对象属

性；

[0037] 步骤S23，将需要转换的工艺图形画面的标签前缀、标签后缀和图形对象属性修改

为转换后的SVG矢量图形文件的标签前缀、标签后缀和SVG矢量图形对象属性，即可生成基

础SVG矢量图文件。

[0038] 在步骤S30中，对基础SVG矢量图文件的内容进行遍历优化处理，包括以下步骤：

[0039] 步骤S31，对基础SVG矢量图文件进行循环遍历处理，以获取基础SVG矢量图形文件

的所有代码。具体地，采用循环遍历的方式将基础SVG矢量图文件中从第一行代码开始遍历

直至最后一行代码，遍历的目的是为了优化无用代码，替换控件类型为InSmart  Portal可

识别控件类型，替换标签内容为可识别标签内容；

[0040] 步骤S32，对获取到的基础SVG矢量图形文件的所有代码进行筛选处理，以筛选出

基础SVG矢量图形文件中的无用代码；

[0041] 步骤S33，对基础SVG矢量图形文件中的无用代码进行优化处理。

[0042] 在步骤S40中，根据遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件对页面中需要转换的工

艺图形画面进行标签配置处理和画面转换处理，包括以下步骤：

[0043] 步骤S41，获取遍历优化处理后的基础SVG矢量图文件的标签信息；

[0044] 步骤S42，利用获取到的标签信息对页面中需要转换的工艺图形画面的标签信息

进行修改，使得新的标签信息在InSmart  Portal中能够被正常识别，新的标签信息和

InSmart  Portal中的标签信息保持一致性,并在Portal中实现SVG矢量图及动画关联；

[0045] 步骤S43，利用遍历优化处理后的基础SVG矢量图形文件对页面中需要转换的工艺

图形画面进行修改。

[0046] 为让使用者更能明确的知道转换过程中的各标签转换状态，在步骤S40中，还生成

一个CSV结果文件，每一个工艺图形画面在转换过程中会对应的生成一个CSV结果文件来记

录转换过程各关键点的状态，CSV结果文件包括控件ID、数据源ID、标签名以及成功标志，以

帮助用户辨别图形及动画是否转换完成。同时，在失败处理时，查看CSV结果文件，处理失败

的操作，找出失败的标签，用画图工具进行手工修改。

[0047] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。
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图1
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