
(57)【要約】

投与装置（１）は、缶容器（２）と本体（３）とから構

成されている。缶容器は、バルブをその口に向けて収縮

させた状態にあるアルミニウム製の押出し体であり、該

バルブは噴出口（４）を有している。バルブを取り囲む

缶容器の収縮部分（５）は、その長さ方向の主要部分（

６）を通る直径よりも小さな直径を有している。本体は

、枢着カバー（１２）をカム（１３）に伝動可能に連結

させた状態にあるマウスピース（１１）を有している。

これは、接続部材（１４）の下側に位置し、該接続部材

（１４）のソケット（１５）内部に噴出口（４）が適合

している。呼吸作動による服用分放出機構（１６）が配

備されている。本体は、缶容器の首下部分（５）を受容

するために管状部分（７）を有している。管状部分と缶

容器の主要部分は、同じ外径を有している。自己接着剤

を塗布された印刷紙ラベル（２１）が、本体と缶容器と

の接合部周囲に巻回され、それによって、カバーが開か

れた時にカム（１３）が接続部材を押し上げると共に噴

出口を陥没させることにより服用分が分配されるような

位置で、缶容器を本体に一体化させている。本体に対す
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
供 給 源 内 に 収 容 さ れ た ガ ス 状 、 ガ ス 媒 介 又 は 液 滴 状 物 質 の た め の 投 与 装 置 で あ り 、
　 供 給 源 を 長 さ 方 向 に 位 置 決 め す る た め に 意 図 さ れ た 如 何 な る 特 徴 も 有 し な い 外 部 表 面 と
、 供 給 源 か ら 物 質 服 用 分 を 分 配 す る た め に 供 給 源 の 内 部 に 分 配 位 置 ま で 変 位 可 能 な 流 れ 口
と を 有 す る 物 質 供 給 源 と 、
　 物 質 が 吸 入 さ れ 得 る 経 路 と な る マ ウ ス ピ ー ス と 、 外 部 表 面 を 介 し て 供 給 源 を 横 方 向 に 位
置 決 め す る た め に 適 合 す る 大 き さ に 形 成 さ れ る が 、 そ の 長 さ 方 向 に 位 置 決 め す る た め に 意
図 さ れ た 如 何 な る 特 徴 も 有 し な い ソ ケ ッ ト と を 有 す る 本 体 と 、
　 流 れ 口 を そ の 分 配 位 置 ま で 変 位 さ せ る た め に 準 備 位 置 ま で 滑 動 し 得 る よ う に 本 体 内 に 配
置 さ れ た 流 れ 口 の た め の 接 続 部 材 と 、
　 接 続 部 材 を 準 備 位 置 ま で 滑 動 さ せ る た め の 動 作 手 段 と 、
　 接 続 部 材 が そ の 準 備 位 置 に あ る 時 に 供 給 源 を 流 れ 口 と 共 に 長 さ 方 向 に そ の 分 配 位 置 に 位
置 決 め す る た め に 供 給 源 又 は 供 給 源 位 置 決 め 器 を 本 体 と 一 体 化 し 、 そ こ に 配 備 さ れ た 位 置
決 め 器 が 、 供 給 源 の た め の 長 さ 方 向 位 置 を 与 え て 、 可 動 接 続 部 材 が 流 れ 口 を 供 給 源 内 部 に
陥 没 さ せ る よ う に 作 動 す る 時 に 供 給 源 を 位 置 決 め す る た め に 、 本 体 か ら 供 給 源 の 外 側 に 、
少 な く と も 部 分 的 に 供 給 源 の 端 部 を 横 切 っ て 延 び る よ う に し た 供 給 源 又 は 供 給 源 位 置 決 め
器 の 本 体 へ の 一 体 化 手 段 と か ら な る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 接 続 部 材 を そ の 準 備 位 置 か ら 開 放 す る た め の 呼 吸 作
動 機 構 を 含 み 、 そ れ に よ っ て 服 用 分 が 患 者 に 対 し て 放 出 さ れ 、 流 れ 口 は そ の 分 配 位 置 か ら
通 常 位 置 ま で 復 帰 す る よ う に し た 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 接 続 部 材 を そ の 準 備 位 置 か ら 滑 動 さ せ る た め
の 動 作 が 、 模 擬 的 な 呼 吸 の な い 場 合 に 機 構 を 作 動 さ せ て 流 れ 口 と 接 続 部 材 を そ れ ら の 通 常
位 置 に 復 帰 さ せ る よ う に 適 合 さ れ た 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 一 体 化 手 段 が 、 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器
と 本 体 と の 間 の 接 着 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 ４ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 接 着 が 本 体 の ソ ケ ッ ト 内 で 行 な わ れ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 ４ 又 は ５ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 本 体 及 び ／ 又 は 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器 が 再 入
可 能 凹 部 を 有 し 、 そ し て 本 体 又 は 位 置 決 め 器 が 再 入 可 能 凹 部 と 連 通 す る 開 口 部 を 有 し 、 該
開 口 部 を 介 し て 接 着 剤 が 注 入 さ れ た 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ６ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 再 入 可 能 凹 部 が 、 各 々 供 給 源 又 は 本 体 と の 接 着 の た
め の 接 着 剤 を 受 容 す る た め に 本 体 又 は 位 置 決 め 器 内 に 設 け た 内 部 溝 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ６ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 再 入 可 能 凹 部 が 、 流 れ 口 と 供 給 源 本 体 を 保 持 す る た
め に 供 給 源 の 収 縮 部 に 設 け た 外 部 溝 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 １ 、 ２ 又 は ３ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 一 体 化 手 段 が 、 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器 と
本 体 と の 間 の 溶 接 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ９ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 溶 接 が 超 音 波 又 は レ ー ザ ー 溶 接 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 ９ 又 は １ ０ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 供 給 源 及 び ／ 又 は 位 置 決 め 器 と 本 体 が プ ラ
ス チ ッ ク 材 製 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
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請 求 項 ９ 又 は １ ０ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 供 給 源 が ガ ラ ス 又 は 金 属 製 で あ り 、 プ ラ ス
チ ッ ク 材 で 被 覆 さ れ た 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 ９ 又 は １ ０ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 供 給 源 が 被 覆 さ れ て い な い ガ ラ ス 又 は 金 属
製 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 ９ ～ １ ３ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 溶 接 が 供 給 源 の 容 器 部 と 本 体 と の 間
に 介 在 す る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
請 求 項 ９ ～ １ ３ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 溶 接 が 供 給 源 の 継 ぎ 目 部 分 と 本 体 と
の 間 に 介 在 す る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
請 求 項 ９ ～ １ ３ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 溶 接 が 供 給 源 の 位 置 決 め 器 と 本 体 と
の 間 に 介 在 す る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
請 求 項 ９ ～ １ ６ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 一 体 化 手 段 が 、 供 給 源 又 は 位 置 決 め
器 と 本 体 の 両 者 を 取 り 囲 ん で 一 体 化 し た 薄 膜 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
請 求 項 １ ７ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 包 装 材 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
請 求 項 １ ７ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 印 刷 ラ ベ ル で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ ７ 、 １ ８ 又 は １ ９ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 紙 製 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
請 求 項 １ ７ 、 １ ８ 又 は １ ９ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が プ ラ ス チ ッ ク 材 製 で あ る 投
与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ １ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 、 本 体 の 周 囲 を 連 続 的 に 取
り 囲 む も の で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
請 求 項 １ ７ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 収 縮 包 装 材 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ １ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 が 、 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器 と
本 体 の 周 囲 を 不 連 続 的 に 取 り 囲 む も の で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
請 求 項 ２ ４ に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 ２ 又 は そ れ 以 上 の 分 離 し た 薄 膜 が 、 一 方 を 供 給 源
又 は 位 置 決 め 器 及 び 本 体 の 一 方 側 に 、 他 方 を 他 方 側 に 対 し て 使 用 さ れ る よ う に し た 投 与 装
置 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ ５ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 又 は 各 薄 膜 が そ れ に 自 己 接 着
性 を 付 与 さ れ て な る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ ５ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 又 は 各 薄 膜 が 自 己 接 着 性 材 料
製 で あ る 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ ５ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 薄 膜 の た め の 接 着 剤 が 供 給 源 又 は
位 置 決 め 器 と 本 体 に 直 接 付 与 さ れ る よ う に し た 投 与 装 置 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
請 求 項 １ ７ ～ ２ ５ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 に お い て 、 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器 及 び ／ 又 は
本 体 が そ れ ら へ の 薄 膜 の 把 持 力 を 増 強 す る よ う な 輪 郭 に 形 成 さ れ た 投 与 装 置 。
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【 請 求 項 ３ ０ 】
請 求 項 １ ～ ２ ９ の 何 れ か に 記 載 の 投 与 装 置 の 製 作 方 法 で あ り 、
　 接 続 部 材 を 本 体 内 に そ の 準 備 位 置 に お い て 配 置 す る 工 程 と 、
　 流 れ 口 を 接 続 部 材 と 係 合 さ せ て 、 供 給 源 を 本 体 に 長 さ 方 向 に 組 み 付 け る 工 程 と 、
　 流 れ 口 を そ の 分 配 位 置 に 、 接 続 部 材 を な お そ の 準 備 位 置 に 配 置 し て 、 本 体 と 供 給 源 を 一
体 化 位 置 に 一 時 的 に 保 持 す る 工 程 と 、
　 本 体 と 供 給 源 を 互 い に 一 体 化 し て 、 そ れ ら を そ れ ら の 一 体 化 位 置 に 固 定 す る 工 程 と か ら
な る 投 与 装 置 の 製 作 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
請 求 項 ３ ０ に 記 載 の 製 作 方 法 に お い て 、 投 与 装 置 が 、 接 続 部 材 を そ の 準 備 位 置 か ら 開 放 す
る た め の 呼 吸 作 動 機 構 を 含 み 、 そ れ に よ っ て 服 用 分 が 患 者 に 対 し て 放 出 さ れ 、 流 れ 口 が そ
の 分 配 位 置 か ら 通 常 位 置 ま で 復 帰 す る も の で あ り 、 一 体 化 工 程 の 後 に 模 擬 的 な 呼 吸 作 動 が
行 な わ れ る よ う に し た 投 与 装 置 の 製 作 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
請 求 項 ３ ０ 又 は ３ １ に 記 載 の 製 作 方 法 に お い て 、 供 給 源 と 本 体 が 一 時 的 な 保 持 工 程 に お い
て 相 対 的 に 位 置 決 め さ れ 、 該 工 程 が 、 流 れ 口 を 供 給 源 本 体 に 向 け て 陥 没 さ せ る と 共 に 物 質
服 用 分 を 接 続 部 材 に 分 配 す る に 足 る 圧 力 で 、 供 給 源 を 接 続 部 材 の 方 に 付 勢 す る も の で あ る
投 与 装 置 の 製 作 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 供 給 源 固 定 具 、 特 に 、 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 エ ア ゾ ル 又 は 粉 末 媒 介 薬
剤 の 投 与 装 置 に お け る 計 量 服 用 分 の 供 給 源 の た め の 供 給 源 固 定 具 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 薬 剤 の 計 量 服 用 分 を 吸 入 す る た め の 投 与 装 置 は 広 く 使 用 さ れ て い る 。 簡 素 な 形 態 で は 、
そ れ ら は マ ウ ス ピ ー ス 及 び エ ア ゾ ル 缶 容 器 を 有 す る 本 体 か ら 構 成 さ れ て い る 。 缶 容 器 は 本
体 に そ の 流 れ 口 を 介 し て 接 続 さ れ 、 該 流 れ 口 は 本 体 内 の 接 合 部 材 に 合 流 し 、 マ ウ ス ピ ー ス
に 向 け て 開 口 す る ノ ズ ル に 通 じ て い る 。 缶 容 器 を 本 体 に 向 け て 陥 没 さ せ る こ と に よ り 、 服
用 分 が 分 配 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 呼 吸 作 動 す る 投 与 装 置 に お い て は 、 本 出 願 人 の ２ ０ ０ １ 年 ７ 月 ２ ４ 日 付 け 提 出 の 国 際 特
許 出 願 Ｐ Ｃ Ｔ ／ Ｇ Ｂ ０ １ ／ ０ ３ ３ １ ３ に お け る 第 二 の 態 様 と し て 記 載 さ れ る よ う に 、 缶 容
器 が 本 体 に 固 定 さ れ 、 滑 動 可 能 な 接 続 部 材 は 缶 容 器 の 流 れ 口 を 受 け る こ と が で き る 。 カ ム
機 構 が 接 続 部 材 、 そ し て 流 れ 口 を 缶 容 器 に 向 け て 変 位 さ せ 、 服 用 分 を 呼 吸 作 動 機 構 内 に 分
配 す る 。 そ の 適 用 例 で は 、 缶 容 器 を 、 そ の 周 囲 に 形 成 さ れ た 溝 と 噛 合 し 得 る 戻 り 止 め に よ
り 位 置 決 め し 、 そ の 位 置 で 缶 容 器 終 端 が 缶 容 器 本 体 上 で 収 縮 さ せ ら れ る よ う に す る こ と が
考 察 さ れ た 。 し か し な が ら 、 流 れ 口 末 端 の 陥 没 位 置 と 戻 り 止 め が 噛 合 す る 溝 の 位 置 と の 間
に は 、 許 容 誤 差 の 集 積 の た め に 明 瞭 な 相 違 が 存 在 す る こ と が 注 目 さ れ た 。 戻 り 止 め と 溝 が
傾 斜 面 で 噛 合 す る こ と に よ り 問 題 は よ り 悪 化 し 、 そ れ に よ っ て 半 径 方 向 の 許 容 誤 差 が 長 さ
方 向 位 置 に 影 響 を 与 え 得 る も の で あ る 。 結 果 的 に 、 缶 容 器 は 、 本 体 及 び カ ム 機 構 に 対 し て
長 さ 方 向 に 不 十 分 な 正 確 さ で 位 置 決 め さ れ る こ と に な る 。
【 特 許 文 献 １ 】 国 際 特 許 出 願 Ｐ Ｃ Ｔ ／ Ｇ Ｂ ０ １ ／ ０ ３ ３ １ ３ （ 国 際 公 開 番 号 Ｗ Ｏ ０ ２ ／ １
１ ８ ０ ２ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 本 体 に 対 す る 缶 容 器 の よ り 十 分 な 固 定 具 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
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　 本 発 明 に よ れ ば 、 供 給 源 内 に 収 容 さ れ た ガ ス 状 、 ガ ス 媒 介 又 は 液 滴 状 物 質 の た め の 投 与
装 置 が 提 供 さ れ る 。
　 前 記 投 与 装 置 は 、
　 供 給 源 を 長 さ 方 向 に 位 置 決 め す る た め に 意 図 さ れ た 如 何 な る 特 徴 も 有 し な い 外 部 表 面 と
、 供 給 源 か ら 物 質 服 用 分 を 分 配 す る た め に 供 給 源 の 内 部 に 分 配 位 置 ま で 変 位 可 能 な 流 れ 口
と を 有 す る 物 質 供 給 源 と 、
　 物 質 が 吸 入 さ れ 得 る 経 路 と な る マ ウ ス ピ ー ス と 、 外 部 表 面 を 介 し て 供 給 源 を 横 方 向 に 位
置 決 め す る た め に 適 合 す る 大 き さ に 形 成 さ れ る が 、 そ の 長 さ 方 向 に 位 置 決 め す る た め に 意
図 さ れ た 如 何 な る 特 徴 も 有 し な い ソ ケ ッ ト と を 有 す る 本 体 と 、
　 流 れ 口 を そ の 分 配 位 置 ま で 変 位 さ せ る た め に 準 備 位 置 ま で 滑 動 し 得 る よ う に 本 体 内 に 配
置 さ れ た 流 れ 口 の た め の 接 続 部 材 と 、
　 接 続 部 材 を 準 備 位 置 ま で 滑 動 さ せ る た め の 動 作 手 段 と 、
　 接 続 部 材 が そ の 準 備 位 置 に あ る 時 に 供 給 源 を 流 れ 口 と 共 に 長 さ 方 向 に そ の 分 配 位 置 に 位
置 決 め す る た め に 供 給 源 又 は 供 給 源 位 置 決 め 器 を 本 体 と 一 体 化 し 、 そ こ に 配 備 さ れ た 位 置
決 め 器 が 、 供 給 源 の た め の 長 さ 方 向 位 置 を 与 え て 、 可 動 接 続 部 材 が 流 れ 口 を 供 給 源 内 部 に
陥 没 さ せ る よ う に 作 動 す る 時 に 供 給 源 を 位 置 決 め す る た め に 、 本 体 か ら 供 給 源 の 外 側 に 、
少 な く と も 部 分 的 に 供 給 源 の 端 部 を 横 切 っ て 延 び る よ う に し た 供 給 源 又 は 供 給 源 位 置 決 め
器 の 本 体 へ の 一 体 化 手 段 と か ら な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 別 の 態 様 に よ れ ば 、 本 発 明 の 第 一 の 態 様 に 係 る 投 与 装 置 の 製 作 方 法 が 提 供 さ れ
る 。
　 前 記 制 作 方 法 は 、
　 接 続 部 材 を 本 体 内 に そ の 準 備 位 置 に お い て 配 置 す る 工 程 と 、
　 流 れ 口 を 接 続 部 材 と 係 合 さ せ て 、 供 給 源 を 本 体 に 長 さ 方 向 に 組 み 付 け る 工 程 と 、
　 流 れ 口 を そ の 分 配 位 置 に 、 接 続 部 材 を な お そ の 準 備 位 置 に 配 置 し て 、 本 体 と 供 給 源 を 一
体 化 位 置 に 一 時 的 に 保 持 す る 工 程 と 、
　 本 体 と 供 給 源 を 互 い に 一 体 化 し て 、 そ れ ら を そ れ ら の 一 体 化 位 置 に 固 定 す る 工 程 と か ら
な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 通 常 、 投 与 装 置 は 、 接 続 部 材 を そ の 準 備 位 置 か ら 開 放 す る た め の 呼 吸 作 動 機 構 を 含 み 、
そ れ に よ っ て 服 用 分 が 患 者 に 対 し て 放 出 さ れ 、 流 れ 口 は そ の 分 配 位 置 か ら 通 常 位 置 ま で 復
帰 す る こ と に な る 。 こ の よ う な 投 与 装 置 で あ る が 、 一 体 化 工 程 の 後 に 模 擬 的 な 呼 吸 作 動 が
行 な わ れ て も よ い 。 そ れ ら に 代 替 す る も の と し て 、 接 続 部 材 を そ の 準 備 位 置 か ら 滑 動 さ せ
る た め の 動 作 が 、 模 擬 的 な 呼 吸 の な い 場 合 に 機 構 を 作 動 さ せ て 流 れ 口 と 接 続 部 材 を そ れ ら
の 通 常 位 置 に 復 帰 さ せ る よ う に 適 合 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 一 体 化 手 段 は 、 供 給 源 と 本 体 と の 間 の 、 通 常 は 本 体 の ソ ケ ッ ト 内 に お け る 接 着 で あ っ て
も よ い 。 本 体 及 び ／ 又 は 供 給 源 又 は 位 置 決 め 器 が 再 入 可 能 凹 部 を 有 し 、 そ し て 本 体 又 は 位
置 決 め 器 が 再 入 可 能 凹 部 と 連 通 す る 開 口 部 を 有 し 、 該 開 口 部 を 介 し て 接 着 剤 が 注 入 さ れ た
も の で あ っ て も よ い 。 再 入 可 能 凹 部 は 、 各 々 供 給 源 又 は 本 体 と の 接 着 の た め の 接 着 剤 を 受
容 す る た め に 本 体 又 は 位 置 決 め 器 内 に 設 け た 内 部 溝 で あ っ て も よ い 。 そ れ に 代 替 し 又 は 追
加 す る も の と し て 、 再 入 可 能 凹 部 は 、 流 れ 口 と 供 給 源 本 体 を 保 持 す る た め に 供 給 源 の 収 縮
部 に 設 け た 外 部 溝 で あ っ て も よ い 。 注 入 さ れ る 接 着 剤 は 、 低 温 ホ ッ ト メ ル ト 接 着 剤 又 は ２
成 分 型 速 硬 化 性 接 着 剤 で あ っ て も よ い 。 何 れ の 場 合 も 、 接 着 剤 は 注 入 状 態 で 硬 化 す る こ と
に な ろ う 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 代 替 例 と し て 、 一 体 化 手 段 が 、 供 給 源 と 本 体 と の 間 又 は 供 給 源 位 置 決 め 器 と 本 体 と の 間
の 溶 接 で あ っ て も よ く 、 該 溶 接 は 、 好 ま し く は 超 音 波 又 は レ ー ザ ー に よ り 行 な わ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 更 な る 代 替 例 は 、 供 給 源 と 本 体 の 両 者 を 取 り 囲 ん で 一 体 化 し た よ う な 包 装 材 又 は 印 刷 ラ
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ベ ル の よ う な 薄 膜 で あ る 。 こ の 代 替 例 は 、 接 着 剤 や 溶 接 の 使 用 態 様 に 併 用 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 薄 膜 は 、 紙 製 で よ い と 考 え ら れ る が 、 同 様 に プ ラ ス チ ッ ク 材 製 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 薄 膜 は 、 本 体 の 周 囲 を 収 縮 包 装 に お け る よ う に 連 続 的 に 取 り 囲 ん で も よ く 、 或 い は そ れ
ら を 広 く 包 む ラ ベ ル に お け る よ う に 不 連 続 的 で あ っ て も よ い 。 ２ 又 は そ れ 以 上 の 分 離 し た
薄 膜 が 、 一 方 を 一 方 側 に 、 他 方 を 他 方 側 に 対 し て 使 用 さ れ 得 る こ と も ま た 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 薄 膜 は そ れ に 自 己 接 着 性 を 付 与 さ れ て な る も の で も よ く 、 或 い は 接 着 剤 が 供 給 源 と 本 体
に 直 接 付 与 さ れ て も よ い 。 実 際 に は 、 薄 膜 が 自 己 接 着 性 の 材 料 か ら な る も の で あ っ て も よ
い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ラ ベ ル が 連 続 的 な チ ュ ー ブ で あ る 場 合 に 、 そ れ が 収 縮 包 装 材 と し て 適 用 さ れ る こ と も で
き る 。 こ れ は 、 本 体 と 供 給 源 の 直 径 が 異 な る 場 合 に 特 に 有 効 で あ る 。 収 縮 包 装 材 は 、 本 体
と 供 給 源 を 、 接 着 剤 を 要 す る こ と な く 一 体 化 す る の に 十 分 強 固 に 把 持 す る も の で あ っ て も
よ い 。 代 替 例 と し て 、 こ れ が 、 例 え ば ホ ッ ト メ ル ト と し て 適 用 さ れ て も よ い 。 本 体 及 び ／
又 は 供 給 源 が 、 そ れ ら へ の 収 縮 包 装 材 の 把 持 力 を 増 強 す る よ う な 輪 郭 に 形 成 さ れ て も よ い
。 こ の よ う な 輪 郭 の 形 成 は 、 接 着 ラ ベ ル に 対 し て 使 用 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ の 場 合 も 、 薄 膜 は 、 供 給 源 及 び 本 体 の 何 れ か 又 は 両 方 に 超 音 波 溶 接 の よ う な 方 法 で 溶
接 さ れ て も よ い と 考 え ら れ る 。 後 者 は 一 般 に は プ ラ ス チ ッ ク 材 製 で あ り 、 そ の 場 合 に 前 者
は 当 然 の こ と と し て 恐 ら く プ ラ ス チ ッ ク 材 製 で あ る が 、 こ れ は 溶 接 を 容 易 に す る こ と に な
る 。 供 給 源 が 金 属 製 の 場 合 や 実 際 に ガ ラ ス 製 の 場 合 で も 、 そ れ ら が プ ラ ス チ ッ ク 材 で 被 覆
さ れ て い る な ら ば 超 音 波 溶 接 は 可 能 で あ り 、 或 い は 実 際 に そ れ ら が プ ラ ス チ ッ ク 材 で 被 覆
さ れ て い な い と し て も 、 溶 接 が 溶 融 し た 本 体 材 料 を 供 給 源 に （ 再 冷 却 後 に ） 十 分 に 固 着 さ
せ て 、 通 常 使 用 条 件 下 で は そ れ ら の 間 に 相 対 的 運 動 を 生 じ な い よ う に す る も の で あ る な ら
ば 、 超 音 波 溶 接 は 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 よ り 明 確 に は 、 次 の よ う な 溶 接 が 考 え ら れ る 。
　 Ｉ ． 　 供 給 源 が 本 質 的 に プ ラ ス チ ッ ク 材 製 で あ り 、 或 い は 少 な く と も 、 本 体 と 係 合 し 得
る 、 主 要 収 容 部 分 の よ う な プ ラ ス チ ッ ク 材 部 分 を 有 す る 場 合 に 、 二 者 は 超 音 波 で 一 体 に 溶
接 さ れ る こ と が で き る 。
　 II． 　 同 様 に 、 供 給 源 が ガ ラ ス 製 の 容 器 を 有 す る と 共 に 通 常 の よ う に バ ル ブ を 収 縮 継 ぎ
目 部 分 に よ り そ の 容 器 に 連 結 し 、 そ し て ガ ラ ス が 収 縮 包 装 材 、 ス プ レ ー 塗 装 品 、 イ ン サ ー
ト 成 形 物 又 は 共 成 形 物 の 何 れ か と し て プ ラ ス チ ッ ク 材 で 被 覆 さ れ 、 そ し て ガ ラ ス 製 容 器 が
本 体 内 部 に 緊 密 に 適 合 し て い る 場 合 に 、 二 者 は 超 音 波 で 一 体 に 溶 接 さ れ る こ と が で き る 。
　 III． 　 更 に 、 供 給 源 が 金 属 製 で あ り 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 で 被 覆 さ れ た 金 属 又 は プ ラ ス チ
ッ ク 材 が 吹 き 付 け ら れ た 金 属 の 何 れ か か ら 作 製 さ れ て い る 場 合 に 、 供 給 源 は 本 体 に 二 者 が
互 い に 係 合 し て い る 状 態 で 溶 接 さ れ る こ と が で き る 。 こ れ は 、 供 給 源 の 主 要 容 器 部 分 又 は
収 縮 継 ぎ 目 部 分 の 何 れ か に 関 し て は 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 特 別 の 態 様 に よ れ ば 、 供 給 源 と 本 体 が 一 時 的 な 保 持 ス テ ッ プ に お い て 相 対 的 に
位 置 決 め さ れ る 。 前 記 ス テ ッ プ は 、 流 れ 口 を 供 給 源 本 体 に 向 け て 陥 没 さ せ る と 共 に 物 質 服
用 分 を 接 続 部 材 に 分 配 す る に 足 る 圧 力 で 、 供 給 源 を 接 続 部 材 に 向 け て 付 勢 す る も の で あ る
。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の 理 解 に 資 す る た め に 、 本 発 明 の 実 施 態 様 を 、 実 施 例 に よ り 、 添 付 図 面 に 照 ら し
て 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 発 明 に 係 る 、 閉 鎖 姿 勢 で 示 さ れ た 投 与 装 置 の 側 面 断 面 図 で あ る 。 図 ２ は 、 同
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投 与 装 置 の 通 常 の 側 面 図 で あ る 。 図 ３ は 、 本 体 へ の 缶 容 器 の 一 体 化 中 に あ る 投 与 装 置 の 図
１ と 同 様 の 図 面 で あ る 。 図 ４ は 、 投 与 装 置 の 一 変 形 体 の 部 分 的 に 断 面 状 態 に あ る 同 様 の 図
面 で あ る 。 図 ５ は 、 本 発 明 に 係 る 、 閉 鎖 姿 勢 で 示 さ れ た 別 の 投 与 装 置 の 側 面 断 面 図 で あ る
。 図 ６ は 、 本 発 明 に 係 る 更 な る 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。 図 ７ は 、 本 発 明 に 係 る な お
別 の 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。 図 ８ は 、 本 発 明 に 係 る 更 に 別 の 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面
で あ る 。 図 ９ は 、 本 発 明 に 係 る 最 後 に 記 載 さ れ た 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 先 ず 図 １ 及 び ２ を 参 照 す る と 、 投 与 装 置 １ は 缶 容 器 ２ と 本 体 ３ と か ら 構 成 さ れ て い る 。
缶 容 器 は 、 バ ル ブ を そ の 口 に 向 け て 収 縮 さ せ た 状 態 に あ る ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 押 出 し 体 で あ
り 、 該 バ ル ブ は 噴 出 口 ４ を 有 し て い る 。 バ ル ブ を 取 り 囲 む 缶 容 器 の 収 縮 部 分 ５ は 、 そ の 長
さ の 主 要 部 分 ６ を 通 る 直 径 よ り も 小 さ な 直 径 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 体 は 、 枢 着 カ バ ー １ ２ を カ ム １ ３ に 伝 動 可 能 に 連 結 さ せ た 状 態 に あ る マ ウ ス ピ ー ス １
１ を 有 し て い る 。 こ れ は 接 続 部 材 １ ４ の 下 側 に 位 置 し 、 該 接 続 部 材 １ ４ の ソ ケ ッ ト １ ５ 内
部 に 噴 出 口 ４ が 適 合 し て い る 。 呼 吸 作 動 に よ る 服 用 分 放 出 機 構 １ ６ が 配 備 さ れ て い る が 、
そ の 詳 細 は 本 発 明 の 要 素 を 構 成 す る も の で は な い 。 読 者 は 、 こ の 機 構 の 詳 細 に つ い て 、 本
明 細 書 の 冒 頭 に 記 述 さ れ た 本 出 願 人 の 国 際 出 願 を 参 照 す べ き で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 体 は 、 缶 容 器 の 首 下 部 分 ５ を 受 容 す る た め に 管 状 部 分 ７ を 有 し て い る 。 管 状 部 分 と 缶
容 器 の 主 要 部 分 は 、 同 じ 外 径 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 自 己 接 着 剤 を 塗 布 さ れ た 印 刷 紙 ラ ベ ル ２ １ が 、 本 体 と 缶 容 器 と の 接 合 部 周 囲 に 巻 回 さ れ
、 そ れ に よ っ て 、 カ バ ー が 開 か れ た 時 に カ ム １ ３ が 接 続 部 材 を 押 し 上 げ る と 共 に 噴 出 口 を
陥 没 さ せ る こ と に よ り 服 用 分 が 分 配 さ れ る よ う な 位 置 で 、 缶 容 器 を 本 体 に 一 体 化 さ せ て い
る 。 カ バ ー の 開 放 動 作 が 呼 吸 作 動 機 構 を 準 備 す る の で 、 服 用 分 は 保 持 さ れ て い る 。 ユ ー ザ
ー に よ る マ ウ ス ピ ー ス を 介 し て の 呼 吸 に 際 し て 、 機 構 が 吸 入 の た め に 服 用 分 を 放 出 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 体 に 対 す る 缶 容 器 の 正 確 な 位 置 決 め を 確 立 す る た め に 、 ラ ベ ル の 位 置 決 め に 先 立 っ て
、 投 与 装 置 の 組 立 て 中 に 、 組 立 て 前 の 本 体 ３ 、 カ バ ー １ ２ 、 接 続 部 材 １ ４ 及 び 放 出 機 構 １
６ が 、 図 ３ に 示 さ れ る そ れ ら の 「 カ バ ー 開 放 」 位 置 に 、 即 ち カ バ ー を 図 １ の 位 置 か ら 下 方
に 枢 着 さ せ て 設 定 さ れ る 。 投 与 装 置 が 使 用 さ れ る と き 、 図 ３ の 位 置 で は 、 缶 容 器 を 本 体 に
一 体 化 さ せ た 状 態 で 、 放 出 機 構 が 持 ち 上 げ ら れ て 噴 出 口 ４ を 缶 容 器 内 部 に 移 動 さ せ 、 換 言
す れ ば 噴 出 口 は 陥 没 さ せ ら れ る 。 既 述 の 構 成 部 材 を そ れ ら の 「 カ バ ー 開 放 」 位 置 に 設 定 し
て 、 缶 容 器 が 本 体 の 管 状 部 分 内 に 導 入 さ れ る 。 缶 容 器 と 本 体 を 正 し く 整 合 さ せ た 状 態 で 、
噴 出 口 が 接 続 部 材 に お け る ソ ケ ッ ト １ ５ 内 部 に 係 合 し て い る 。 噴 出 口 が 完 全 に 陥 没 さ せ ら
れ て い る こ と を 確 実 に す る た め に 、 予 定 圧 力 Ｆ が 掛 け ら れ る 。 こ れ は 、 缶 容 器 に 、 放 出 機
構 内 に 服 用 分 を 放 出 さ せ る こ と に な る が 、 該 服 用 分 は 通 常 は 計 量 さ れ た 服 用 分 で あ ろ う 。
従 っ て 、 本 体 内 に お け る こ の 缶 容 器 の 位 置 で は 、 カ バ ー が 使 用 中 に 開 か れ る と き 、 別 の 服
用 分 が 放 出 さ れ る こ と に な ろ う 。 圧 力 を な お 掛 け た 状 態 で 、 ラ ベ ル が 、 缶 容 器 と 本 体 に そ
れ ら の 相 対 的 位 置 を 固 定 す る た め に 適 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ラ ベ ル は 、 缶 容 器 の 周 囲 を 完 全 に 通 過 し 、 又 は 単 に 周 囲 の 大 部 分 の 道 程 を 通 過 す る も の
で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 缶 容 器 と 本 体 が ラ ベ ル に よ り 一 度 一 体 化 さ れ れ ば 、 放 出 機 構 に 服 用 分 を 放 出 さ せ る た め
に 、 空 気 が マ ウ ス ピ ー ス 近 く の ダ ク ト 内 に 抜 か れ て も よ い 。 そ の 後 、 カ バ ー が 閉 鎖 さ れ て
も よ く 、 そ し て 投 与 装 置 は 出 荷 及 び 使 用 の 準 備 が 整 っ た 状 態 と な る 。 代 替 例 で は 、 カ バ ー
が 誘 発 さ れ た 放 出 な し に 閉 鎖 さ れ て も よ い 。 閉 鎖 は 、 カ ム と 一 体 の フ ィ ン ガ ー ２ ２ を 放 出
機 構 に お け る フ ラ ッ プ ２ ４ と 一 体 の フ ィ ン ガ ー ２ ３ と 係 合 さ せ 、 そ れ に よ っ て フ ラ ッ プ が
図 １ の 位 置 に 移 動 さ せ ら れ 、 服 用 分 が 放 出 さ れ る 。
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【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 １ 及 び ３ の 外 見 上 の 観 察 は 、 缶 容 器 が 、 本 体 の 管 状 部 分 の 端 部 ２ ５ と 缶 容 器 の 段 部 分
２ ６ と の 間 の 接 合 に よ り 位 置 決 め さ れ て い る こ と を 連 想 さ せ る と し て も 、 缶 容 器 が 、 噴 出
口 が 陥 没 さ せ ら れ て 放 出 機 構 が 準 備 さ れ る そ の 位 置 に 押 し 動 か さ れ る と き に は 、 こ れ ら の
形 態 間 に 間 隙 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 代 替 例 で は 、 ラ ベ ル が 図 ４ に 示 さ れ る よ う に 収 縮 包 装 ラ ベ ル ３ １ で あ っ て も よ い 。 こ れ
は 、 本 体 が 図 ４ に 示 さ れ る よ う に 缶 容 器 か ら 幾 分 盛 り 上 が っ て い る 場 合 に 特 に 有 効 で あ り
、 こ こ で は 、 ラ ベ ル の 漸 減 部 分 ３ ２ が 大 径 の 管 状 部 分 ３ ３ か ら 小 径 の 缶 容 器 ３ ４ へ の 直 径
の 変 化 部 分 を 架 橋 し て い る 。 漸 減 部 分 は 、 装 置 の 使 用 中 、 緊 張 状 態 で 作 用 す る 。 収 縮 包 装
の 把 持 力 を 増 強 す る た め に 、 缶 容 器 と 本 体 が 接 着 剤 ３ ５ 及 び /又 は 表 面 形 態 ３ ６ を 装 備 し
て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ５ を 参 照 す る と 、 そ こ に 示 さ れ た 投 与 装 置 １ ０ １ は 、 缶 容 器 １ ０ ２ と 本 体 １ ０ ３ と か
ら 構 成 さ れ て い る 。 図 １ の 投 与 装 置 と 同 様 に 、 缶 容 器 は 、 バ ル ブ を そ の 口 に 向 け て 収 縮 さ
せ た 状 態 に あ る ア ル ミ ニ ウ ム 製 の 押 出 し 体 で あ り 、 該 バ ル ブ は 噴 出 口 １ ０ ４ を 有 し て い る
。 バ ル ブ を 缶 容 器 の 主 要 部 分 １ ０ ６ に 連 結 す る 収 縮 継 ぎ 目 部 分 １ ０ ５ は 、 そ の 長 さ の 主 要
部 分 を 通 る 直 径 よ り も 小 さ な 直 径 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 体 は 、 枢 着 カ バ ー １ １ ２ を カ ム １ １ ３ に 伝 動 可 能 に 連 結 さ せ た 状 態 に あ る マ ウ ス ピ ー
ス １ １ １ を 有 し て い る 。 こ れ は 、 接 続 部 材 １ １ ４ の 下 側 に 位 置 し 、 該 接 続 部 材 １ １ ４ の ソ
ケ ッ ト １ １ ５ 内 部 に 噴 出 口 １ ０ ４ が 適 合 し て い る 。 呼 吸 作 動 に よ る 服 用 分 放 出 機 構 １ １ ６
が 配 備 さ れ て い る 。 本 体 は 、 缶 容 器 の 継 ぎ 目 部 分 １ ０ ５ を 受 容 す る た め に 管 状 部 分 １ ０ ７
を 有 し て い る 。 管 状 部 分 と 缶 容 器 の 主 要 部 分 は 、 同 じ 外 径 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 継 ぎ 目 部 分 は 、 本 体 の 管 状 部 分 １ ０ ７ に 超 音 波 で 溶 接 さ れ 得 る よ う に 十 分 な 厚 み の ポ リ
プ ロ ピ レ ン を 被 覆 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム か ら 作 製 さ れ て い る 。 缶 容 器 は 、 カ バ ー が 開 か れ た
時 に カ ム １ ３ が 接 続 部 材 を 押 し 上 げ る と 共 に 噴 出 口 を 陥 没 さ せ る こ と に よ り 服 用 分 が 分 配
さ れ る よ う な 位 置 で 、 本 体 内 部 に 溶 接 さ れ て い る 。 カ バ ー の 開 放 動 作 が 呼 吸 作 動 機 構 を 準
備 す る の で 、 服 用 分 は 保 持 さ れ て い る 。 ユ ー ザ ー に よ る マ ウ ス ピ ー ス を 介 し て の 呼 吸 に 際
し て 、 機 構 が 吸 入 の た め に 服 用 分 を 放 出 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 溶 接 に 先 立 っ て 缶 容 器 の 正 確 な 位 置 決 め を 確 立 す る た め に 、 投 与 装 置 の 組 立 て 中 に 、 組
立 て 前 の 本 体 １ ０ ３ 、 カ バ ー １ １ ２ 、 接 続 部 材 １ １ ４ 及 び 放 出 機 構 １ １ ６ が そ れ ら の 「 カ
バ ー 開 放 」 位 置 に 、 即 ち カ バ ー を 図 ５ の 位 置 か ら 下 方 に 枢 着 さ せ て 設 定 さ れ 、 そ こ で は 、
缶 容 器 の 存 在 下 に 放 出 機 構 が 持 ち 上 げ ら れ て 噴 出 口 １ ０ ４ を 陥 没 さ せ る 。 缶 容 器 が 本 体 の
管 状 部 分 内 に 導 入 さ れ る 。 缶 容 器 と 本 体 を 正 し く 整 合 さ せ た 状 態 で 、 噴 出 口 が 接 続 部 材 に
お け る ソ ケ ッ ト １ １ ５ 内 部 に 係 合 し て い る 。 噴 出 口 が 完 全 に 陥 没 さ せ ら れ て い る こ と を 確
実 に す る た め に 、 予 定 圧 力 が 掛 け ら れ る 。 こ れ は 、 缶 容 器 に 、 放 出 機 構 内 に 服 用 分 を 放 出
さ せ る こ と に な る が 、 該 服 用 分 は 通 常 は 計 量 さ れ た 服 用 分 で あ ろ う 。 従 っ て 、 本 体 内 に お
け る こ の 缶 容 器 の 位 置 で は 、 カ バ ー が 使 用 中 に 開 か れ る と き 、 別 の 服 用 分 が 放 出 さ れ る こ
と に な ろ う 。 圧 力 を な お 掛 け た 状 態 で 、 缶 容 器 が 超 音 波 に よ り 正 常 位 置 で 溶 接 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 ６ は 代 替 例 を 示 し 、 そ こ で は 、 管 状 本 体 部 分 ２ ０ ７ が よ り 長 く 形 成 さ れ 、 缶 容 器 本 体
２ ０ ６ は 継 ぎ 目 部 分 ２ ０ ５ と 同 じ 直 径 を 有 し て い る 。 継 ぎ 目 部 分 及 び 缶 容 器 の 両 者 は ポ リ
プ ロ ピ レ ン で ス プ レ ー 塗 装 さ れ 、 そ れ に よ っ て 管 状 本 体 部 分 ２ ０ ７ に 、 そ の 内 側 の 継 ぎ 目
部 分 及 び 缶 容 器 の 一 部 の 両 個 所 に お い て 溶 接 ２ ２ ２ が 確 立 さ れ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ７ は 別 の 代 替 例 で あ り 、 そ こ で は 、 「 缶 容 器 」 本 体 ３ ０ ６ が ガ ラ ス 製 で あ り 、 ポ リ プ
ロ ピ レ ン で ス プ レ ー 塗 装 さ れ て い る 。 こ れ は 、 そ れ を 取 り 囲 む 本 体 部 分 ３ ０ ７ に 溶 接 ３ ２
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２ さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ８ は 接 着 剤 を 用 い た 別 の 投 与 装 置 で あ る 。 そ れ は 、 そ の 管 状 部 分 ４ ０ ７ に 開 口 部 ４ １
０ を 有 し 、 そ れ を 介 し て 低 温 ホ ッ ト メ ル ト 接 着 剤 又 は ２ 成 分 型 速 硬 化 性 接 着 剤 が 注 入 さ れ
る こ と が で き 、 缶 容 器 の 収 縮 部 分 ４ ０ ５ と 主 要 本 体 部 分 ４ ０ ６ と の 間 の 溝 ４ ０ ９ 内 で 硬 化
す る 。 接 着 の た め に よ り 広 い 断 面 積 の 流 路 を 与 え 、 さ ら に 接 着 の た め に 本 体 と 供 給 源 の 両
者 内 に 再 入 可 能 キ ー を 与 え る た め に 、 管 状 部 分 に は さ ら に 別 の 溝 ４ ０ ８ が 配 備 さ れ て も よ
く 、 そ れ に よ っ て 、 接 着 剤 ４ １ １ が 、 供 給 源 を 、 そ の 接 着 性 に よ る の み な ら ず 両 形 態 内 へ
の 固 体 ブ ロ ッ ク キ ー に よ り 本 体 内 に 位 置 決 め す る 。 供 給 源 が 、 噴 出 口 の た め の バ ル ブ 上 に
あ る 収 縮 部 分 と 缶 容 器 本 体 と の 間 の 連 結 部 に 溝 を 持 た な い 場 合 や 殆 ど 持 た な い 場 合 に 、 管
状 部 分 ４ ０ ７ の 再 入 可 能 溝 の み に 依 存 さ れ て 、 接 着 剤 の た め の 流 路 を も た ら す よ う に し て
も よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 図 ９ は 、 本 発 明 の 更 に 別 の 投 与 装 置 で あ り 、 供 給 源 位 置 決 め 器 ５ ５ ０ を 備 え て い る 。 そ
れ は 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 の 射 出 成 形 体 で あ る 。 そ れ は 、 缶 容 器 ５ ０ ６ を 、 略 円 筒 形 の ス リ ー
ブ ５ ５ １ に よ り 、 本 体 ５ ０ ３ の 管 状 部 分 ５ ０ ７ か ら 延 び る 缶 容 器 の 長 さ に 沿 っ て 取 り 囲 ん
で い る 。 位 置 決 め 器 の ス リ ー ブ は 、 本 体 ５ ０ ３ か ら 離 れ た そ の 端 部 に お い て 、 内 側 に 向 い
た 閉 鎖 部 ５ ５ ２ を 有 し て い る 。 缶 容 器 は 位 置 決 め 器 の ス リ ー ブ 内 側 に 緩 く 適 合 さ れ 、 ス リ
ー ブ 上 へ の 圧 力 Ｆ の 配 置 が 供 給 源 で あ る 缶 容 器 に そ れ が 正 し い 位 置 に な る よ う に 伝 達 さ れ
る こ と を 可 能 に し て い る 。 位 置 決 め 器 と 本 体 の ポ リ マ ー が 選 択 さ れ 、 そ れ に よ り 、 ス リ ー
ブ は レ ー ザ ー 照 射 に 対 し て 透 過 し 、 同 時 に 本 体 は 放 射 を 吸 収 し 、 従 っ て 各 部 分 が 適 正 に 配
置 さ れ る と 共 に 缶 容 器 と 本 体 の 位 置 決 め の た め に 照 射 さ れ る 時 に 、 位 置 決 め 器 と の 溶 接 ５
５ ３ を そ れ ら の 重 な り 部 分 ５ ０ ４ に お い て 溶 融 に よ り 形 成 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 本 発 明 は 、 前 記 実 施 態 様 の 詳 細 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。 例 え ば 、 溶 接 が 接 着 で 代 替
さ れ て も よ い 。 さ ら に 、 図 ４ の 実 施 態 様 は 、 収 縮 包 装 が 、 （ 図 ４ に 破 線 で 示 さ れ る よ う に
） 供 給 源 の 全 長 に 沿 っ て 延 長 し 、 丁 度 そ の 端 部 ４ １ を 覆 う よ う に 変 更 さ れ て も よ い 。 こ の
よ う に 、 収 縮 包 装 は 、 缶 容 器 を 、 そ の 長 さ に 沿 っ た 摩 擦 に よ る の み な ら ず 、 そ の 収 縮 包 装
が 缶 容 器 の 端 部 に リ ム ４ ２ を 形 成 す る こ と に よ る 物 理 的 な 位 置 決 め に よ り 保 持 す る も の で
あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 、 閉 鎖 姿 勢 で 示 さ れ た 投 与 装 置 の 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 投 与 装 置 の 通 常 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 体 へ の 缶 容 器 の 一 体 化 中 に あ る 投 与 装 置 の 図 １ と 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 図 ４ 】 投 与 装 置 の 一 変 形 体 の 部 分 的 に 断 面 状 態 に あ る 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に 係 る 、 閉 鎖 姿 勢 で 示 さ れ た 別 の 投 与 装 置 の 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 る 更 な る 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に 係 る な お 別 の 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 に 係 る 更 に 別 の 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 図 ９ 】 本 発 明 に 係 る 最 後 に 記 載 さ れ た 投 与 装 置 の 同 様 の 図 面 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 　 １ 　 投 与 装 置
　 　 ２ 　 缶 容 器
　 　 ３ 　 本 体
　 　 ４ 　 噴 出 口
　 　 ５ 　 缶 容 器 の 収 縮 部 分
　 　 ６ 　 缶 容 器 の 主 要 部 分
　 　 ７ 　 本 体 の 管 状 部 分
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　 １ １ 　 マ ウ ス ピ ー ス
　 １ ２ 　 カ バ ー
　 １ ３ 　 カ ム
　 １ ４ 　 接 続 部 材
　 １ ５ 　 ソ ケ ッ ト
　 １ ６ 　 放 出 機 構
　 ２ １ 　 印 刷 紙 ラ ベ ル
　 ２ ２ 　 フ ィ ン ガ ー
　 ２ ３ 　 フ ィ ン ガ ー
　 ２ ４ 　 放 出 機 構 の フ ラ ッ プ 10

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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【要約の続き】
る缶容器の正確な位置決めを確立するために、ラベルの位置決めに先立って、噴出口が完全に陥没させられているこ
とを確実にするために、予定圧力（Ｆ）が掛けられる。これは、缶容器に、放出機構内に服用分を放出させることに
なるが、該服用分は通常は計量された服用分である。従って、本体内におけるこの缶容器の位置では、カバーが使用
中に開かれるとき、別の服用分が放出されることになる。圧力をなお掛けた状態で、ラベルが、缶容器と本体にそれ
らの相対的位置を固定するために適用される。
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