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(57) Abstract: The invention relates to a dental or surgical handpiece, which has an elongate grip sleeve (110), a head piece (50)
arranged at the front end of the grip sleeve (110), which head piece serves to releasably receive a dental tool, and a clamping mechanism
(20) formed in the head piece (50) for releasably holding the tool, which clamping mechanism has a push button (10) for actuating
the clamping mechanism (20). Furthermore, the handpiece has an RFID transponder (5) provided for identifying the handpiece. The
pushbutton (10) is thereby made of a thermally insulating, electrically non-conductive plastic or ceramic material, in which a plate-
shaped depression is formed, in which the RFID transponder (5) is arranged. The push button (10) has a flat round shape, such that the
RFID transponder (5) can be very well integrated on account of the likewise round flat shape of the coil thereof. Since the push button
(10) is made of an electrically non-conductive material, particularly good electrical environmental conditions for the RFID transponder
can be achieved. Due to the fact that the push button (10) is made of a heat-insulating material, an advantageous thermal insulation
is formed.

(57) Zusammenfassung: Gemif der Erfindung ist ein dentales oder chirurgisches Handstiick vorgesehen, das eine lingliche Griffhiilse
(110) aufweist, ein am vorderen Ende der Griffhiilse (110) angeordnetes Kopfstiick (50), welches dazu dient, ein zahnmedizinisches
Werkzeug 16sbar aufzunehmen und einen in dem Kopfstiick (50) ausgebildeten Einspannmechanismus (20) zum lésbaren Halten des

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Werkzeugs, der einen Druckknopf (10) zum Betétigen des Einspannmechanismusses (20) aufweist. Weiterhin weist das Handstiick ei-
nen, zum [dentifizieren des Handstiicks vorgesehenen RFID-Transponder (5) auf Dabei besteht der Druckknopf (10) aus einem wirme-
isolierenden, elektrisch nichtleitendem Kunststoff- oder Keramikmaterial, in welchem eine tellerférmige Vertiefung ausgebildet ist, in
welcher der RFID-Transponder (5) angeordnet ist. Der Druckknopf (10) hat eine flache runde Form, so dass sich der RFID-Transponder
(5) aufgrund der ebenfalls runden flachen Form seiner Spule sehr gut integrieren l4sst. Da der Druckknopf (10) aus einem elektrisch
nichtleitendem Material besteht, lassen sich besonders gute elektrische Umgebungsbedingungen fiir den RFID-Transponder erzielen.
Dadurch, dass der Druckknopf (10) aus einem wirmeisolierenden Material besteht, ist eine vorteilhafte thermische Isolierung gebildet.
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Dentales oder chirurgisches Handstiick mit einem RFID-Transponder

Die Erfindung betrifft ein dentales oder chirurgisches Handstlick mit einem RFID-

Transponder (RFID: radio-frequency identification).

In der medizinischen Praxis wird tiblicherweise die Verwendung von Hilfsmitteln und
Geridten nachweisbar gehandhabt. Dies betrifft auch die Aufbereitung und den
Hygienezustand (z. B. Sterilitiit) der Hilfsmittel bzw. Gerite. Uberwiegend dienen
hierzu manuelle Eintrige oder Eintrdge in einem Praxismanagement Programm. Es
sind auch Systeme im Einsatz, bei welchen ein am jeweiligen Instrument angebrachter
Datamatrix-Code mit einem Scanner erfasst wird, so dass eine entsprechende manuelle
Eingabe nicht erforderlich ist und damit die Gefahr eines Ubertragungsfehlers

vermieden werden kann.

Bei den aktuell verwendeten Methoden muss zur Registrierung der Code bzw. die
Kennung eingelesen oder eingegeben werden. Eine Informationsiibertragung zum
betreffenden Instrument, beispielsweise mit Bezug auf dessen Hygienezustand oder die

Anzahl der Benutzungen ist hierbei nicht moglich.

Aus der EP 3 067 008 B1 ist cin dentales Handstiick mit einem, im Griffstiick
integrierten RFID-Transponder bekannt. Zur Herstellung dieses Handstiicks ist es
erforderlich, ein Stiick des aus Metall bestehenden Griffstiicks auszusparen, den RFID-
Transponder dort anzuordnen und anschlieBend die Aussparung mit einem
Kunststoffmaterial zu bedecken, damit in funktechnisch ungiinstigen Umgebungen (z.
B. Metall) Daten ausgelesen werden kdnnen. Die Herstellung ist somit mit einem

erheblichen Aufwand verbunden.

AuBerdem ldsst sich das aus der EP 3 067 008 B1 bekannte Handstick schwerlich

durch ein ,,Nachriisten* eines Handstiicks ohne RFID-Transponder gewinnen.

Ferner zeigt die DE 10 2010 011 630 A1 ein dentales oder chirurgisches Handstiick,

welches eine langliche Grifthiilse sowie ein am vorderen Ende der Grifthiilse
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angeordnetes Kopfstiick aufweist, welches dazu dient, ein zahnmedizinisches
Werkzeug l6sbar aufzunehmen. Ein in dem Kopfstiick ausgebildeter
Einspannmechanismus zum I6sbaren Halten des Werkzeugs weist einen Druckknopf
auf, der in seinem Bodenbereich mit einer Aussparung versehen ist. Diese dient dazu,
das Eingreifen einer Feder zu ermdglichen, wodurch die Bauhéhe des Kopfbereichs

reduziert werden kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein entsprechendes verbessertes Handstlick
anzugeben. Insbesondere soll das Handstiick Vorteile mit Bezug auf seine
Herstellungsméglichkeiten und seine elektrischen Eigenschaften bieten kénnen.
AuBerdem soll ein entsprechendes Kopfstiick fiir ein solches Handstlick angegeben

werden.

Diese Aufgabe wird gemél der Erfindung mit den in den unabhéngigen Anspriichen
genannten Gegenstianden geldst. Besondere Ausfithrungsarten der Erfindung sind in

den abhéngigen Anspriichen angegeben.

Gemil der Erfindung ist ein dentales oder chirurgisches Handstlick vorgesehen, das
eine ldngliche Grifthiilse aufweist, ein am vorderen Ende der Grifthiilse angeordnetes
Kopfstiick, welches dazu dient, ein zahnmedizinisches Werkzeug 16sbar aufzunechmen
und einen in dem Kopfstiick ausgebildeten Einspannmechanismus zum 16sbaren
Halten des Werkzeugs, der einen Druckknopf zum Betétigen des
Einspannmechanismusses aufweist. Weiterhin weist das Handstiick einen, zum
Identifizieren des Handstiicks vorgesehenen RFID-Transponder auf. Dabei besteht der
Druckknopf aus einem wirmeisolierenden, elektrisch nichtleitendem Kunststoft- oder
Keramikmaterial, in welchem eine tellerformige Vertiefung ausgebildet ist, in welcher

der RFID-Transponder angeordnet ist.

Der Druckknopf hat eine flache runde Form, so dass sich der RFID-Transponder
aufgrund der ebenfalls runden flachen Form seiner Spule sehr gut in den Druckknopf
integrieren lasst. Dennoch ist der RFID-Transponder gut vor mechanischen Einfliissen

geschiitzt angeordnet.
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Da der Druckknopf aus einem elektrisch nichtleitendem Material besteht, lassen sich
besonders gute elektrische Umgebungsbedingungen fiir den RFID-Transponder
erzielen; insbesondere ldsst sich so vorteilhaft ein ,,Luftspalt® fiir den RFID-
Transponder realisieren bzw. ein geeigneter Abstand zu metallenen Bauteilen des
Handstiicks. Dabei befindet sich der Druckknopf an einer exponierten Stelle des
Handstiicks, wodurch weiterhin besonders gute Empfangsbedingungen ermoglicht

sind.

Dadurch, dass der Druckknopf aus einem wirmeisolierenden Material besteht, ist eine
thermische Isolierung gebildet. Auf diese Weise lédsst sich die Gefahr vermindern, dass
sich der Druckknopf unerwiinscht erwirmt — beispieclsweise bedingt durch eine

Drehung des Werkzeugs — und so zu einer Verbrennung eines Nutzers des Handstiicks

oder eines Patienten fuhrt.

Auferdem handelt es sich bei dem Druckknopf um ein Bauteil, das unabhéngig von
einem Griffstiick bzw. einer Grifthiilse des Handstiicks gestaltet ist. Daher ist es
moglich, ein entsprechendes Handstiick, das einen Druckknopf ohne RFID-
Transponder aufweist, lediglich durch Austausch des Druckknopfes gegen einen

anmeldungsgeméfen Druckknopf mit einem RFID-Transponder ,,nachzuriisten®.

Vorzugsweise ist der in der Vertiefung angeordnete RFID-Transponder mit einer
Vergussmasse vergossen. Dies ist herstellungstechnisch vorteilhaft und ermoglicht

dabei besonders gute elektrische Umgebungsverhiltnisse fiir den RFID-Transponder.

Vorzugsweise weist der RFID-Transponder einen Abstand zu einer Bodenflidche der
tellerférmigen Vertiefung auf, wobei der Bereich zwischen dem RFID-Transponder
und der Bodenflache durch die Vergussmasse gefiillt ist. So ldsst sich erzielen, dass

zwischen der Antenne des RFID-Transponders und einem metallenen Untergrund

,»Luft“ ist, so dass die Feldlinien die Antenne gut durchfluten kénnen.

Vorzugsweise bildet die, die tellerférmige Vertiefung ausfiillende und den RFID-
Transponder umgebende Vergussmasse einen gegeniiber dem umgebenden
Oberflachenbereich des Druckknopfs erhéhten Bereich, wobei die Vertiefung und der

erhohte Bereich vorzugsweise eine etwa kreisformige AuBBenkontur aufweisen. Dies ist
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vorteilhaft mit Bezug auf die elektrischen Umgebungsbedingungen der Antenne des
RFID-Transponders. Hierzu ist weiterhin vorzugsweise der maximale Uberstand der
Vergussmasse gegeniiber dem umgebenden Oberflichenbereich des Druckknopfs

kleiner als 2 mm, vorzugsweise betrdgt er 1 mm bis 2 mm.

Weiterhin vorzugsweise setzt dabei ergonomisch vorteilhaft die tiberstehende
Vergussmasse den umgebenden Oberflichenbereich des Druckknopfs im Wesentlichen

stetig fort.

Vorzugsweise ist der Druckknopf an einer dem Werkzeug gegeniiberliegenden
Oberseite des Kopfstiicks angeordnet, wobei die tellerformige Vertiefung
vorzugsweise im Wesentlichen mittig an dem Druckknopf ausgebildet ist. So ldsst sich
der Druckknopf besonders geeignet zum Betitigen des Einspannmechanismus

gestalten.

Bei dem Kunststoff handelt es sich vorzugsweise um Polyetheretherketon (PEEK);
dieses Material ist wiederholt sterilisierbar. Die Vergussmasse weist vorzugsweise

Harz und/oder Silikon auf.

Die Griffhiilse und das Kopfstiick bestehen anwendungsfreundlich vorzugsweise aus
einem Metall. Die Grifthiilse ist vorzugsweise handhabungsfreundlich abgewinkelt

ausgefiihrt.

Besonders eignet sich das Handstlick, wenn dieses in der Grifthiilse einen
Antriebsmotor oder eine zur Kopplung mit einem externen Antriebsmotor vorgesehene
Welle aufweist, wobei ferner in der Griffhiilse ein Antriebsstrang gelagert ist zur
Ubermittlung einer Rotationsbewegung auf das an dem Kopfstiick gehaltene
Werkzeug. Der Einspannmechanismus weist vorzugsweise eine, einen Schaft des

Werkzeugs haltende Spannzange auf.

GemiB einem weiteren Aspekt der Erfindung ist ein Kopfstiick fiir ein dentales oder
chirurgisches Handstiick vorgesehen, wobei das Kopfstiick dazu dient, ein
zahnmedizinisches Werkzeug 16sbar aufzunehmen. Dabei ist in dem Kopfstiick ein

Einspannmechanismus zum I6sbaren Halten des Werkzeugs ausgebildet, der einen
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Druckknopf zum Betitigen des Einspannmechanismusses aufweist. Der Druckknopf
besteht aus einem wirmeisolierenden, elektrisch nichtleitendem Kunststoff- oder
Keramikmaterial, in welchen eine tellerformige Vertiefung ausgebildet ist, in der ein

zum Identifizieren des Handstiicks vorgesehener RFID-Transponder angeordnet ist.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines Ausfithrungsbeispiels und mit Bezug

auf die Zeichnungen néher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Skizze eines anmeldungsgemilien Handstlicks,

Fig. 2 eine Querschnitt-Skizze durch das Kopfstiick des Handstiicks und

Fig. 3 eine vergroferte Darstellung aus Fig. 2 um den Bereich des
Druckknopfes.

Fig. 1 zeigt eine Skizze einer seitlichen Ansicht eines anmeldungsgeméfBen dentalen
oder chirurgischen Handstiicks 100. Das Handstiick 100 weist eine langliche
Grifthiilse 110 auf. Vorzugsweise ist am vorderen Ende der Griffhiilse 110 ein
Kopfstiick 50 angeordnet, das dazu dient, ein zahnmedizinisches Werkzeug 120 1osbar
aufzunehmen. Die Grifthiilse 110 und das Kopfstiick 50 bestehen vorzugsweise aus
Metall. Wie in Fig. 1 beispielhaft skizziert, ist die Griffhiilse 110 vorzugsweise
ergonomisch vorteilhaft abgewinkelt ausgefiihrt.

Bei dem Handstiick 100 kann es sich insbesondere um ein so genanntes Winkelstiick

oder um eine so genannte Turbine handeln.

Fig. 2 zeigt eine Querschnitt-Skizze durch das Kopfstiick 50. In dem Kopfstiick 50 ist
ein Einspannmechanismus 20 zum lésbaren Halten des Werkzeugs 120 ausgebildet,
der einen Druckknopf 10 zum Betitigen des Einspannmechanismus 20 aufweist. Fig. 3

zeigt den Bereich um den Druckknopf 10 néher.

Weiterhin umfasst das Handstiick 100 einen, zum Identifizieren des Handstiicks 100

vorgeschenen RFID-Transponder 5.
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Der Druckknopf 10 besteht aus einem wiarmeisolierenden, elektrisch nichtleitendem
Kunststoff- oder Keramikmaterial. Bei dem Kunststoffmaterial kann es sich
insbesondere um PEEK handeln. Wenn der Druckknopf 10 aus einem Keramikmaterial
besteht, kann eine Information, beispiclsweise ein Logo oder dergleichen dauerhaft

angebracht werden, zum Beispiel mittels CO2-Laser.

In bzw.an dem Druckknopf 10 ist eine tellerformige Vertiefung 11 ausgebildet, in
welcher der RFID-Transponder 5 angeordnet ist. Dabei ist der RFID-Transponder 5
mit einer Vergussmasse 15, die vorzugsweise Harz und/oder Silikon aufweist,

VCrgossen.

Wie im gezeigten Beispiel der Fall, weist der RFID-Transponder 5 dabei einen
Abstand zu einer Bodenfliche 12 der tellerférmigen Vertiefung 11 auf, wobei der
Bereich zwischen dem RFID-Transponder 5 und der Bodenfldche 12 durch die
Vergussmasse 15 gefullt ist.

Wenn im Allgemeinen ein RFID-Transponder zu nahe an einem metallenen
Gegenstand platziert ist, laufen die Feldlinien in das Metall und sind nicht geschlossen;
in diesem Fall kann keine Kommunikation zwischen dem RFID-Transponder 5 und
einer entsprechenden Empfangseinheit stattfinden. Durch den hier beschriebenen
Aufbau lésst sich anmeldungsgemél erzielen, dass zwischen der Antenne des RFID-
Transponders 5 und einem metallenen Untergrund noch ,,Luft* ist, so dass die
Feldlinien die Antenne gut durchfluten kénnen und um den RFID-Transponder 5 in
geschlossener Form verlaufen. Auf diese Weise lassen sich vorteilhafte elektrische

Umgebungsbedingungen flir den RFID-Transponder 5 bewirken.

Uber einen im RFID-Transponder 5 enthaltenen elektrischen Speicher kann
beispielsweise eine eindeutige Identifikation des Handstlicks 100 durchgefiihrt werden.
Eine Information iiber einen Hygienezustand des Handstiicks 100, eine Nutzungsdauer,
eine Nutzungshdufigkeit u. s. w. kann in einem Schreib-Lese-Speicher des RFID-
Transponders 5 abgespeichert werden oder auch in einem Speicher eines zentralen

Management-Systems.



WO 2020/064789 PCT/EP2019/075785

10

15

20

25

30

7

Auf diese Weise lisst sich bewirken, dass dem Handstiick 100 Informationen uber
seinen Zustand sozusagen ,,anhaften®; diese konnen bei einer Nutzung oder
Aufbereitung des Handstiicks 100 aktualisiert werden und gegebenenfalls auch an das

zentrale Management-System tibertragen werden.

Die Vergussmasse 15, die die tellerformige Vertiefung 11 ausfiillt und den RFID-
Transponder 5 umgibt, bildet, wie aus Fig. 3 ersichtlich, vorzugsweise einen,
gegeniiber dem umgebenden Oberflichenbereich 13 des Druckknopfs 10 erhéhten
Bereich 16. Dabei weisen die Vertiefung 11 und der erhéhte Bereich 16 vorzugsweise
eine etwa kreisformige AuBBenkontur auf. Grundsétzlich kann der RFID-Transponder 5
aus dem Druckknopf 10 mehr oder weniger hervorstehend angeordnet sein. Auf diese
Weise lasst sich die Grofle des Abstands zur Bodenflache 12, also die ,,Spaltbreite®
einstellen. Allerdings sollte der RFID-Transponder 5 nicht zu weit herausstehen, da in
diesem Fall das Kopfstiick 50 mit dem Druckknopf 10 und dem RFID-Transponder 5

insgesamt eine Grofe erreicht, die grundsétzlich unerwiinscht ist.

Dabher ist der maximale Uberstand der Vergussmasse 15 gegeniiber dem umgebenden
Oberflachenbereich 13 des Druckknopfs 10 vorzugsweise kleiner als 2 mm, besonders

bevorzugt betrigt er 1 mm bis 2 mm.

Weiterhin vorzugsweise ist die Gestaltung derart, dass die liberstehende Vergussmasse
15 den umgebenden Oberflichenbereich 13 des Druckknopfs 10 im Wesentlichen
stetig fortsetzt.

Vorzugsweise weist das Handstiick 100 in der Grifthiilse 110 einen Antriebsmotor
oder eine zur Kopplung mit einem externen Antricbsmotor vorgeschene Welle 115 auf,
wobei ferner in der Griffhiilse 110 ein Antriebsstrang 116 zur Ubermittlung einer
Rotationsbewegung auf das an dem Kopfstiick 50 gehaltene Werkzeug 120 gelagert
ist. Der Einspannmechanismus 20 weist vorzugsweise eine Spannzange 25 auf, die

dazu gestaltet ist, einen Schaft des Werkzeugs 120 zu halten.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist im gezeigten Beispiel der Druckknopf 10 an einer, dem
Werkzeug 120 gegentiberliegenden Oberseite des Kopfstiicks 50 angeordnet, wobei

die tellerformige Vertiefung 11 vorzugsweise im Wesentlichen mittig an dem
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Druckknopf 10 ausgebildet ist. Insbesondere kann der Druckknopf 10 zur Betitigung

der Spannzange 25 ausgebildet sein.

Folgende Merkmale tragen zur Verbesserung der Lese-, Schreib- bzw.

Abstandbedingungen bei:

¢ Dic Antenne des RFID-Transponders 5 weist einen kleinen Abstand (Luftspalt)

zu einer metallenen Umgebung auf.

¢ Dic Antenne des RFID-Transponders 5 ragt aus der metallenen Umgebung

heraus.
e Dic Antenne des RFID-Transponders 5 befindet sich auf bzw. in dem
Druckknopf 10, der aus einem elektrisch nichtleitenden und nicht

magnetischem Werkstoff bestehen kann.

e Der Druckknopf 10 besteht aus Kunststoff oder Keramik.

Der RFID-Transponder 5 ist von Kunststoff bzw. Keramik ummantelt.

Zur Herstellung kann vorgesehen sein, dass ein Tropfen der Vergussmasse 15 auf die
Bodenfliche 12 der Vertiefung 11 gegeben wird, so dass der Tropfen den Spalt bildet,
Anschliefend wird der RFID-Transponder 5 mit weiterer Vergussmasse darauf
vergossen, wobei der Tropfen noch nicht getrocknet ist und somit eine einheitliche

Vergussmasse gebildet wird.
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Anspriiche

1. Dentales oder chirurgisches Handstiick (100) mit

einer langlichen Griffhiilse (110),

einem am vorderen Ende der Grifthiilse (110) angeordneten Kopfstiick (50), welches
dazu dient, ein zahnmedizinisches Werkzeug (120) 16sbar aufzunechmen,

einen in dem Kopfstiick (50) ausgebildeten Einspannmechanismus (20) zum 16sbaren
Halten des Werkzeugs (120), der einen Druckknopf (10) zum Betdtigen des
Einspannmechanismusses (20) aufweist, sowie

einem zum Identifizieren des Handstiicks (100) vorgesehenen RFID-Transponder (5),
dadurch gekennzeichnet,

dass der Druckknopf (10) aus einem warmeisolierenden, elektrischen nichtleitendem
Kunststoff- oder Keramikmaterial besteht, in welchen eine tellerformige Vertiefung

(11) ausgebildet ist, in welcher der RFID-Transponder (5) angeordnet ist.

2. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der in der Vertiefung (11) angeordnete RFID-Transponder (5) mit einer

Vergussmasse (15) vergossen ist.

3. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der RFID-Transponder (5) einen Abstand zu einer Bodenflache (12) der
tellerformigen Vertiefung (11) aufweist, wobei der Bereich zwischen dem RFID-

Transponder (5) und der Bodenflache (12) durch die Vergussmasse (15) gefiillt ist.

4. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die die tellerformige Vertiefung (11) ausfiillende und den RFID-Transponder (5)
umgebende Vergussmasse (15) einen gegeniiber dem umgebenden Oberflachenbereich
(13) des Druckknopfs (10) erhéhten Bereich (16) bildet, wobei die Vertiefung (11) und
der erhéhte Bereich (16) vorzugsweise eine etwa kreisformige AulBenkontur

aufweisen.
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5. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass der maximale Uberstand der Vergussmasse (15) gegeniiber dem umgebenden
Oberflachenbereich (13) des Druckknopfs (10) kleiner als 2mm, vorzugsweise Imm

bis 2mm betrigt.

6. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die iiberstechende Vergussmasse (15) den umgebenden Oberflachenbereich (13)

des Druckknopfs (10) im Wesentlichen stetig fortsetzt.

7. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Druckknopf (10) an einer dem Werkzeug (120) gegentiberliegenden Oberseite
des Kopfstiicks (50) angeordnet ist, wobei die tellerformige Vertiefung (11)

vorzugsweise im Wesentlichen mittig an dem Druckknopf (10) ausgebildet ist.

8. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass es sich bei dem Kunststoff um Polyetheretherketon (PEEK) handelt.

9. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Vergussmasse (15) Harz und/oder Silikon aufweist.

10. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Grifthiilse (110) und das Kopfstiick (50) aus Metall bestehen.

11. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Grifthiilse (110) abgewinkelt ausgefiihrt ist.
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12. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass dieses in der Grifthiilse (110) einen Antriebsmotor oder eine zur Kopplung mit
einem externen Antriebsmotor vorgeschene Welle (115) aufweist, wobei ferner in der
Griffhiilse (110) ein Antriebsstrang (116) gelagert ist zur Ubermittlung einer
Rotationsbewegung auf das an dem Kopfstiick (50) gehaltene Werkzeug (120).

13. Dentales oder chirurgisches Handstiick nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Einspannmechanismus (20) eine einen Schaft des Werkzeugs (120) haltende

Spannzange (25) aufweist.

14. Kopfstiick (50) fiir ein dentales oder chirurgisches Handstiick (100),

wobei das Kopfstiick (50) dazu dient, ein zahnmedizinisches Werkzeug (120) 16sbar
aufzunchmen,

wobei in dem Kopfstiick (50) ein Einspannmechanismus (20) zum 16sbaren Halten des
Werkzeugs (120) ausgebildet ist, der einen Druckknopf (10) zum Betétigen des
Einspannmechanismusses (20) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Druckknopf (10) aus einem wirmeisolierenden, elektrischen nichtleitendem
Kunststoff- oder Keramikmaterial besteht, in welchen

eine tellerformige Vertiefung (11) ausgebildet ist, in der ein zum Identifizieren des

Handstiicks (100) vorgesehener RFID-Transponder (5) angeordnet ist.
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