
(57)【要約】

【課題】　車体が受けた損傷の範囲と深さを、極めて簡

単な構造の計測器を用いて誰にでも容易に、且つ、正確

に計測することができるように工夫した自動車用損傷計

測器を提供する。

【解決手段】　マグネットラバー製吸着板１０の計測穴

１１を塞ぐ透明合成樹脂板製計測板２０に、損傷５０Ｘ

、５０Ｚの大きさを計測するサークルライン２１Ａ～２

１Ｄと、計測用突子体４０を差し込んで、損傷５０Ｘ、

５０Ｚの深さを計測する計測用小孔２２Ａ～２２Ｄを設

ける。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 車 体 が 受 け た 損 傷 の 大 き さ と 凹 み の 深 さ を 計 測 す る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 で あ っ て 、
　 上 記 損 傷 部 分 を 覆 っ た 状 態 で 車 体 に 吸 着 す る こ と が で き る マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製 の 吸 着 板
に 、 損 傷 を 確 認 し て 計 測 す る た め の 計 測 穴 を 開 口 し 、 こ の 計 測 穴 を 透 明 な 合 成 樹 脂 製 の 計
測 板 で 塞 ぎ 、 該 計 測 板 に は 上 記 損 傷 の 大 き さ を 計 測 す る た め の ラ イ ン 又 は メ モ リ か ら 成 る
計 測 用 ゲ ー ジ と 、 損 傷 の 深 さ を 計 測 す る た め の 計 測 用 小 孔 を 設 け て 、 こ の 計 測 用 小 孔 に 差
し 込 ん だ 計 測 用 突 子 体 の 差 し 込 み 深 さ か ら 、 上 記 損 傷 の 深 さ を 計 測 す る よ う に 構 成 し た こ
と を 特 徴 と す る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 透 明 な 計 測 板 に 設 け ら れ た 計 測 用 ゲ ー ジ が 、 直 径 寸 法 が 異 な る 複 数 本 の サ ー ク ル ラ
イ ン を 同 心 円 状 に 表 示 し た も の で あ り 、 且 つ 、 こ れ 等 各 サ ー ク ル ラ イ ン 上 の 夫 々 に 、 計 測
用 突 子 体 を 差 し 込 む た め の 計 測 用 小 孔 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載
の 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 計 測 用 突 子 体 が 略 棒 状 又 は ピ ン 状 に 造 ら れ て お り 、 且 つ 、 計 測 用 突 子 体 の 略 中 間 部
分 に は 、 突 子 体 の 差 し 込 み 深 さ を 確 認 す る た め の 線 又 は 色 分 け に よ る 仕 切 り ラ イ ン が 設 け
ら れ て い て 、 前 記 計 測 用 小 孔 に 差 し 込 ん だ 計 測 用 突 子 体 の 深 さ が こ の 仕 切 り ラ イ ン を 超 え
た 場 合 は 、 当 該 部 位 の 交 換 と し 、 該 計 測 用 突 子 体 の 差 し 込 み 深 さ が こ の 仕 切 り ラ イ ン よ り
も 浅 い 場 合 は 、 当 該 部 位 の 補 修 と す る よ う に 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又
は ２ に 記 載 の 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 。
【 請 求 項 ４ 】
　 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー で 造 っ た 吸 着 板 の 少 な く と も 四 隅 に 、 磁 力 に よ る 吸 着 力 を 補 強 す る た
め の 磁 石 を 取 付 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 又 は ３ に 記 載 の 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 車 の 車 体 が 受 け た 損 傷 の 大 き さ と 凹 み の 深 さ を 計 測 す る こ と が で き る 自
動 車 用 損 傷 計 測 器 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 事 故 や 運 転 ミ ス 等 が 原 因 で 車 体 に キ ズ や 凹 み と い っ た 損 傷 を 受 け た 場 合 、 そ の 損 傷 の 大
き さ （ 範 囲 ） や 深 さ に よ っ て 、 当 該 部 位 （ 部 品 ） を 交 換 し た り 、 或 い は 、 補 修 し た り し て
い る 。 即 ち 、 一 般 的 に は 損 傷 の 深 さ が ２ ０ ｍ ｍ を 超 え る 場 合 は 、 損 傷 の 範 囲 を 広 く て ２ 次
変 形 の 確 率 も 高 く な る た め 、 補 修 は せ ず に 当 該 部 品 を 交 換 す る こ と に な り 、 ま た 、 損 傷 の
深 さ が ２ ０ ｍ ｍ 以 内 で あ る 場 合 は 、 例 え ば パ テ 付 け 作 業 や パ テ 研 ぎ 作 業 、 塗 装 作 業 、 ポ リ
ッ シ ン グ と い っ た 各 種 作 業 を 行 っ て 、 当 該 部 品 を 交 換 せ ず に 補 修 し て い た 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 以 上 述 べ た よ う に 、 車 体 が 受 け た 損 傷 の 深 さ ２ ０ ｍ ｍ を 基 準 に し て 、 当 該 部 品 を 交 換 す
る か 補 修 す る か を 決 め る こ と に な る が 、 補 修 に 比 較 し て 部 品 交 換 は 価 格 も 高 く 、 時 間 も 掛
か る た め 、 当 事 者 と し て は 補 修 に よ る 修 復 を 期 待 す る こ と に な る が 、 従 来 は こ の 決 定 を 専
ら 鈑 金 塗 装 工 場 や 車 体 整 備 工 場 側 等 か ら 出 さ れ る 査 定 （ 見 解 ） や 見 積 も り に よ っ て 決 め ら
れ て し ま い 、 当 事 者 が 意 見 を は さ み 込 む 余 地 が 無 か っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 方 、 損 傷 を 受 け た 車 体 部 分 に 吸 盤 を 用 い て 計 測 用 の ゲ ー ジ を 装 着 し て 、 損 傷 の 範 囲 や
深 さ を 計 測 す る こ と も 行 わ れ て い た が 、 従 来 の 計 測 用 ゲ ー ジ は 大 掛 か り で 取 り 扱 い 操 作 も
面 倒 で あ る た め 、 手 軽 に 利 用 で き な い 問 題 が あ り 、 ま た 、 事 故 現 場 や 出 先 等 で 損 傷 を 直 接
査 定 す る 場 合 に は 、 利 用 で き な い 問 題 も あ っ た 。
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【 ０ ０ ０ ５ 】
　 従 っ て 本 発 明 の 技 術 的 課 題 は 、 車 体 が 受 け た 損 傷 の 範 囲 と 深 さ を 、 極 め て 簡 単 な 構 造 の
計 測 器 を 用 い て 誰 に で も 容 易 に 、 且 つ 、 正 確 に 計 測 す る こ と が で き る よ う に 工 夫 し た 自 動
車 用 損 傷 計 測 器 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
（ １ ） 　 上 記 の 技 術 的 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測
器 は 、 車 体 が 受 け た 損 傷 の 大 き さ と 凹 み の 深 さ を 計 測 す る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 で あ っ て 、
上 記 損 傷 部 分 を 覆 っ た 状 態 で 車 体 に 吸 着 す る こ と が で き る マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製 の 吸 着 板 に
、 損 傷 を 確 認 し て 計 測 す る た め の 計 測 穴 を 開 口 し 、 こ の 計 測 穴 を 透 明 な 合 成 樹 脂 製 の 計 測
板 で 塞 ぎ 、 該 計 測 板 に は 上 記 損 傷 の 大 き さ を 計 測 す る た め の ラ イ ン 又 は メ モ リ か ら 成 る 計
測 用 ゲ ー ジ と 、 損 傷 の 深 さ を 計 測 す る た め の 計 測 用 小 孔 を 設 け て 、 こ の 計 測 用 小 孔 に 差 し
込 ん だ 計 測 用 突 子 体 の 差 し 込 み 深 さ か ら 、 上 記 損 傷 の 深 さ を 計 測 す る よ う に 構 成 し た こ と
を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
（ ２ ） 　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ２ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 は 、 前 記 透 明 な 計 測 板 に 設 け
ら れ た 計 測 用 ゲ ー ジ が 、 直 径 寸 法 が 異 な る 複 数 本 の サ ー ク ル ラ イ ン を 同 心 円 状 に 表 示 し た
も の で あ り 、 且 つ 、 こ れ 等 各 サ ー ク ル ラ イ ン 上 の 夫 々 に 、 計 測 用 突 子 体 を 差 し 込 む た め の
計 測 用 小 孔 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
（ ３ ） 　 ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ３ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 は 、 前 記 計 測 用 突 子 体 が 略 棒
状 又 は ピ ン 状 に 造 ら れ て お り 、 且 つ 、 計 測 用 突 子 体 の 略 中 間 部 分 に は 、 突 子 体 の 差 し 込 み
深 さ を 確 認 す る た め の 線 又 は 色 分 け に よ る 仕 切 り ラ イ ン が 設 け ら れ て い て 、 前 記 計 測 用 小
孔 に 差 し 込 ん だ 計 測 用 突 子 体 の 深 さ が こ の 仕 切 り ラ イ ン を 超 え た 場 合 は 、 当 該 部 位 の 交 換
と し 、 該 計 測 用 突 子 体 の 差 し 込 み 深 さ が こ の 仕 切 り ラ イ ン よ り も 浅 い 場 合 は 、 当 該 部 位 の
補 修 と す る よ う に 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
（ ４ ） 　 更 に 本 発 明 の 請 求 項 ４ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 は 、 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー で 造 っ た
吸 着 板 の 少 な く と も 四 隅 に 、 磁 力 に よ る 吸 着 力 を 補 強 す る た め の 磁 石 を 取 付 け た こ と を 特
徴 と し て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 （ １ ） で 述 べ た 請 求 項 １ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 に よ れ ば 、 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製
の 吸 着 板 を 損 傷 を 受 け た 車 体 部 分 を 覆 う よ う に 吸 着 す れ ば 、 透 明 な 合 成 樹 脂 板 で 造 っ た 計
測 板 を 透 し て 損 傷 の 存 在 を 外 部 よ り 目 視 確 認 す る こ と が で き る と 共 に 、 そ の 損 傷 の 大 き さ
を 計 測 板 に 表 示 し た 計 測 用 ゲ ー ジ に 従 っ て 確 認 で き 、 ま た 、 計 測 用 小 孔 か ら 計 測 用 突 子 体
を 差 し 込 ん で 、 そ の 先 端 を 損 傷 箇 所 の 底 の 部 分 に 押 し 当 て れ ば 、 そ の 差 込 深 さ か ら 損 傷 箇
所 の 深 さ を 確 認 す る こ と を 可 能 に す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 上 記 （ ２ ） で 述 べ た 請 求 項 ２ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 に よ れ ば 、 計 測 板 に 同 心 円 状 に
表 示 さ れ た ゲ ー ジ 用 の サ ー ク ル ラ イ ン に よ っ て 、 損 傷 の 大 き さ と 範 囲 を 目 視 確 認 す る こ と
が で き る と 共 に 、 各 サ ー ク ル ラ イ ン 上 に 設 け た 計 測 用 小 孔 か ら 計 測 用 突 子 体 を 差 し 込 む こ
と に よ り 、 各 サ ー ク ル ラ イ ン 上 に お け る 損 傷 の 深 さ を 計 測 し て 、 損 傷 の 大 き さ と 深 さ を 同
時 に 計 測 及 び 目 視 確 認 す る こ と を 可 能 に す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 （ ３ ） で 述 べ た 請 求 項 ３ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 に よ れ ば 、 計 測 用 突 子 体 を 先 端
部 が 損 傷 箇 所 の 内 底 部 分 に 当 た る ま で 計 測 用 小 孔 内 に 差 し 込 み 、 そ の 時 点 で 、 仕 切 り ラ イ
ン が 計 測 板 上 に 見 え た 場 合 は 損 傷 の 深 さ が 前 述 し た ２ ０ ｍ ｍ 以 内 と し 、 見 え な く な っ た 場
合 は 当 該 深 さ が ２ ０ ｍ ｍ 以 上 と す る こ と が で き る も の で あ っ て 、 損 傷 の 深 さ が ２ ０ ｍ ｍ 以
上 か 以 内 か 、 即 ち 、 部 品 交 換 か 部 位 補 修 か の 判 断 を 容 易 に 、 且 つ 、 正 確 に 決 定 す る こ と を
可 能 に す る 。
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【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 （ ４ ） で 述 べ た 請 求 項 ４ に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 に よ れ ば 、 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製
の 吸 着 板 の 吸 着 力 だ け で は 吸 着 し き れ な い 部 位 へ の 吸 着 板 の 吸 着 を 、 補 強 用 の 磁 石 が 確 実
に 行 う こ と が で き る も の で あ っ て 、 車 体 の 如 何 な る 部 位 で も 損 傷 の 大 き さ と 深 さ を 正 確 に
計 測 す る こ と を 可 能 に す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 上 述 べ た 次 第 で 、 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 に よ れ ば 、 損 傷 を 受 け た 車 体 部 分
に 吸 着 板 を 自 ら の 磁 力 に よ っ て 吸 着 し て 、 透 明 な 計 測 板 に 設 け た 計 測 用 小 孔 か ら 計 測 用 突
子 体 を 差 し 込 む だ け で 、 損 傷 の 大 き さ と そ の 深 さ を 計 測 す る こ と が で き る た め 、 誰 で も 、
ど こ で も 損 傷 を 計 測 し て 当 該 部 品 を 交 換 す る か 補 修 す る か を 簡 単 に 、 且 つ 、 正 確 に 確 認 す
る こ と が で き る 。 ま た 、 サ ー ビ ス マ ン や ド ラ イ バ ー 自 身 等 が 出 先 や 事 故 現 場 等 で 速 や か に
部 品 交 換 又 は 補 修 を 判 断 す る こ と が で き る た め 、 ド ラ イ バ ー や 鈑 金 塗 装 工 場 等 の 間 で 発 生
す る 見 解 の 相 違 に よ る ト ラ ブ ル の 発 生 も 、 解 消 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 に 、 上 述 し た 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 の 実 施 の 形 態 を 図 面 と 共 に 説 明 す る
と 、 図 １ は 本 発 明 の 一 例 を 示 し た 斜 視 図 、 図 ２ は 図 １ の Ａ － Ａ 線 に 沿 っ た 拡 大 断 面 図 で あ
っ て 、 符 号 １ で 全 体 的 に 示 し た 計 測 器 の 本 体 は 、 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー で 略 板 状 に 造 っ た 吸 着
板 １ ０ の 中 央 部 分 に 、 比 較 的 大 き な 計 測 穴 １ １ を 開 口 形 成 し 、 こ の 計 測 穴 １ １ を 吸 着 板 １
０ の 上 面 に 接 着 し た 透 明 な 合 成 樹 脂 板 （ 例 え ば 塩 化 ビ ニ ー ル や ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 等 ） で
造 っ た 計 測 板 ２ ０ で 塞 ぐ こ と に よ っ て 構 成 さ れ る 。 尚 、 図 中 ３ ０ … は 上 記 吸 着 板 １ ０ の 磁
力 を 補 強 す る 目 的 で 、 当 該 吸 着 板 １ ０ の 四 隅 に 必 要 に 応 じ て 取 付 け た 磁 石 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 自 動 車 の 車 体 の 如 何 な る 部 位 に も 吸 着 で き る よ う に 構 成 し た 上 記 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製 の
吸 着 板 １ ０ は 、 ゴ ム 樹 脂 、 塩 化 ビ ニ ー ル 、 ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 並 び に ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹
脂 の い ず れ か と 、 磁 性 材 料 と を 混 合 し て 生 成 さ れ る 成 形 材 料 を 用 い て 形 成 さ れ 、 計 測 板 ２
０ は ポ リ エ チ レ ン 系 樹 脂 等 の 合 成 樹 脂 板 を 用 い て 構 成 さ れ て い る 。 吸 着 板 １ ０ と 計 測 板 ２
０ は 同 一 の 矩 形 状 （ 正 方 形 ） に 形 成 さ れ て い て 、 こ れ 等 ２ 枚 の 板 １ ０ 、 ２ ０ を 上 下 一 体 に
張 り 合 わ せ る こ と に よ っ て 、 計 測 器 の 本 体 １ が 構 成 さ れ て い る が 、 こ れ 等 両 板 １ ０ ， ２ ０
の 全 体 を 円 形 状 や 三 角 形 状 に 造 っ て も よ く 、 ま た 、 計 測 板 ２ ０ は 計 測 穴 １ １ を 塞 ぐ だ け の
大 き さ に 造 っ て も よ く 、 そ の 選 択 は 任 意 と す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ２ ０ Ｔ は 、 上 記 計 測 器 の 本 体 １ を 損 傷 を 受 け た 部 位 の 車 体 面 に 吸 着 さ せ た 時 に 、 透 明 な
合 成 樹 脂 板 で 造 っ た 計 測 板 ２ ０ と 、 吸 着 板 １ ０ に 開 口 し た 計 測 穴 １ １ を 透 し て 当 該 損 傷 箇
所 を 上 面 側 よ り 目 視 確 認 す る こ と が で き る 計 測 部 で 、 こ の 計 測 部 ２ ０ Ｔ の 計 測 板 ２ ０ に は
、 直 径 が ２ ０ ｃ ｍ と 、 １ ５ ｃ ｍ 、 １ ０ ｃ ｍ 、 ５ ｃ ｍ の ゲ ー ジ 用 の 各 サ ー ク ル ラ イ ン ２ １ Ａ
、 ２ １ Ｂ 、 ２ １ Ｃ 、 ２ １ Ｄ が 、 そ の 直 径 寸 法 数 字 と 共 に 同 心 円 状 に 表 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ２ ２ Ａ 、 ２ ２ Ｂ 、 ２ ２ Ｃ 、 ２ ２ Ｄ は 、 上 記 同 心 円 状 に 表 示 さ れ た ゲ ー ジ 用 の サ ー ク ル ラ
イ ン ２ １ Ａ 、 ２ １ Ｂ 、 ２ １ Ｃ 、 ２ １ Ｄ の 各 ラ イ ン 上 に 夫 々 穿 孔 さ れ た 計 測 用 小 孔 で あ っ て
、 こ れ 等 各 計 測 用 小 孔 ２ ２ Ａ ～ ２ ２ Ｄ は 、 各 サ ー ク ル ラ イ ン ２ １ Ａ ～ ２ １ Ｄ 毎 に 回 転 方 向
に ９ ０ 度 間 隔 で 計 ４ 列 形 成 さ れ て い る が 、 こ れ は 実 施 の 一 例 で あ っ て 、 そ の 列 数 の 増 減 は
任 意 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 上 述 し た 各 計 測 用 小 孔 ２ ２ Ａ ～ ２ ２ Ｄ の 夫 々 に は 、 丁 度 ゴ ル フ の ボ ー ル 用 テ ィ ー の 如 き
形 状 に 造 ら れ た 計 測 用 突 子 体 ４ ０ が 差 込 自 在 に 構 成 さ れ て い る 。 図 中 、 ４ ０ Ｔ は 計 測 用 突
子 体 ４ ０ の ヘ ッ ド 、 ４ ０ Ａ と ４ ０ Ｂ は 当 該 突 子 体 ４ ０ の 先 端 部 と 根 端 部 で あ っ て 、 こ れ 等
先 端 部 ４ ０ Ａ と 根 端 部 ４ ０ Ｂ は 異 な る 色 に 着 色 さ れ て い て 、 異 な る 色 の 境 界 線 部 分 が 仕 切
り ラ イ ン ４ ０ ’ に 成 っ て い る 。
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【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ３ と 図 ４ は 、 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 を 損 傷 ５ ０ Ｘ 、 ５ ０ Ｚ を 受 け た 車 体 ５
０ の 部 位 に 吸 着 し て 、 損 傷 ５ ０ Ｘ と ５ ０ Ｚ の 大 き さ と 深 さ を 計 測 し て い る 状 態 を 示 し た も
の で あ っ て 、 図 ３ の 如 く 計 測 用 小 孔 ２ ２ Ａ ～ ２ ２ Ｄ に 差 し 込 ん だ 計 測 用 突 子 体 ４ ０ の 先 端
が 損 傷 ５ ０ Ｘ の 底 に 当 た っ た 時 点 で 、 前 述 し た 仕 切 り ラ イ ン ４ ０ ’ が 計 測 用 小 孔 ２ ２ Ａ ～
２ ２ Ｄ の 外 （ 上 側 ） に 位 置 す る 場 合 は 、 上 記 損 傷 ５ ０ Ｘ の 深 さ が 「 ２ ０ ｍ ｍ 以 内 」 と 測 定
し 、 図 ４ の 如 く 上 記 仕 切 り ラ イ ン ４ ０ ’ が 計 測 用 小 孔 ２ ２ Ａ ～ ２ ２ Ｄ の 中 （ 内 部 ） に 入 っ
て し ま っ た 場 合 は 、 当 該 損 傷 ５ ０ Ｚ の 深 さ を 「 ２ ０ ｍ ｍ 以 上 」 と 測 定 す る よ う に 構 成 さ れ
て い て 、 「 ２ ０ ｍ ｍ 以 内 」 の 場 合 は 補 修 と し 、 「 ２ ０ ｍ ｍ 以 上 」 の 場 合 は 部 品 交 換 と す る
こ と は 、 前 述 し た 通 り で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ５ は 、 全 体 を 小 型 に し て 、 狭 い 部 位 で の 測 定 を 可 能 に し た 小 型 計 測 器 本 体 Ｉ Ｖ の 構 成
例 を 示 し 、 図 ６ は 図 １ に 示 し た も の を 半 裁 状 態 に 構 成 し て 、 自 動 車 ド ア ー 角 部 や 一 側 が 壁
面 の よ う な 部 位 で あ っ て も 、 測 定 を 可 能 に し た 半 裁 型 計 測 器 本 体 Ｉ Ｗ の 構 成 例 を 示 し た も
の で あ っ て 、 使 用 方 法 は 上 記 図 １ 乃 至 図 ４ に 示 し た も の と 同 一 で あ る 。 更 に 、 図 ７ は 自 動
車 Ｍ Ｔ の 車 体 に 図 １ に 示 し た 計 測 器 本 体 １ を 吸 着 し て 、 損 傷 箇 所 の 大 き さ と 深 さ を 計 測 し
て い る 実 施 例 を 示 し た も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 の 構 成 を 説 明 し た 斜 視 図 。
【 図 ２ 】 図 １ の Ａ － Ａ 線 に 沿 っ た 拡 大 断 面 図 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 を 用 い て 浅 い 損 傷 を 計 測 し て い る 状 態 を 示 し た
断 面 図 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る 自 動 車 用 損 傷 計 測 器 を 用 い て 深 い 損 傷 を 計 測 し て い る 状 態 を 示 し た
断 面 図 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 例 で あ る 小 型 計 測 器 を 示 し た 平 面 図 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 例 で あ る 半 裁 型 計 測 器 を 示 し た 平 面 図 。
【 図 ７ 】 本 発 明 を 自 動 車 に 実 施 し て い る 使 用 例 を 示 し た 斜 視 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ 、 Ｉ Ｖ 、 Ｉ Ｗ 　 　 　 　 　 計 測 器 本 体
　 １ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 マ グ ネ ッ ト ラ バ ー 製 の 吸 着 板
　 １ １ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 計 測 穴
　 ２ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 透 明 合 成 樹 脂 板 製 の 計 測 板
　 ２ １ Ａ ， ２ １ Ｂ ， ２ １ Ｃ ， ２ １ Ｄ 　 　 　 　 　 　 サ ー ク ル ラ イ ン
　 ２ ２ Ａ ， ２ ２ Ｂ ， ２ ２ Ｃ ， ２ ２ Ｄ 　 　 　 　 　 　 計 測 用 小 孔
　 ３ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 補 強 用 磁 石
　 ４ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 計 測 用 突 子 体
　 ４ ０ ’ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 仕 切 り ラ イ ン
　 ５ ０ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 車 体
　 ５ ０ Ｘ ， ５ ０ Ｚ 　 　 　 　 　 損 傷 （ 損 傷 箇 所 ）
　 Ｍ Ｔ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 自 動 車
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】
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