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(57)摘要

本发明公开了涤纶高弹丝，涤纶高弹丝及其

制备方法涤纶高弹丝原料包括：聚对苯二甲酸乙

二醇酯75份，柔软剂7份，二甘醇4份，二氧化钛1

份，粘合剂13份，本发明还提出了涤纶高弹丝的

制备方法，包括以下步骤：S1、原料混合；S2、原料

搅拌；S3、挤出机挤出；S4、中转控温；S5、喷头喷

丝；S6、冷却收集。本发明通过在挤出机与喷头之

间增设控温仓，控温仓分别与喷头和挤出机连

通，以及控温仓包括仓体、加热器、控制器以及温

度检测仪组成，且加热器、控制器以及温度检测

仪为电性连接，可以使得原料在被挤出的最后阶

段被重新精准控温，进而可以避免在喷丝阶段容

易因为原料温度不达标造成喷丝失败。
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1.涤纶高弹丝，其特征在于，所述涤纶高弹丝原料包括：聚对苯二甲酸乙二醇酯75份，

柔软剂7份，二甘醇4份，二氧化钛1份，粘合剂13份。

2.根据权利要求1所述的涤纶高弹丝，其特征在于，所述粘合剂为HY‑T160。

3.根据权利要求1所述的涤纶高弹丝，其特征在于，所述柔软剂为硅油。

4.涤纶高弹丝的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1、原料混合，将各种原料按照比重进行称重，并根据对其干湿度进行检测，确保其符

合标准，然后混合在一起；

S2、原料搅拌，将混合好的原料倒入搅拌设备中，并开启搅拌设备对其进行充分搅拌；

S3、挤出机挤出，将搅拌好的原料导入挤出机，并通过挤出机实施挤出任务；

S4、中转控温，将挤出机的出料口与控温仓连接，挤出机挤出的原料不断进入控温仓

中，控温仓对其内部的原料进行精准控温；

S5、喷头喷丝，将控温仓的出口与喷头连通，控温仓内的原料在挤出作用下通过喷头喷

出，从而完成产品的成型任务；

S6、冷却收集，将成型的产品进行进一步冷却，直至达到收集标准，将产品进行最终收

集即可。

5.根据权利要求4所述的涤纶高弹丝的制备方法，其特征在于，所述搅拌设备可以采用

行星搅拌机。

6.根据权利要求4所述的涤纶高弹丝的制备方法，其特征在于，所述挤出机可以采用螺

旋挤出机。

7.根据权利要求4所述的涤纶高弹丝的制备方法，其特征在于，所述控温仓可以由仓

体、加热器、控制器以及温度检测仪组成，且加热器、控制器以及温度检测仪为电性连接。
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涤纶高弹丝及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及涤纶高弹丝技术领域，尤其涉及涤纶高弹丝及其制备方法。

背景技术

[0002] 涤纶是由有机二元酸和二元醇缩聚而成的聚酯经纺丝所得的合成纤维，由于其抗

皱性和保形性很好，具有较高的强度与弹性恢复能力。其坚牢耐用、抗皱免烫、不粘毛，因此

被广泛用于服装制造等领域，在实际生产制备过程中，一般会先将其制造成弹丝状态，从而

便于后续进行使用。

[0003] 现有的涤纶高弹丝，其一般是由挤出机构将原料喷出成型，然后再对原料实施冷

却收集，但是在实际操作过程中，在喷出过程中，温度过高会造成其不能及时成型，进而造

成容易发生断裂，温度过低又会造成喷出时容易受阻，进而影响整个生产线的生产过程。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的涤纶高弹丝及其制备

方法。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0006] 涤纶高弹丝，所述涤纶高弹丝原料包括：聚对苯二甲酸乙二醇酯75份，柔软剂7份，

二甘醇4份，二氧化钛1份，粘合剂13份。

[0007] 优选地，所述粘合剂为HY‑T160。

[0008] 优选地，所述柔软剂为硅油。

[0009] 本发明还提出了涤纶高弹丝的制备方法，包括以下步骤；

[0010] S1、原料混合，将各种原料按照比重进行称重，并根据对其干湿度进行检测，确保

其符合标准，然后混合在一起；

[0011] S2、原料搅拌，将混合好的原料倒入搅拌设备中，并开启搅拌设备对其进行充分搅

拌；

[0012] S3、挤出机挤出，将搅拌好的原料导入挤出机，并通过挤出机实施挤出任务；

[0013] S4、中转控温，将挤出机的出料口与控温仓连接，挤出机挤出的原料不断进入控温

仓中，控温仓对其内部的原料进行精准控温；

[0014] S5、喷头喷丝，将控温仓的出口与喷头连通，控温仓内的原料在挤出作用下通过喷

头喷出，从而完成产品的成型任务；

[0015] S6、冷却收集，将成型的产品进行进一步冷却，直至达到收集标准，将产品进行最

终收集即可。

[0016] 优选地，所述搅拌设备可以采用行星搅拌机。

[0017] 优选地，所述挤出机可以采用螺旋挤出机。

[0018] 优选地，所述控温仓可以由仓体、加热器、控制器以及温度检测仪组成，且加热器、

控制器以及温度检测仪为电性连接。
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[0019] 本发明与现有技术相比，其有益效果为：

[0020] 1、通过在挤出机与喷头之间增设控温仓，控温仓分别与喷头和挤出机连通，以及

控温仓包括仓体、加热器、控制器以及温度检测仪组成，且加热器、控制器以及温度检测仪

为电性连接，可以使得原料在被挤出的最后阶段被重新精准控温，进而可以避免在喷丝阶

段容易因为原料温度不达标造成喷丝失败。

[0021] 2、通过在原料中额外增加粘合剂，使得最终产品的抗拉能力大大提升，进而可以

进一步增加该弹丝的使用效果和应用范围。

附图说明

[0022] 图1为本发明提出的涤纶高弹丝的制备方法中实施例一的流程示意图；

[0023] 图2为本发明提出的涤纶高弹丝的制备方法中实施例二的流程示意图。

具体实施方式

[0024] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施方式做详细的说明。在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发

明。但是本发明能够以很多不同于在此描述的其它方式来实施，本领域技术人员可以在不

违背本发明内涵的情况下做类似改进，因此本发明不受下面公开的具体实施的限制。

[0025] 涤纶高弹丝，涤纶高弹丝及其制备方法涤纶高弹丝原料包括：聚对苯二甲酸乙二

醇酯75份，柔软剂7份，二甘醇4份，二氧化钛1份，粘合剂13份。

[0026] 涤纶高弹丝及其制备方法粘合剂为HY‑T160,HY‑T160为涤纶常用的粘合材料，进

而使得时弹丝材质之间的粘合性大大提升，进而可以使得产品的最终抗拉性能大大提升，

满足更多的使用场景；

[0027] 涤纶高弹丝及其制备方法柔软剂为硅油，使得最终产品更加柔软，手感更佳。

[0028] 参照图1‑2，本发明还提出了涤纶高弹丝的制备方法，包括以下两个实施例。

[0029] 实施例一：包括以下步骤：

[0030] S1、原料混合，取聚对苯二甲酸乙二醇酯75kg，柔软剂7kg，二甘醇4kg，二氧化钛

1kg，粘合剂13kg进行称重，并根据对其干湿度进行检测，确保其符合标准，然后混合在一

起；

[0031] S2、原料搅拌，将混合好的原料倒入搅拌设备中，并开启搅拌设备对其进行充分搅

拌；

[0032] S3、挤出机挤出，将搅拌好的原料导入挤出机，并通过挤出机实施挤出任务；

[0033] S4、中转控温，将挤出机的出料口与控温仓连接，挤出机挤出的原料不断进入控温

仓中，控温仓对其内部的原料进行精准控温；

[0034] S5、喷头喷丝，将控温仓的出口与喷头连通，控温仓内的原料在挤出作用下通过喷

头喷出，从而完成产品的成型任务；

[0035] S6、冷却收集，将成型的产品进行进一步冷却，直至达到收集标准，将产品进行最

终收集即可。

[0036] 搅拌设备可以采用行星搅拌机，通过多组搅拌杆的相互配合，可以将多种原料充

分搅拌混合在一起；
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[0037] 挤出机可以采用螺旋挤出机，挤出机可以对多种原料进行加热融化，使得其成为

熔融状态，同时对其不断施加挤出压力，进而使得其最终可以完成挤出成型任务；

[0038] 控温仓可以由仓体、加热器、控制器以及温度检测仪组成，且加热器、控制器以及

温度检测仪为电性连接，使得原料在被最终挤出成型之前，温度检测仪可以对其进行精准

充分的温度检测，并将检测结果输送至控制器上，控制器可以将当前温度与预设温度进行

对比，然后调整加热器的加热幅度，进而可以对喷丝之前的原料进行精准控温，避免在喷丝

阶段容易因为原料温度不达标造成喷丝失败。

[0039] 对实施例一所制得的涤纶高弹丝进行试验，所得结果见下表：

[0040]

[0041] 具体的，在该实施例中，通过在原料中额外增加粘合剂，使得最终产品的抗拉能力

大大提升，进而可以进一步增加该弹丝的使用效果和应用范围。

[0042] 实施例二：与实施例一不同的是，步骤S1中，聚对苯二甲酸乙二醇酯的添加量调整

为69kg；

[0043] 在步骤S1之后、步骤S2之前投入4kg无卤阻燃剂作为辅料。具体的，如图2所示，为

实施例二中所提出的涤纶高弹丝的制备方法流程图。

[0044] 对实施例一所制得的涤纶高弹丝进行试验，所得结果见下表：

[0045]

[0046] 具体的，在该实施例中，通过在原料中增加无卤阻燃剂作为辅料，使得最终产品的

阻燃能力大大提升，进而可以进一步增加该弹丝使用时的防火性能。

[0047] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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