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panneau vitré cintré.

L'invention concerne des panneaux vitrés
cintrés autoportants utilisables plus particuliérement
pour la construction de toitures ou de parois et une
méthode pour les fabriquer. )

L'invention s'applique plus particuliérement &
la construction de serres, de verriéres, d'auvents et
de cloisons transparentes.

On recherche généralement, pour les matériaux
de couverture transparents, un faible coiit unitaire,
une bonne luminosité, une bonne sécurité d'emploi, des
qualités durables et une boane facilité de pose.

Le verre présente, sur les matiéres plastigues
1'avantage de son inaltérabilité et de sa trés grande
transparence.

I1 est cependant desservi par sa fragilité a
faible épaisseur.

pour obvier & cet inconvénient, on peut
augmenter 1'épaisseur du verre, mais il en résulte une
moins bonne transmission de la lumidre, un accrois-
sement de prix et une augmentation du poids, donc aussi
des structures de support.

On peut également réduire la surface des
volumes, mais cela implique un foisonnement des struc-
tures d'encadrement, de méme, une perte de lumiére et,

de surcroit, davantage de manipulations lors du
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montage.
Une autre solution est de recourir A& de

grandes surfaces de verre bombé & chaud, pour béné-
ficier d'une meilleure rigidité mécanique. Il s'agit 13
cependant, d'une technique fort coliteuse.

Le verre bombé est en effet formé & partir de
panneaux de verre plan; 1l doit &tre chauffé prés de
son point de ramollissement pour 1l'opération de mise en
forme, ce qui est colteux en énergie., Les panneaux de
verre bombé doivent ensuite dtre travaillés et trans-
portés sous cette forme, ce qui augmente fortement les
risques de bris.

On a cherché & réaliser des panneaux de verre
qui bénéficient & la fois de 1'aisance de fabrication
et de transport du verre plat (d'ot faible colt uni-
taire), qui ont une surface étendue par rapport a leur
périmétre d'encadrement (3'oh grande luminosité) et qui
présentent en outre une bonne sécurité 4'emploi.

Le premier but de 1'invention est de réaliser
&dconomiquement des pahneaux én verre léger, de grandes
dimensions et  présentant une bonne résistance
mécanique.

Le deuxidme but de l'invention est d'assurer
une production simple et économique de ces pahnneaux.

Un autre but de l'invention est de rédaliser un
&lément de construction cintré, transparent, facile a
manipuler et a4 monter.

L'objet de 1'invention est un panneau vitré
cintré qui comporte une feuille rectangulaire de verre
trempé cintrée & froid et un cadre cintré apte a
maintenir la courbure sous contrainte de la dite
feuille de verre trempé; ce cadre est formé par l'as-
semblage de profilés d'encadrement droits disposés le

long des bords droits de la feuille de verre trempé et

de profilés d'encadrement cintrés disposés le long des
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bords cintrés de la feuille de verre, les bords de la
feuille de verre étant insérés dans une gorge ménagée
le long de la face interne du cadre.

par "cintrage & froid", il y a lieu d'entendre
un cintrage qui est effectué & une température qui est
nettement inférieure 3 la température de ramollissement
du verre. En pratique, 1'opération de cintrage se fera
4 une température inférieure 4 140°C et dans la plupart
des cas f{lorsqu'on met en oOeuvie du verre trempé
"simple*, c'est-a-dire non feuilletéd), cette opération
se fera 3 température ambiante,

Dans une forme de réalisation particuliére, la
feuille de verre que comporte le panneau est composée
de verre feuilleté; cette feuille a subi, avant le
cintrage, un réchauffage 4 une température suffisante
pour provogquer un ramollissement du plastomére inter-
calaire.

pans une forme de réalisation particuliére, le
cadre cintré est constitué d'un premier &lément d'enca-
drement pourvu le long de sa face interne d'une feuil-
lure apte a recevoir les bords de la feuille de verre
et d'un second élément 4'encadrement assemblé au
premier &lément d'encadrement dont elle recouvre la
dite feuillure en formant ainsi la gorge dans laquelle
sont insérés les bords de la feuille de verre.

Suivant une forme de réalisation préférée, le
panneau est réalisé & partir de profilés en caisson de
section rectangulaire, le cdté le plus long édtant
disposé perpendiculairement 4 la surface de la feuille
de verre, la gorge de maintien s‘ouvrant sur le cOté
long disposé vers 1'intérieur du cadre; les profilés
sont solidarisés & leurs extrémités par des piléces
a‘'angle. Ces piéces d'angle sont pourvues d‘'une gorge
correspondant a la gorge ménagée dans les profilés et

sont aptes & assembler deux profilés du cadre disposés
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A angle droit.

De fagon avantageuse, dans la forme de réali-
sation ci-dessus, les piéces d'angle sont prolongées
par des tenons indentés s'étendant suivant 1'axe des
profilés constituant le cadre et coopérent avec des
dvidements gui s'étendent suivant l'axe longitudinal de
ces profilés.

suivant une forme de réalisation avantageuse,
les profilés d'encadrement du panneau suivant 1'inven-
tion comportent, sur au moins un de leurs petits cbtés,
une rainure en T, Des rainures correspondantes sont
ménagées sur les piéces d'angle ot elles se croisent a

angle droit.
Avantageusement, au moins un ruban de matériau

souple ou de colle est disposé le long du cadre dans la
zone de contact entre le cadre et la feuille de verre.

Suivant une forme de réalisation optionnelle,
un profilé droit supplémentaire relie les profilés
cintrés d'encadrement du cadre du panneau en sujvant la
face concave de la feuille de verre, parallélement aux
profilés d'encadrement droits.

Dans une forme de réalisation possible de
1'invention, les profilés d'encadrement comportent, sur
un de leurs petits cbtés, des griffes d'une forme apte
3 coopérer par emboltement avec les rainures en T des
profilés a'encadrement d'un autre panneau vitré cintré
de dimensions correspondantes, permettant ainsi la
réalisation d'un survitrage.

Oon peut réaliser de fagon avantageuse le
panneau suivant 1'invention en effectuant les étapes
suivantes : on dispose une feuille rectangulaire de
verre trempé sur un gabarit présentant une surface en
forme d'arc cylindrique:

on appligue sur les parties de la feuille en

verre qui n'entrent pas en contact avec la surface du
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gabarit une force suffisante pour imprimer & cette
feuille une courbure correspondant 4 celle du gabarit,
cette opération étant effectuée 4a une température
inférieure a 140°C;

on met en place, sur chacun des deux bords
courbes de la feuille de verre ainsi cintrée, un
&1&ment profilé cintré muni d'une gorge longitudinale
dans laquelle on engage le bord courbe de la feuille de
verre;

on met en place sur chacun des deux bords
droits de la feuille de verre un élément profilé droit
muni d'une gorge longitudinale dans laquelle on engage
le bord droit de la feuille de verre, chaque profilé
droit étant pourvu, A& chacune de ses extrémités, d'une
piéce d'angle apte 4 assurer la liaison a angle droit
avec l'extrémité d'un profilé cintré;

on supprime les forces qui ont permis de
cintrer la feuille de verre, et

on enléve le panneau vitré cintré encadré du
gabarit.

Suivant une forme de réalisation de ces
procédés, le gabarit présente une surface concave en
forme d'arc cylindrigue.

Suivant une autre forme de réalisation de ce
procédé, le gabarit présente une surface convexe en
forme d'arc cylindrique.

Suivant un mode de réalisation de ces pro-
cédés, la feuille de verre est une feuille en verre
trempé simple et l'opération de cintrage est effectuée
4 température ambiante.

Suivant une forme da'exécution différente de
ces procédés, la feuille de verre est une feuille de
verre feuilleté formée de deux feuilles de verre trempé
réunies par une couche intermédiaire de plastomére

adhésif transparent; l'opération de cintrage est
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effectuéde alors a une température- suffisante pour
provoguer un ramollissement du plastomére et permettre
son fluage pendant l'opération de cintrage.

Suivant une forme de réalisation particuliére
de ce procédé, le plastomére est du butyral de poly-
vinyle, l'opération de cintrage étant effectuée & une
température de plus de 80°C et de moins de 140°C.

Bien entendu, la feuille de verre peut égale-
ment contenir d'autres plastomeéres tels que du poly-
uréthanne, du polycarbonate ou autres ayant un effet
mécanique similaire.

L'utilisation de panneaux en verre trempé
cintré selon 1'invention permet de réaliser de grandes
surfaces vitrées résistantes, trés lumineuses, décora-
tives et d'un faible poids relatif.

Les structures de support, les ossatures, les
chassis, les encadrements ou les panneaux sont montés
peuvent #étre allégés.

La conception et la construction modulaire
permettent des cadences d'assemblage et de montage
&dlevées, ce qui influence favorablement le coiit de
réalisation d'une paroi vitrée.

Le panneau vitré cintré étant monté selon une
méthode trés simple et trés slire, il est possible de le
réaliser dans des ateliers décentralisés, voire sur le
site méme d'une construction.

Ces ateliers peuvent @&tre approvisionnés en
matidres premiéres, c'est-a-dire essentiellement en
verre plat et en profilés, par des moyens de transport
classiques.

En cas de bris accidentels, le verre trempé,
en particulier, se décompose en une multitude de
fragments non coupants qui représentent un risque de
blessure trés faible pour le personnel environnant.

Si l'on désire encore augmenter le niveau de
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1a sécurité, par exemple lors de la présence permanente
de personnes a proximité. on peut employer sans pro-
pléme du verre feuilleté avec lequel le risque de
blessure par coupure devient pratiguement inexistant.

En fonction des impératifs liés & la sécurité
des personnes et & la réglementation, on peut parfai-
tement, dans certains usages, utiliser des panneaux
survitrés dans lesquels une premiére couche est en
verre trempé ordinaire, la couche placée du cdté du
passage du public étant en verre feuilleté.

On peut utiliser sans probléme pour la réali-~
sation de ces panneaux vitrés cintrés du verre dont
1'épaisseur varie entre 2 et 6 mm. On notera que le
terme “verre trempé" doit, dans le sens du brevet, étre
utiliséd selon son acceptation large gui comprend aussi
pbien le verre trempé que le verre durci.

D'autres particularités et avantages de
1'invention ressortiront de la description d'exécutions
particulidres ci-apreés données a titre d'exemple en se
référant aux figures annexées, dans lesquelles :

la Fig, 1 est une vue en perspective du
panneau vitré cintré & froid;

la Fig. 2 est une vue schématique en perspec-
tive d'une table de cintrage portant une feuille de
verre trempé en cours de cintrage;

la Fig. 3 est une vue dclatée, avec arra-
chement partiel, d’'un coin de panneau selon
1'invention;

la Fig. 4 est une vue éclatée, avec arra-
chement partiel, d'un noeud d'assemblage de guatre
panneaux, et

la Fig. 5 est une vue en coupe avec inter-
ruption suivant un plan paralléle aux cdtés courbes
d'un panneau vitré cintré a froid comportant A la fois

une traverse supplémentaire et un survitrage.
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La Fig. 1 est une vue en perspective du
panneau en verre cintré qui constitue 1l'objet de
1l'invention.

Une feuille de verre trempée, cintrée & froid
1 est maintenue cintrée sous contrainte par un cadre 2;
ce cadre 2 est composé d'une paire de profilés cintrés
3 et d'une paire de profilés droits 4,

La Fig. 2 est une vue schématique, en perspec-
tive, d'une table de cintrage portant une feuille de
verre trempé en cours de cintrage.

La table comprend un tablier incurvé 5 couvert
d'un matériau souple collé 6. La surface du tablier 5
correspond 3 la surface d'un segment d'arc cylindrique,
Les dimensions du tablier 5 sont légérement inférieures
s celles de la feuille 1 & cintrer.

La feuille & cintrer 1 est saisie par des
ventouses 7 montées sur des vérins 8. La traction
exercée par ces vérins 8 entraine la courbure progres-
sive de la feuille de verre qui vient s'appliquer sur
le tablier 5. Les ouvertures 9 disposées dans 1la
surface du tablier 5 permettent 1'escamotage progressif
des ventouses 7. Le tablier 5 de la table de cintrage
est supporté par une armature 10 destinée 3 la reprise
des efforts engendrés durant le cintrage. La feuille de
verre 1 étant toujours maintenue en place, on ajuste
sur chacun des bords cintrés un profilé d4'encadrement
3, 4 de forme correspondante. =

Les bords de la feuille de verre étant main-
tenus dans la gorge 1l garnissant les profils cintrés
3, on ajuste ensuite les profilés droits 4 ol sont déija
insérés des éléments de coin 12, sur les cdtés recti-
lignes de la feuille de verre 1, les éléments de coin
12 solidarisant les extrémités des profilés droits 4 et

des profilés cintrés 3.

On peut & ce moment relidcher les ventouses 7.
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les sollicitations engendrées par le maintien en
cintrage de la feuille de verre trempé 1 étant désor-
mais reprises par le cadre 2.

Cintrée, une feuille de verre est nettement
plus rigide que plane par suite de 1'augmentation de
son moment d'inertie,.

11 faut remarquer que le verre en forme de
feuille mince recuit est relativement fragile et ne
pourrait subir un tel cintrage 3 froid que pour de trés
grands rayons de courbure, sa contrainte de rupture a
la traction étant de l'ordre de 50 N/m2,

Le verre trempé {ou durci) est plus résistant.
Sa contrainte de rupture évolue en fonction de son
degré de trempe et peut atteindre 200 N/m? ou
davantage.

Cependant, en pratique, aprés cintrage, la
contrainte d'extension cdté convexe de la feuille de
verre cintré dans les conditions d'utilisation propo-
sées doit &tre nettement inférieure 4 la précontrainte
de compression due a la trempe du verre, ce qui permet
de travailler en toute sécurité et d'obtenir une
cloison correspondant aux normes de sécurité en vigueur
en la matiére. On obtient de plus une meilleure résis-—

tance 3 1l'impact ainsi qu'on peut le voir en se réfé-

rant au tableau ci-aprés.
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10
Verre Résis~
tance a
Dimensions Epais- Traite- Rayon de 1'impact
mm seur ment. courbure (joules)
o ther— forcée
mique m
997 x 1650 3,8 recuit plan 13
2000 x 3210 3,8 trempé 4,6 25
2000 x 3210 3,8 trempé 9,6 27
2000 x 3210 4,8 trempé 9,6 34

pour 1‘appréciation de ce tableau, on se
rappellera qu'un grelon peut atteindre une énergie
cinétique de 20 joules.

La technique de montage proposée est simple,
de méme que le matériel de mise en Oeuvre; la force de
cintrage peut notamment &tre appliquée sur la feuille
non pas par traction, mais par pression.

Dans le cas d'une feuille de verre feuilleté,
la technique de mise en forme ci-dessus comporte une
étape supplémentaire, & savoir un préchauffage de la
feuille de verre entre 80 et 140°C, soit & une tempé-
rature suffisante pour entrainer un ramollissement de
la feuille de plastomére intercalaire, et bien infé-
rieure & celle nécessaire pour ramollir le verre. On
reste donc bien, en dépit de ce préchauffage, dans une
technique de cintrage "a froid".

La Fig. 3 est une vue en perspective avec
arrachement partiel d'un coin de chéssis 2 d'un volume
cintré de verre trempé selon 1'invention. La feuille de
verre 1 est insérée dans une gorge ll ménagée sur la
face interne 13 du cadre 2 constitué par 1'assemblage
des profilés d'encadrement 3 et 4., Un ruban 14 de

matériau souple ou de colle placé dans cette gorge 11

améliore 1'édtanchéité et les qualités mécaniques de la
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11

jonction verre-métal. Une rainure en T 15 ouverte vers
le haut longe les profilés en caisson 3 et 4 sur
chacune de leurs faces paralléles a la feuille de verre
1. Des évidements 16 sont ménagés dans le corps des
profilés 3 et 4. Une piéce de coin 12 relie les deux
profilés 3 et 4. Elle est munie de tenons d'emboitement

17 indentés dont la forme correspond & celle des

4videments 16 des profilés 3 et 4. La piéce de coin 12
est munie de rainures 18 venant en regard de la rainure
15 de chaque profilé de fagon telle gue ces rainures 15
débouchent sur le bord externe du cadre 2. Les tenons
d'emboitement 17 s'engagent dans les é&videments 16 du
profilé droit 4 et dans ceux du profilé de forme
cintrée 3 qui maintient le bord courbé de la feuille de
verre 1.

Des trous de fixation 19 percés perpendicu-
lairement au cadre 2 permettent l'insertion de boulons
20 {(voir Fig. 4) servant 3 solidariser entre eux deux
panneaux contigus ou encore 4 fixer le panneau & une
structure de support.

La Fig. 4 est une vue éclatée, avec arrache-
ment partiel, d'un noeud d'assemblage de guatre pan-
neaux vitrés cintrés suivant l1'invention. Les panneauX
sont représentés joints deux 4 deux et dotés de deux
types de moyens d'assemblage.

par ailleurs, des é&crous rectangulaires 21
peuvent @&tre insérés dans les rainures en T 15 courant
longitudinalement le long des profilés 3 et 4. La forme
allongée de ces écrous répartit les sollicitations et
4vite une déformation localisée des bords de 1la
rainure.

En introduisant une vis 22 dans le trou
taraudé de ces écrous 21, on peut fixer un élément de
l1a structure 23 en tout point du cadre 2. Sur la face

supérieure du panneau, les rainures en T 15 permettent
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12

1'insertion de la languette d'accrochage 24 d'un
profilé d'étanchéité souple 25 recouvrant la jointure
entre deux panneaux adjacents.

La Fig. 5 est une vue én coupe suivant un plan
paralldle aux cdtés courbes d‘'un panneadu vitréd cintré
comportant & la fois une traverse supplémentaire et un
survitrage. La traverse supplémentaire 26 est disposée
au milieu de la feuille de verre 1 et est fixée, a
chacune de ses extrémités, & un des profilés d'enca-
drement cintrés 3.

La traverse supplémentaire 26 longe, sur toute
sa longueur, la face concave de la feuille de verre 1
et la soutient.

Dans la réalisation de la Fig. 5, la traverse
supplémentaire 26 est maintenue par un ruban de

colle 27.
Le survitrage 28 est maintenu en forme cintrée

par un cadre 29. Les profilés constituant ce cadre 29
comportent, sur un de leurs petits cbtés, des griffes
30 dont le profil peut s'emboiter dans la rainure en T
15 des profilés d'encadrement 3 et 4 du premier
panneau.

Les cadres 2 et 29 des deux panneaux peuvent
donc s'ajuster l'un sur 1l'autre, formant un ensemble
qui peut 8&tre monté d'une piéce. Une seconde traverse
supplémentaire 31 est disposée entre les feuilles de
verre 1 et 28.

Divers modes d'exécution peuvent &tre envi-
sagés pour le panneau vitré cintré, tout en restant
dans le cadre de 1l'invention. L'encadrement peut gtre
réalisé avec des profilés présentant une section
différente et ces profilés peuvent &tre assemblés de
différentes fagons, notamment en omettant l'usage de

piéces de coin.
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REVENDICATIONS

1.- Panneau vitré cintre, caractérisé en ce
qu'il comporte 3

une feuille rectangulaire de verre trempé
thermigquement, initialement plane (1) cintrée & froid,

an cadre cintré (2) apte 4 maintenir 1la
courbure sous contrainte de la dite feuille de verre
(1), le dit cadre (2) étant formé par l'assemblage, par
leurs extrémités, de profilés d'encadrement droits (3)
disposés le long des cbtés droits de la feuille de
verre (1) et de profilés d'encadrement cintrés (4)
disposés le long des cbtés courbes de la feuille de
verre (1),

les bords de la feuille de verre trempé
thermiguement étant insérés dans une gorge (11)
disposée le long de la face interne du cadre (2}.

2.~ Panneau suivant la revendication 1,
caractérisé en c¢e que la feuille de verre trempé
thermiquement (1) est composée de verre feuilleté.

3.- Panneau suivant 1'une gquelcongue des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce que le cadre
cintré (2) est constitué d'un premier 41ément d'enca-
drement pourvu, le long de sa face interne, d'une
feuillure apte & recevoir les bords de la feuille de
verre (1), et d'un second dl1ément d'encadrement
assemblé au premier élément d'encadrement dont elle
recouvre la dite feuillure en formant aingi la gorge
(11) dans laquelle sont insérés les bords de la feuille
de verre {1).

4.- Panneau vitré suivant l'une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce dque les
profilés d'encadrement (3, 4) sont des profilés en
caisson de section rectangulaire, le cdté le plus long
étant disposé perpendiculairement 4 la surface de la

)
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feuille de verre (1), la dite gorge (11) s'ouvrant sur
le cdté long (13) disposé vers 1'intérieur du cadre
(2). les dits profilés (3, 4) gtant solidarisés a leurs
extrémités par des piéces de coin (12), chacune de ces
pidces de coin (12) étant pourvue d'une gorge (14)
correspondant & la gorge ménagée dans les profilés (3,
4), ces piéces de coin (12) étant aptes & assembler
deux profilés (3, 4) disposés i angle droit.

5.- panneau vitré suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que les piéces de coin {12) sont
prolongées par des tenons d'emboitement indentés (17)
s'étendant suivant 1'axe des profilés (3, 4), coopérant
avec des évidements (16) s'étendant suivant 1'axe
longitudinal des dits profilés d'encadrement (3, 4).

6.- Panneau vitré suivant l'une gquelconque des
revendications 4 et 5, caractérisé en ce que les
profilés d'encadrement (3, 4) comportent, sur au moins
un de leurs petits cdtés, une rainure en T (15), des
rainures (18) correspondantes étant ménagées dans les
pidces de coin (12) ou elles se croisent 3 angle droit.

7.- Panneau vitré suivant la revendication 6,
caractérisé en ce que les profilés d'encadrement (3, 4)
comportent, sur un de leurs petits cdtés des griffes de
forme apte 3 coopérer par emboitement avec les rainures
en T (15) des profilés d'encadrement (3, 4) Q'un autre
panneau vitré cintré de dimensions correspondantes.

8.- pPanneau vitré suivant l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce gu'au
moins un ruban de matériau souple (14) ou de colle est
disposé le long du cadre (2) dans la zone de contact
entre le dit cadre (2) et la feuille de verre (1).

9.~ panneau suivant 1l'une quelcongue des

revendications précédentes, caractérisé en ce qu'un

.profilé droit supplémentaire (26) relie les profilés

d'encadrement cintrés (3) du cadre (2) en suivant la
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face concave de la feuille de verre (1) parallélement
aux profilés d'encadrement droits (4).

10.- Procédé de fabrication d'un panneau vitré
cintré, caractérisé en ce qu'il comprend les étapes
suivantes :

- placement d'une feuille rectangulaire plane
de verre (1) thermiquement trempé, sur un gabarit (5)
présentant une surface en forme d'arc cylindrique,

- application sur des parties de la feuille de
verre (1) qui n'entrent pas en contact avec la surface
du gabarit (5) d'une force suffisante pour imprimer

la feuille de verre (1)} une courbure correspondant

Qe

a
celle du gabarit (5), cette opération étant effectuée &
une température inférieure & 140°C,

- mise en place sur chacun des deux bords
courbes de la feuille de verre (1) ainsi cintrée d'un
&lément profilé cintré (3) muni d'une gorge longitu-
dinale (11) dans laquelle on engage le bord courbe de
la feuille de verre (1),

- mise en place sur chacun des deux vpords
droits de la feuille de verre (1) d'un élément profilé
droit (4) ﬁ;ni d'une gorge longitudinale (L1) dans
laguelle on engage le bord droit de la feuille de verre

b1

(1), chaque profilé droit (4) étant pourvu a chacune de
ses extrémités d’une piéce de coin (12) apte 4 assurer
la liaison A angle droit avec l'extrémité d'un profilé
cintré (3),

- suppression' des forces qui ont permis de
cintrer la feuille de verre (1), et

— enlévement des panneaux Vitrés cintrés
encadrés du gabarit (5).

11.- Procédé suivant la revendication 10,

caractérisé en ce que le dit gabarit (5) présente une

surface convexe en forme d'arc cylindrique.
12.- Procédé suivant la revendication 10,
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caractérisé en ce que le gabarit (5) présente une
surface concave en forme d'arc cylindrigque.

13,- Procédé suivant 1l'une gquelconque des
revendications 10 & 12, caractérisé en ce gque la dite
feuille de verre (1) est une feuille simple de verre
thermiquement trempé, et que 1l'opération de cintrage
est effectude i température ambiante.

14.- Procédé suivant 1'une quelconque des
crevendications 10 a 12, caractérisé en ce que la
feuille de verre (1) est formée de deux feuilles de
verre trempé thermiquement, réunies par une couche
intermédiaire de plastomére adhésif transparent,
1'opération de cintrage étant effectuée & une tempéra-
ture suffisante pour provoguer un ramollissement du
plastomére et permettire son fluage pendant 1'opération

de cintrage,
15.- Procédé suivant la revendication 14,

caractérisé en ce que le plastomére est du butyral de
polyvinyle, 1'opération de cintrage étant effectuée A
une température de plus de 80°C et de moins de 140°C.
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