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本发明公开一种可改善卷烟灰柱白度的卷

烟纸，所述卷烟纸的填充料包括醋酸钙和碳酸

钙，基于质量百分比，所述醋酸钙的量为所述碳

酸钙和所述醋酸钙总质量的0‑30％，且不为0。本

发明在卷烟纸制造过程中加入醋酸钙，取代其中

的一部分碳酸钙作为填充料。该卷烟纸能够明显

改善卷烟灰柱白度，降低凝灰指数，并且使得烟

气成分和感官品质无显著变化，可以在不改变其

它设计参数的前提下，直接替换常规卷烟纸使

用。
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1.一种可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸，其特征在于，所述卷烟纸的填充料包括醋酸钙

和碳酸钙，基于质量百分比，所述醋酸钙的量为所述碳酸钙和所述醋酸钙总质量的0‑30％，

且不为0。

2.根据权利要求1所述的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸，其特征在于，基于质量百分

比，所述醋酸钙的量为所述碳酸钙和所述醋酸钙总质量的5‑20％。

3.一种权利要求1所述的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸的制备方法，其特征在于，卷烟

纸制备过程中，在抄纸工艺流程后，先进行第一次干燥，再浸涂醋酸钙；完成浸涂醋酸钙后

进行第二次干燥，然后再进行施胶工艺，施胶工艺过程中喷涂助燃剂。

4.根据权利要求3所述的制备方法，其特征在于，浸涂醋酸钙方法为：将醋酸钙按所需

量，溶解到一定量的水中，并装入料槽中；生产中，将滚轮传送的纸带通过料槽中的溶液中，

醋酸钙即被浸涂在纸带上。

5.一种权利要求1所述的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸的用途，其特征在于，将其用于

卷烟中，可以提升卷烟灰柱白度5‑20个单位，降低凝灰指数1‑3个单位。
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一种可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸及其制备方法和用途

技术领域

[0001] 本发明涉及卷烟技术领域，具体地说是一种改善卷烟灰柱白度的卷烟纸及其制备

方法和用途。

背景技术

[0002] 20年前，卷烟纸只起一种主要作用，在5000‑6000支/min卷烟机上卷包烟丝，使之

成为一种结实无缺的烟条。传统卷烟的核心指标是克重和透气度，但现今卷烟纸必须满足

多种功能，譬如在满足吸味要求的同时，还必须为牌号形象提供精美的外观支持，美国、欧

洲等发达国家甚至要求卷烟纸必须具有一定的防火功能。可见卷烟纸目前已经不仅仅只是

担任包裹烟丝的角色，而是承载了更多的功能化作用。

[0003] 近年来随着消费者对卷烟表观品质追求的提高，设计者也在卷烟纸上加注了更多

的元素，卷烟灰柱白度就是其中之一。卷烟灰柱是指卷烟燃烧后呈现的柱状灰烬，其表观白

度越高，往往能带给消费者燃烧充分、灰分干净及品质上乘等感受，因此也成为了各大卷烟

企业改善卷烟产品的目标之一。

[0004] 目前从卷烟纸角度改善卷烟灰柱白度的常用方法主要有：第一，增加卷烟纸克重，

也就是增加填充料碳酸钙的量，但这会带来卷烟纸透气度等性质的变化，最终使卷烟各项

指标受到影响，受其影响最大的是卷烟的焦油释放量，碳酸钙的增加也会增加卷烟的焦油

释放量。第二，增加卷烟纸中柠檬酸钾的量；柠檬酸钾作为卷烟纸常用助燃剂，加入后能够

一定程度地改善卷烟灰柱白度，但缺点在于卷烟纸中柠檬酸盐助燃剂含量越高，卷烟纸阴

燃速率越大，卷烟燃烧速度越快，抽吸口数减少，同等燃烧时间下卷烟的烟锥越长，卷烟纸

外翻的可能性增大，造成卷烟包灰性能变差。

[0005] 为了解决以上问题，提出本发明。

发明内容

[0006] 本发明通过在卷烟纸制造过程中加入醋酸钙同时改善了卷烟灰柱白度和卷烟纸

包灰性，并设计了制造流程，使其能够正常加入柠檬酸钾/柠檬酸钠作为助燃剂，使卷烟纸

满足其阴燃状态标准。

[0007] 本发明中所述的凝灰指数统一指的是卷烟纸灰分裂痕部分面积与整体面积的比

值乘以100所得数值。如灰分裂痕部分面积占整体面积的5.0％，则凝灰指数为5.0.也就是

说，凝灰指数越高，卷烟纸的包灰性能越差。

[0008] 本发明第一方面提供一种可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸，所述卷烟纸的填充料包

括醋酸钙和碳酸钙，基于质量百分比，所述醋酸钙的量为所述碳酸钙和所述醋酸钙总质量

的0‑30％，且不为0。

[0009] 优选地，基于质量百分比，所述醋酸钙的量为所述碳酸钙和所述醋酸钙总质量的

5‑20％。

[0010] 本发明在卷烟纸制造过程中加入醋酸钙，取代其中的一部分碳酸钙作为填充料，
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保证醋酸钙和碳酸钙的总质量不变，以控制卷烟纸克重和透气度等参数不变，所述醋酸钙

取代量为碳酸钙和醋酸钙总质量的30％以内。优选地，所述醋酸钙取代量为碳酸钙和醋酸

钙总质量的5‑20％，以确保使用该卷烟纸的卷烟的物理指标和烟气成分不会发生明显偏

移。具体的取代量可以根据实际卷烟设计需要调整。

[0011] 本发明第二方面提供一种所述的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸的制备方法，卷烟

纸制备过程中，在抄纸工艺流程后，先进行第一次干燥，再浸涂醋酸钙；完成浸涂醋酸钙后

进行第二次干燥，然后再进行施胶工艺，施胶工艺过程中喷涂助燃剂。

[0012] 其中，按照常规工艺，碳酸钙在抄纸工艺过程中加入。

[0013] 本发明在浸涂醋酸钙前后均进行干燥过程，关键的是，完成浸涂醋酸钙后，再进行

施胶工艺前，先进行第二次干燥，原因在于：施胶过程中会喷涂柠檬酸盐等助燃剂，而如果

浸涂醋酸钙后不进行干燥，直接施胶，会有醋酸钙和施胶过程中喷涂的柠檬酸盐等助燃剂

发生水解沉淀的风险，导致柠檬酸盐等助燃剂量下降，而柠檬酸盐等助燃剂是卷烟纸中必

不可少的，也是使用该卷烟纸的卷烟满足阴燃状态标准的必要条件。因此，为了防止直接将

醋酸钙和柠檬酸盐或其它常用助燃剂混用时发生水解沉淀的风险，本发明在完成浸涂醋酸

钙后，再进行施胶工艺前，先进行第二次干燥。

[0014] 优选地，浸涂醋酸钙方法为将醋酸钙按所需量，溶解到一定量的水中，并装入料槽

中；生产中，将滚轮传送的纸带通过料槽中的溶液中，醋酸钙即被浸涂在纸带上。具体的醋

酸钙溶液的浓度根据实际需要的上料量而定，而且与纸带的传送速度有关。

[0015] 其中，第一次和第二次干燥过程中，干燥温度和干燥时间都是现有技术中卷烟纸

制备过程中常用的干燥条件，通常干燥温度为100‑120℃，干燥时间控制在1米长的纸带通

过干燥区域的时间不超过1s左右。

[0016] 本发明第三方面提供一种所述的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸的用途，将其用于

卷烟中，可以提升卷烟灰柱白度5‑20个单位，降低凝灰指数1‑3个单位。

[0017] 相对于现有技术，本发明具有以下有益效果：

[0018] 1、卷烟灰柱白度改善明显：使用该卷烟纸制造的卷烟，按标准方法检测其灰柱白

度，发现普遍能够提升灰柱白度5‑20个单位。

[0019] 2、凝灰指数改善：使用该卷烟纸制造的卷烟，按标准方法检测其凝灰指数，发现其

凝灰指数普遍能够降低1‑3个单位。

[0020] 3、卷烟纸和烟支物理指标无明显变化：由于醋酸钙的取代量较小，且醋酸钙与碳

酸钙分子量接近，因此造成的卷烟纸和烟支物理指标无明显变化，工业化产品中可以直接

替换使用。

[0021] 4、卷烟烟气成分和感官品质变化不显著：经标准方法检测和感官评吸，发现该卷

烟纸替换产品在烟气成分和感官品质上造成的变化不显著，检测数据基本都在允许误差范

围以内。说明可以直接替换现有卷烟纸，而不需要其它设计参数的随调。

[0022] 5、具体卷烟纸制备过程中，本发明针对醋酸钙的加入调整了制备过程，本发明在

抄纸工艺流程后，先进行第一次干燥，再浸涂醋酸钙；完成浸涂醋酸钙后进行第二次干燥，

然后再进行施胶工艺，施胶工艺过程中喷涂助燃剂。也就是说，浸涂醋酸钙前后均进行干燥

过程，关键的是，完成浸涂醋酸钙后，再进行施胶工艺前，先进行第二次干燥，原因在于：施

胶过程中会喷涂柠檬酸盐等助燃剂，而如果浸涂醋酸钙后不进行干燥，直接施胶，会有醋酸
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钙和施胶过程中喷涂的柠檬酸盐等助燃剂发生水解沉淀的风险，导致柠檬酸盐等助燃剂量

下降，而柠檬酸盐等助燃剂是卷烟纸中必不可少的，也是使用该卷烟纸的卷烟满足阴燃状

态标准的必要条件。因此，为了防止直接将醋酸钙和柠檬酸盐或其它常用助燃剂混用时发

生水解沉淀的风险，本发明在完成浸涂醋酸钙后，再进行施胶工艺前，先进行第二次干燥。

附图说明

[0023] 图1是本发明的可改善卷烟灰柱白度的卷烟纸的生产工艺流程示意图。

具体实施方式

[0024] 以下通过具体实施方式对本发明作进一步的详细说明，但不应将此理解为本发明

的范围仅限于以下实例。在不脱离本发明上述方法思想的情况下，根据本领域普通技术知

识和惯用手段做出的各种替换和变更，均应包含在本发明的范围内。

[0025] 整个该卷烟纸制造工艺流程如附图1所示。

[0026] 另外，本实施例中卷烟灰柱白度、焦油释放量的计算均是采用，烟草领域常规的计

算方法。

[0027] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的5％；最终生产出的卷烟纸为32g/m2、70CU。

[0028] 替换常规32g/m2、70CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0029] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 128.1 6.2 11.0

2# 146.7 3.6 11.0

[0030] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。

[0031] 实施例2

[0032] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的30％；最终生产出的卷烟纸为30g/m2、60CU。

[0033] 替换常规30g/m2、60CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0034] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 129.2 6.0 10.0

2# 146.9 4.1 10.0

[0035] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。

[0036] 实施例3

[0037] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的20％；最终生产出的卷烟纸为38g/m2、50CU。
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[0038] 替换常规38g/m2、50CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0039] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 136.2 5.2 11.0

2# 149.3 3.4 11.0

[0040] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。

[0041] 实施例4

[0042] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的15％；最终生产出的卷烟纸为28g/m2、70CU。

[0043] 替换常规28g/m2、70CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0044] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 108.1 8.0 10.0

2# 132.1 5.2 10.0

[0045] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。

[0046] 实施例5

[0047] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的10％；最终生产出的卷烟纸为32g/m2、50CU。

[0048] 替换常规32g/m2、50CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0049] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 126.3 6.1 11.0

2# 143.5 4.6 11.0

[0050] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。

[0051] 实施例6

[0052] 在如附图1所示的卷烟纸制造流程中，在醋酸钙浸涂过程中加入的醋酸钙的量为

碳酸钙和醋酸钙总质量的15％；最终生产出的卷烟纸为36g/m2、50CU。

[0053] 替换常规36g/m2、50CU的卷烟纸产品制成卷烟(2#)，并与原卷烟(1#)进行对比，结

果如下：

[0054] 样品编号 灰柱白度 凝灰指数 焦油释放量(mg)

1# 132.4 6.7 11.0

2# 148.6 4.9 11.0
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[0055] 从上表中可以看出，对比原卷烟样品，采用该方法生产的同标准卷烟纸(克重和透

气度)，其灰柱白度和凝灰指数均显著改善，且烟气释放量基本不变。经感官评价，两只卷烟

的烟气感官品质无显著差异，可以直接替换使用。
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