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@ Resumen:

Sistema de fabricacion de calzado mediante cosido en
forma de cruceta, caracterizado porque se compone de
dos piezas de corte en piel unidas entre si mediante cosi-
do de una tira formando una cruceta, que dota al calzado
de una mayor flexibilidad, transpiracion y efecto ornamen-
tal.
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DESCRIPCION

Sistema de fabricacion de calzado mediante cosi-
do en forma de cruceta.
Objeto de la invencion

La presente memoria descriptiva se refiere a una
Patente de Invencion relativa a un sistema de fabrica-
cién de calzado mediante cosido en forma de cruce-
ta, cuya evidente finalidad consiste en proporcionar al
calzado una mayor flexibilidad durante el movimiento
del pie, y sin necesidad de planta de montado con el
consiguiente ahorro y la obtencién de una mayor fle-
xibilidad y transpiracién en el calzado y mds rapidez
en el proceso de fabricacion.

Campo de la invenciéon

Esta invencion tiene su aplicacién dentro de la in-
dustria de fabricacion de calzados.
Antecedentes de la invencién

Actualmente, la fabricacion del calzado uniendo
el corte a la plantilla, se realiza bien mediante cosido
o mediante pegado, si bien la presentacién propia de
un acabado con cosido manual, es muy superior a la
resultante de un acabado por pegado.

Obviamente el cosido manual presenta una serie
de inconvenientes, tanto funcionales, como en rela-
cidn al coste, y al tiempo necesario para la fabricacién
de un zapato, puesto que la utilizacién de una u otra
técnica afecta a la fase de montado del zapato.

Frente a ello, la invencién que se propone consis-
te en un sistema de fabricacién de calzado median-
te cosido en forma de cruceta, que se caracteriza por
aminorar los problemas derivados de la técnica de co-
sido manual, mediante la eliminacién de la planta de
montado.

En efecto, mediante este sistema de fabricacion se
emplean dos piezas de corte en piel, de modo que una
de ellas constituye la planta del calzado, lo que permi-
te suprimir la fase de montado en planta, obteniendo
una mayor flexibilidad y transpiracién en el calzado,
al tiempo que otorga una configuracién de gran valor
ornamental.

Descripcion de la invencion

El sistema de fabricacién de calzado mediante co-
sido en forma de cruceta que la presente invencion
propone, se configura a partir de:

- dos piezas de corte en piel unidas por una
tira de cosido en forma de cruceta.

- la plantilla del zapato.
- punteray talén.

La pieza de corte superior constituye la pieza prin-
cipal que determina el empeine, enfranque y emboca-
dura, y presenta un perforado perimetral, que es doble
en la parte correspondiente a la puntera y talon.

La pieza de corte inferior constituye la planta del
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calzado, y dispone de un perforado perimetral coin-
cidente con el del corte superior, siendo doble tinica-
mente en el taldn.

Ambos cortes se unen por cosido mediante una ti-
ra en forma de cruceta, con, excepcién de la puntera
y el talén donde cambia el pasado, en la puntera por
razones de disefio, y en el talén debido a exigencias
técnicas de la fabricacion y para evitar la vision del
contrafuerte.

El calzado asi conformado presenta una flexibi-
lidad muy superior, permite la transpiracién del pie
merced a los orificios o perforaciones para el cosido,
y el pie estd en contacto con la piel que conforma la
plantilla (corte inferior) en lugar de con una pieza sin-
tética como es usual.

El conjunto asi montado, no necesita planta de
montado, y se une a la mediante cosido manual.

No obstante, y teniendo en cuenta el efecto orna-
mental que el tipo de cosido de cruceta produce, es
posible emplear el pasado en cruceta como adorno, no
como sistema de fabricacion, obteniendo igual efecto
visual sin las ventajas funcionales antes descritas.
Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcidon que se estd rea-
lizando, y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sién de las caracteristicas del invento, se acompafia a
la presente memoria descriptiva, como parte integran-
te de la misma, 2 juegos de planos, en los que con
cardcter ilustrativo, y no limitativo, se ha representa-
do lo siguiente:

La figura nimero 1.- muestra una vista en plan-
ta de ambos cortes, superior e inferior, en los que se
aprecia las perforaciones de que disponen.

La figura nimero 2.- muestra una vista en alzado
del cosido en forma de cruceta, con excepciéon de la
puntera y el talén.

Realizacion preferente de la invencion

Sobre una pieza de piel se realizan dos cortes, el
inferior (1) que corresponde a la planta del calzado
y el superior (2) que corresponde al corte principal,
practicidndose una perforacion perimetral (3) y (4) que
es doble en la zona de la puntera (5) y el talon (6) del
corte superior (2) y solo en el talén (7) en el corte
inferior (2).

Ambos cortes se unen mediante cosido pasado en
forma de cruceta (8) por medio de una tira (9), sin
necesidad de planta de montado.

La puntera del calzado (10) y el talén (11) se re-
visten de sendos contrafuertes (12) y (13) cosiéndose
mediante pasado sencillo (14).

El conjunto asi conformado se une a la planta por
cosido mediante una tira en forma de cruceta, con ex-
cepcion de la puntera y el talén donde cambia el pasa-
do, en la puntera por razones de disefio, y en el talén
debido a exigencias técnicas de la fabricacién y para
evitar la visién del contrafuerte.



3 ES 2249 071 Bl 4

REIVINDICACIONES

1. Sistema fabricacién de calzado mediante cosido
en forma de cruceta, caracterizado porque se compo-
ne de dos piezas de corte en piel unidas entre si me-
diante cosido de una tira formando una cruceta, que
proporciona mayor flexibilidad, transpiracién y efec-
to ornamental al calzado.

2. Sistema fabricacién de calzado mediante cosi-
do en forma de cruceta, segin la primera reivindica-
cidén, caracterizado porque ambos cortes presentan
unas perforaciones perimetrales, que son dobles en el
corte superior en la zona de la puntera y el talon, y en
el caso del corte inferior son dobles solo en la zona
del talén.

3. Sistema fabricacién de calzado mediante cosido
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en forma de cruceta, segtin la primera reivindicacion,
caracterizado porque el corte inferior constituye a su
vez la planta del calzado que estd en contacto con la
piel.

4. Sistema fabricacion de calzado mediante cosido
en forma de cruceta, segtin la primera reivindicacion,
caracterizado porque el pasado en forma de cruceta
cambia a pasado sencillo en la puntera y el tal6n.

5. Sistema fabricacién de calzado mediante cosido
en forma de cruceta, segtn la anterior reivindicacion,
caracterizado porque la puntera y el talén presentan
sendos contrafuertes.

6. Sistema fabricacion de calzado mediante cosido
en forma de cruceta, que puede realizarse con una so-
la pieza de corte, realizando el pasado en cruceta con
fines exclusivamente ornamentales.
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