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per aus verdichtetem teilchenférmigen Wasch- und Reini-
gungsmittel, enthaltend Geriststoff(e) und Tensid(e), da-
durch gekennzeichnet, daR die Formkdrper mit einem Poly-
mergemisch beschichtet sind, wobei mindestens 50 Gew.-
% des Polymergemischs ausgewahlt ist aus

a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der
Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,

a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,

a3) Celluloseether;

b) wasserloslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe
der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsaure-Copolymere,

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere,

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere,

b4) Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acryl-
saure-Copolymere,

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)
acrylsaure-Copolymere,

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl
(meth)acrylsdure-Copolymere,

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmetha-
crylat/Alkylmethacrylat-Copolymere,

b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonséauren,

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbons&u-
ren;

und wobei das Gewichtsverhaltnis von unbeschichtetem
Formkdérper zu Beschichtung gréfier als 100 zu 1 ist und
die Beschichtung zusétzlich zu den genannten Polymeren
Polyurethane in Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf
die Beschichtung, enthéalt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der kompakten Formkérper, die wasch- und reinigungs-
aktive Eigenschaften aufweisen. Solche Wasch- und Reinigungsmittelformkérper umfassen beispielsweise
Waschmittelformkdérper flr das Waschen von Textilien, Reinigungsmittelformkérper fir das maschinelle Ge-
schirrspilen oder die Reinigung harter Oberflachen, Bleichmittelformkdrper zum Einsatz in Wasch- oder Ge-
schirrsptlmaschinen, Wasserenthartungsformkoérper oder Fleckensalztabletten. Insbesondere betrifft die Er-
findung Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, die zum Waschen von Textilien in einer Haushaltswaschma-
schine eingesetzt und kurz als Waschmitteltabletten bezeichnet werden.

[0002] Wasch-und Reinigungsmittelformkérper sind im Stand der Technik breit beschrieben und erfreuen sich
beim Verbraucher wegen der einfachen Dosierung zunehmender Beliebtheit. Tablettierte Wasch- und Reini-
gungsmittel haben gegentber pulverférmigen eine Reihe von Vorteilen: Sie sind einfacher zu dosieren und
zu handhaben und haben aufgrund ihrer kompakten Struktur Vorteile bei der Lagerung und beim Transport.
Auch in der Patentliteratur sind Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper folglich umfassend beschrieben. Ein
Problem, das bei der Anwendung von wasch- und reinigungsaktiven Formkdrpern immer wieder auftritt, ist die
zu geringe Zerfalls- und Lésegeschwindigkeit der Formkdrper unter Anwendungsbedingungen. Da hinreichend
stabile, d. h. Form- und bruchbesténdige Formkdrper nur durch verhaltnismaRig hohe Pre3drucke hergestellt
werden kdnnen, kommt es zu einer starken Verdichtung der Formkdrperbestandteile und zu einer daraus fol-
genden verzogerten Desintegration des Formkdrpers in der walirigen Flotte und damit zu einer zu langsa-
men Freisetzung der Aktivsubstanzen im Wasch- bzw. Reinigungsvorgang. Die verzégerte Desintegration der
Formkdorper hat weiterhin den Nachteil, da® sich tbliche Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nicht Gber
die Einspllkammer von Haushaltswaschmaschinen einspllen lassen, da die Tabletten nicht in hinreichend
schneller Zeit in Sekundarpartikel zerfallen, die klein genug sind, um aus Einspilkammer in die Waschtrommel
eingesplilt zu werden. Ein weiteres Problem, das insbesondere bei Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern
auftritt, ist die Friabilitat der Formkorper bzw. deren oftmals unzureichende Stabilitdt gegen Abrieb. So kdnnen
zwar hinreichend bruchstabile, d. h. harte Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper hergestellt werden, oft sind
diese aber den Belastungen bei Verpackung, Transport und Handhabung, d. h. Fall- und Reibebeanspruchun-
gen, nicht ausreichend gewachsen, so da® Kantenbruch- und Abrieberscheinungen das Erscheinungsbild des
Formkdrpers beeintréachtigen oder gar zu einer vélligen Zerstérung der Formkdérperstruktur flhren.

[0003] Zur Uberwindung der Dichotomie zwischen Harte, d. h. Transport- und Handhabungsstabilitat, und
leichtem Zerfall der Formkdérper sind im Stand der Technik viele Lésungsansatze entwickelt worden. Ein ins-
besondere aus der Pharmazie bekannter und auf das Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper
ausgedehnter Ansatz ist die Inkorporation bestimmter Desintegrationshilfsmittel, die den Zutritt von Wasser
erleichtern oder bei Zutritt von Wasser quellen bzw. gasentwickelnd oder in anderer Form desintegrierend wir-
ken. Andere Losungsvorschlage aus der Patentliteratur beschreiben die Verpressung von Vorgemischen be-
stimmter TeilchengréRen, die Trennung einzelner Inhaltsstoffe von bestimmten anderen Inhaltsstoffen sowie
die Beschichtung einzelner Inhaltsstoffe oder des gesamten Formkérpers mit Bindemitteln.

[0004] Die Beschichtung von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern, die auch im deutschen Sprachge-
brauch zunehmend als ,coating” bezeichnet wird, ist Gegenstand einiger Patentanmeldungen.

[0005] So beschreiben die europadischen Patentanmeldungen EP 846 754 A1, EP 846 755 A1 und
EP 846 756 A1 (Procter & Gamble) beschichtete Waschmitteltabletten, die einen ,Kern” aus verdichtetem,
teilchenformigen Wasch- und Reinigungsmittel sowie ein ,coating” umfassen, wobei als Beschichtungsmate-
rialien Dicarbonsauren, insbesondere Adipinsadure eingesetzt werden, die gegebenenfalls weitere Inhaltsstoffe
wie beispielsweise Desintegrationshilfsmittel, enthalten.

[0006] Beschichtete Waschmitteltabletten sind auch Gegenstand der europaischen Patentanmeldung
EP 716 144 A2 (Unilever). Nach den Angaben in dieser Schrift 143t sich die Harte der Tabletten durch ein
,coating” verstérken, ohne dal die Zerfalls- und Lésezeiten beeintrachtigt werden. Als Beschichtungsagenti-
en werden filmbildende Substanzen, insbesondere Copolymere von Acrylsdure und Maleinsaure oder Zucker
genannt.

[0007] Allen genannten Schriften sind nur wenig Angaben zum Aufbringen der Beschichtung zu entnehmen.
Angaben zur Dicke der Coatingschicht fehlen ebenfalls.

[0008] Wahrend nach der Lehre der erstgenannten Schriften weit iber 5 Gew.-% des Gesamtgewichts der
beschichteten Tablette aus Beschichtungsmaterial bestehen, sind es nach der Lehre der letztgenannten Schrift
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immer noch mindestens 1 Gew.-%. Zuséatzlich bendtigen auch die Lésungsanséatze aus dem Stand der Tech-
nik eine Einzelverpackung der Formkérper. Hierbei missen die Formkérper als einzelner Formkérper oder
als Dosiereinheit, die beispielsweise aus zwei Formkdrpern bestehen kann, in Folie verpackt werden, damit
die Tabletten wahrend der Lagerung ihre Eigenschaften weder hinsichtlich der hohen Harte noch hinsichtlich
schneller Zerfallszeiten verlieren. Erst nach dieser Umverpackung einzelner Formkérper kann das gesamte
Paket, das an den Handel ausgeliefert wird, gepackt werden. GB 1 031 831 A, EP 0716 144 A2, GB 989 683 A
und GB 1 013 686 A offenbaren Wasch- und Reinigungsmitteltabletten, die beschichtet werden, wobei Poly-
urethane nicht als Beschichtungsmaterialien offenbart werden. WO 00/06 686 A1 betrifft Wasch- und Reini-
gungsmittelbestandteile, auf die mittels Plasmabeschichtung Beschichtungen aufgebracht werden. Polyure-
thane werden nicht genannt. WO 98/03 620 A1 offenbart die Beschichtung von teilchenférmigen Waschmittel-
bestandteilen, Polyurethane werden nicht offenbart. EP 0 846 756 A1 betrifft Formkérper, die beschichtet wer-
den. Polyurethane werden nicht offenbart. Rompps Chemie Lexikon, 8. Auflage, 1987 offenbart Polyurethan
allgemein als Beschichtungsmaterial.

[0009] Der vorliegenden Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, beschichtete Wasch- und Reinigungsmit-
telformkérper bereitzustellen, bei denen die vorteilhaften Eigenschaften der héheren Harten ohne Beeintrach-
tigung der kurzen Zerfallszeiten mit geringeren Mengen an Beschichtungsagentien erreicht werden, wobei ma-
ximal 1 Gew.-%, vorzugsweise deutlich weniger, des gesamten Formkdrpers vom Beschichtungsmaterial aus-
gemacht werden sollten. Insbesondere sollte die Resistenz der Formkérper gegeniber Fall- und Reibebelas-
tungen gegeniber den bekannten Formkdrpern trotz deutlich verringerten Einsatzes von Beschichtungsma-
terialien weiter verbessert werden. Im Idealfall sollten die beschichteten Formkdrper mit minimiertem Verpa-
ckungsaufwand, d. h. mit einer kostengiinstigeren Einzelverpackung oder sogar ganz ohne Einzelverpackung
an den Handel ausgeliefert werden kdnnen, ohne dal} die Lagerstabilitdt der Formkdrper hierunter leidet. Ein
leicht durchzuflhrendes und universell anwendbares Verfahren zur Herstellung solcher beschichteter Form-
kérper bereitzustellen, war eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung.

[0010] Es wurde nun gefunden, daf} sich bestimmte wasserlésliche Polymere auch in dul3erst geringen Men-
gen zur Beschichtung von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern eignen und diesen vorteilhafte Eigen-
schaften verleihen.

[0011] Gegenstand der Erfindung sind daher Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper aus verdichtetem teil-
chenférmigen Wasch- und Reinigungsmittel, enthaltend Gerlststoff(e), Tensid(e) sowie gegebenenfalls weite-
re Wasch- und Reinigungsmittelbestandteile, die mit einem Polymergemisch beschichtet sind, wobei mindes-
tens 50 Gew.-% des Polymergemischs ausgewahlt ist aus

a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,

a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,

a3) Celluloseether

b) wasserltslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsdure-Copolymere

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure-Copolymere

b4) Alkylacrylamid/Acrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere

b8) Copolymere aus

b8i) ungeséattigten Carbonsauren

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

b8iii) gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren und wobei das Gewichtsverhalt-

nis von unbeschichtetem Formkérper zu Beschichtung gréfier als 100 zu 1 ist und die Beschichtung zu-

satzlich zu den genannten Polymeren Polyurethane in Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Be-

schichtung, enthalt. Wasserldsliche Polymere im Sinne der Erfindung sind solche Polymere, die bei Raum-

temperatur in Wasser zu mehr als 2,5 Gew.-% l6slich sind.

~— — — ' — ~—

[0012] Die erfindungsgeméflen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper sind mit einem Polymergemisch be-
schichtet, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs (und damit mindestens 50% der Beschichtung)
aus bestimmten Polymeren ausgewahlt ist. Dabei besteht die Beschichtung zu mindestens 50% ihres Gewichts
aus wasserldslichen Polymeren aus der Gruppe der nichtionischen und/oder amphoteren, Polymeren. Diese
Polymere werden nachfolgend néher beschrieben.
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[0013] Erfindungsgeman bevorzugte wasserlésliche Polymere sind nichtionisch. Geeignete nichtionogene Po-
lymere sind beispielsweise:
— Polyvinylpyrrolidone, wie sie beispielsweise unter der Bezeichnung Luviskol® (BASF) vertrieben werden.
Polyvinylpyrrolidone sind bevorzugte nichtionische Polymere im Rahmen der Erfindung. Polyvinylpyrrolido-
ne [Poly(1-vinyl-2-pyrrolidinone)], Kurzzeichen PVP, sind Polymere der allg. Formel (1)

CH—CH,

Cre
oo,

die durch radikalische Polymerisation von 1-Vinylpyrrolidon nach Verfahren der Lésungs- oder Suspensi-
onspolymerisation unter Einsatz von Radikalbildnern (Peroxide, Azo-Verbindungen) als Initiatoren herge-
stellt werden. Die ionische Polymerisation des Monomeren liefert nur Produkte mit niedrigen Molmassen.
Handelsubliche Polyvinylpyrrolidone haben Molmassen im Bereich von ca. 2500-750000 g/mol, die Uber
die Angabe der K-Werte charakterisiert werden und — K-Wert-abhangig — Glasiibergangstemperaturen von
130-175° besitzen. Sie werden als weilde, hygroskopische Pulver oder als walirige Losungen angeboten.
Polyvinylpyrrolidone sind gut I6slich in Wasser und einer Vielzahl von organischen Lésungsmitteln (Alko-
hole, Ketone, Eisessig, Chlorkohlenwasserstoffe, Phenole u. a.).

—Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere, wie sie beispielsweise unter dem Warenzeichen Luviskol® (BASF)
vertrieben werden. Luviskol® VA 64 und Luviskol® VA 73, jeweils Vinylpyrrolidon/Vinylacetat-Copolymere,
sind besonders bevorzugte nichtionische Polymere. Die Vinylester-Polymere sind aus Vinylestern zugang-
liche Polymere mit der Gruppierung der Formel (ll)

—CHZ—(|3H—
7
C
O// R 1))

als charakteristischem Grundbaustein der Makromolekdle. Von diesen haben die Vinylacetat-Polymere (R
= CH3) mit Polyvinylacetaten als mit Abstand wichtigsten Vertretern die grote technische Bedeutung. Die
Polymerisation der Vinylester erfolgt radikalisch nach unterschiedlichen Verfahren (Lésungspolymerisati-
on, Suspensionspolymerisation, Emulsionspolymerisation, Substanzpolymerisation.). Copolymere von Vi-
nylacetat mit Vinylpyrrolidon enthalten Monomereinheiten der Formeln (1) und (Il)

— Celluloseether, wie Hydroxypropylcellulose, Hydroxyethylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose, wie
sie beispielsweise unter den Warenzeichen Culminal® und Benecel® (AQUALON) vertrieben werden. Cel-
luloseether lassen sich durch die allgemeine Formel (l1l) beschreiben,

ROCH,

mﬁ

ROCH,
(1ID),

in R fir H oder einen Alkyl-, Alkenyl-, Alkinyl-, Aryl- oder Alkylarylrest steht. In bevorzugten Produkten steht
mindestens ein R in Formel (lll) far -CH,CH,CH,-OH oder -CH,CH,-OH. Celluloseether werden technisch
durch Veretherung von Alkalicellulose (z. B. mit Ethylenoxid) hergestellt. Celluloseether werden charakteri-
siert Uber den durchschnittlichen Substitutionsgrad DS bzw. den molaren Substitutionsgrad MS, die ange-
ben, wieviele Hydroxy-Gruppen einer Anhydroglucose-Einheit der Cellulose mit dem Veretherungsreagens
reagiert haben bzw. wieviel mol des Veretherungsreagens im Durchschnitt an eine Anhydroglucose-Ein-
heit angelagert wurden. Hydroxyethylcellulosen sind ab einem DS von ca. 0,6 bzw. einem MS von ca. 1
wasserldslich. Handelsubliche Hydroxyethyl- bzw. Hydroxypropylcellulosen haben Substitutionsgrade im
Bereich von 0,85-1,35 (DS) bzw. 1,5-3 (MS). Hydroxyethyl- und -propylcellulosen werden als gelblich-
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weilde, geruch- und geschmacklose Pulver in stark unterschiedlichen Polymerisationsgraden vermarktet.
Hydroxyethyl- und -propylcellulosen sind in kaltem und heilem Wasser sowie in einigen (wasserhaltigen)
organischen Lésungsmitteln 16slich, in den meisten (wasserfreien) organischen Losungsmitteln dagegen
unldslich; ihre waRrigen Lésungen sind relativ unempfindlich gegeniiber Anderungen des pH-Werts oder
Elektrolyt-Zusatz.

[0014] Weitere erfindungsgemal geeignete Polymere sind wasserldsliche Amphopolymere. Unter dem Ober-
begriff Ampho-Polymere sind amphotere Polymere, d. h. Polymere, die im Molekil sowohl freie Aminogruppen
als auch freie -COOH- oder SO;H-Gruppen enthalten und zur Ausbildung innerer Salze beféhigt sind, zwitterio-
nische Polymere, die im Molekul quartdre Ammoniumgruppen und -COO™- oder -SO5;™-Gruppen enthalten, und
solche Polymere zusammengefalit, die -COOH- oder SO;H-Gruppen und quartdre Ammoniumgruppen enthal-
ten. Ein Beispiel fir ein erfindungsgeman einsetzbares Amphopolymer ist das unter der Bezeichnung Ampho-
mer® erhaltliche Acrylharz, das ein Copolymer aus tert.-Butylaminoethylmethacrylat, N-(1,1,3,3-Tetramethyl-
butyl)acrylamid sowie zwei oder mehr Monomeren aus der Gruppe Acrylsdure, Methacrylsaure und deren ein-
fachen Estern darstellt. Ebenfalls bevorzugte Amphopolymere setzen sich aus ungesattigten Carbonsauren (z.
B. Acryl- und Methacrylsaure), kationisch derivatisierten ungeséattigten Carbonséuren (z. B. Acrylamidopropyl-
trimethyl-ammoniumchlorid) und gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren zusam-
men, wie beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE 39 29 973 A1 und dem dort zitierten Stand
der Technik zu entnehmen sind. Terpolymere von Acrylsaure, Methylacrylat und Methacrylamidopropyltrimo-
niumchlorid, wie sie unter der Bezeichnung Merquat®2001 N im Handel erhaltlich sind, sind erfindungsgeman
besonders bevorzugte Ampho-Polymere. Weitere geeignete amphotere Polymere sind beispielsweise die un-
ter den Bezeichnungen Amphomer® und Amphomer® LV-71 (DELFT NATIONAL) erhaltlichen Octylacrylamid/
Methylmethacrylat/tert.-Butylaminoethylmethacrylat/2-Hydroxypropylmethacrylat-Copolymere.

[0015] Die erfindungsgemaf beschichteten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper weisen auch bei gerin-
gen Mengen an Beschichtungsmaterial bereits deutlich verbesserte Eigenschaften auf. Es ist im Rahmen der
vorliegenden Erfindung bevorzugt, dal} die Menge an Beschichtungsmaterial weniger als 1 Gew.-%, vorzugs-
weise weniger als 0,5 Gew.-% und insbesondere weniger als 0,25 Gew.-% des Gesamtgewichts des beschich-
teten Formkdrpers ausmacht. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, bei denen das Gewichtsverhaltnis von
unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung gréfier als 100 zu 1, vorzugsweise groRer als 250 zu 1 und
insbesondere grofer als 500 zu 1 ist, sind daher bevorzugte Ausfliihrungsformen der vorliegenden Erfindung.

[0016] Durch die geringen Mengen, in denen die vorstehend genannten Polymere bereits eine hoch belast-
bare und vorteilhafte Beschichtung der vorher verpref3ten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper bewirken,
lassen sich Beschichtungsdicken realisieren, die im Vergleich zu den Abmessungen der Formkdrper klein sind.
In bevorzugten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern betragt die Dicke der Beschichtung auf dem Form-
kérper 0,1 bis 150 pm, vorzugsweise 0,5 bis 100 pm und insbesondere 5 bis 50 pm.

[0017] Um die Beschichtung noch resistenter gegen mechanische Beanspruchung zu machen, werden Po-
lyurethane in die Beschichtung eingearbeitet. Diese verleihen der Beschichtung Elastizitdt und Stabilitét und
kdnnen nach der vorstehend angegebenen Menge an wasserléslichen Polymeren bis zu 50 Gew.-% der Be-
schichtung ausmachen.

[0018] Polyurethane sind wasserunldslich im Sinne der Erfindung, wenn sie bei Raumtemperatur in Wasser
zu weniger als 2,5 Gew.-% I8slich sind.

[0019] Die Polyurethane bestehen aus mindestens zwei verschiedenen Monomertypen,
— einer Verbindung (A) mit mindestens 2 aktiven Wasserstoffatomen pro Molekdl und
— einem Di- oder Polyisocyanat (B).

[0020] Bei den Verbindungen (A) kann es sich beispielsweise um Diole, Triole, Diamine, Triamine, Polyethe-
role und Polyesterole handeln. Dabei werden die Verbindungen mit mehr als 2 aktiven Wasserstoffatomen
Ublicherweise nur in geringen Mengen in Kombination mit einem groRen Uberschul an Verbindungen mit 2
aktiven Wasserstoffatomen eingesetzt.

[0021] Beispiele fur Verbindungen (A) sind Ethylenglykol, 1,2- und 1,3-Propylenglykol, Butylenglykole, Di-,
Tri-, Tetra- und Poly-Ethylen- und -Propylenglykole, Copolymere von niederen Alkylenoxiden wie Ethylenoxid,
Propylenoxid und Butylenoxid, Ethylendiamin, Propylendiamin, 1,4-Diaminobutan, Hexamethylendiamin und
a,w-Diamine auf Basis von langkettigen Alkanen oder Polyalkylenoxiden.
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[0022] Polyurethane, bei denen die Verbindungen (A) Diole, Triole und Polyetherole sind, kdnnen erfindungs-
gemal bevorzugt sein. Insbesondere Polyethylenglykole und Polypropylenglykole mit Molmassen zwischen
200 und 3000, insbesondere zwischen 1600 und 2500, haben sich in einzelnen Féllen als besonders geeignet
erwiesen. Polyesterole werden Ublicherweise durch Modifizierung der Verbindung (A) mit Dicarbonsduren wie
Phthalsdure, Isophthalsaure und Adipinsaure erhalten.

[0023] Als Verbindungen (B) werden Uberwiegend Hexamethylendiisocyanat, 2,4- und 2,6-Toluoldiisocya-
nat, 4,4'-Methylendi(phenylisocyanat) und insbesondere Isophorondiisocyanat eingesetzt. Diese Verbindun-
gen lassen sich durch die allgemeine Formel VIII beschreiben:

0=C=N-R*N=C=0 (VIII),

in der R* flr eine verbindende Gruppierung von Kohlenstoffatomen, beispielsweise eine Methylen-Ethylen-
Propylen-, Butylen, Pentylen-, Hexylen usw. -Gruppe steht. In den vorstehend genannten, technisch am meis-
ten eingesetzten Hexamethylendiisocyanat (HMDI) gilt R* = (CH,)g, in 2,4- bzw. 2,6-Toluoldiisocyanat (TDI)
steht R* fir CgH4-CH,), in 4,4'-Methylendi(phenylisocyanat) (MDI) fir CgH,-CH,-C¢H,) und in Isophorondiiso-
cyanat steht R* fiir den Isophoronrest (3,5,5-Trimethyl-2-cyclohexenon).

[0024] Weiterhin kdnnen die erfindungsgemal verwendeten Polyurethane noch Bausteine wie beispielsweise
Diamine als Kettenverlangerer und Hydroxycarbonsduren enthalten. Dialkylolcarbonsduren wie beispielsweise
Dimethylolpropionsaure sind besonders geeignete Hydroxycarbonsauren. Hinsichtlich der weiteren Bausteine
besteht keine grundsétzliche Beschréankung dahingehend, ob es sich um nichtionische, anionischen oder kat-
ionische Bausteine handelt.

[0025] Bezuglich weiterer Informationen Uber den Aufbau und die Herstellung der Polyurethane wird aus-
dricklich auf die Artikel in den einschlagigen Ubersichtswerken wie Rémpps Chemie-Lexikon und Ullmanns
Enzyklopadie der technischen Chemie Bezug genommen.

[0026] Als in vielen Féllen erfindungsgemal besonders geeignet haben sich Polyurethane erwiesen, die wie
folgt charakterisiert werden kénnen:

— ausschlieBlich aliphatische Gruppen im Molekdil

— keine freien Isocyanatgruppen im Molekdl

— Polyether- und Polyesterpolyurethane

— anionische Gruppen im Molekadl.

[0027] Weiterhin hat es sich als fUr die Herstellung der erfindungsgemalfen beschichteten Wasch- und Rei-
nigungsmittelformkoérper als vorteilhaft erwiesen, wenn die Polyurethane nicht direkt mit den weiteren Kom-
ponenten gemischt, sondern in Form von wafrigen Dispersionen eingebracht wurden. Solche Dispersionen
weisen Ublicherweise einen Feststoffgehalt von ca. 20-50%, insbesondere etwa 35-45%, auf und sind auch
kommerziell erhéltlich.

[0028] Wasch- und Reinigungsmittelformkoérper, bei denen die Beschichtung zuséatzlich zu den genannten
Polymeren Polyurethane in Mengen von 5 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise von 7,5 bis 40 Gew.-% und insbeson-
dere von 10 bis 30 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Beschichtung, enthalt, sind erfindungsgemaf bevorzugt.

[0029] Vorstehend wurden die Bestandteile der Beschichtung der erfindungsgeméfien Formkorper ndher be-
schrieben. Im folgenden werden die Bestandteile der Formkdrper an sich, d. h. der unbeschichteten Form-
kérper, beschrieben. Diese Formkdrper werden nachfolgend zum Teil als ,Basisformkdrper” bezeichnet, um
eine verbale Abgrenzung gegen den Begriff ,Formkoérper” oder , Tablette” fir die erfindungsgemaf beschich-
teten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper zu erreichen, zum Teil wird aber auch der allgemeine Begriff
»Formkorper” verwendet. Da der Gegenstand der vorliegenden Erfindung mit einer Beschichtung versehene
Basisformkorper sind, gelten die nachstehend fir den Basisformkérper gemachten Angaben selbstverstandlich
auch fir erfindungsgemafle Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die die entsprechenden Bedingungen
erfullen, und umgekehrt.

[0030] Die Basisformkorper enthalten als wesentliche Bestandteile Gerlststoff(e) und Tensid(e). In den erfin-
dungsgemalen Basisformkorpern kénnen alle tblicherweise in Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten
Geruststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, organische Cobuilder und — wo
keine 6kologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen — auch die Phosphate.
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[0031] Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi,O,, . 4-H,0,
wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und
bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der eu-
ropaischen Patentanmeldung EP 0 164 514 A1 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der ange-
gebenen Formel sind solche, in denen M fir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere
sind sowohl B- als auch &-Natriumdisilikate Na,Si,O5-yH,O bevorzugt, wobei B-Natriumdisilikat beispielsweise
nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in der internationalen Patentanmeldung WO 91/08171 A1
beschrieben ist.

[0032] Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O:SiO, von 1:2 bis 1:3,3, vorzugs-
weise von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche I6severzégert sind und Sekundarwasch-
eigenschaften aufweisen. Die Léseverzdgerung gegeniber herkdbmmlichen amorphen Natriumsilikaten kann
dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktie-
rung/Verdichtung oder durch Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird
unter dem Begriff "amorph” auch "réntgenamorph” verstanden. Dies heif3t, dal’ die Silikate bei Réntgenbeu-
gungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fir kristalline Substanzen typisch sind, son-
dern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Grad-
einheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Builderei-
genschaften fihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder sogar
scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, dal die Produkte mikrokristalline Bereiche der
Grolke 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm
bevorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Léseverzégerung ge-
genuber den herkdmmlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmel-
dung DE 44 00 024 A1 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate,
compoundierte amorphe Silikate und Ubertrocknete réntgenamorphe Silikate.

[0033] Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugs-
weise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders
bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhéltlich
und im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat
aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem
Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wird und durch die Formel

nNa,0-(1 — N)K,0-AlL,04 (2 - 2,5)Si0,+(3,5 - 5,5)H,0

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geruststoff in einem granularen Compound
eingesetzt, als auch zu einer Art "Abpuderung” der gesamten zu verpressenden Mischung verwendet werden,
wobei Ublicherweise beide Wege zur Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete
Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengréRe von weniger als 10 pm (Volumenverteilung; Memethode: Coulter
Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem
Wasser.

[0034] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen
moglich, sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Unter der
Vielzahl der kommerziell erhaltlichen Phosphate haben die Alkalimetallphosphate unter besonderer Bevorzu-
gung von Pentanatrium- bzw. Pentakaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat) in der Wasch-
und Reinigungsmittel-Industrie die grofite Bedeutung.

[0035] Alkalimetallphosphate ist dabei die summarische Bezeichnung fir die Alkalimetall(insbesondere Natri-
um- und Kalium-)-Salze der verschiedenen Phosphorsduren, bei denen man Metaphosphorsauren (HPO;),
und Orthophosphorséure H;PO, neben héhermolekularen Vertretern unterscheiden kann. Die Phosphate ver-
einen dabei mehrere Vorteile in sich: Sie wirken als Alkalitrédger, verhindern Kalkbeldge auf Maschinenteilen
bzw. Kalkinkrustationen in Geweben und tragen Uberdies zur Reinigungsleistung bei.

[0036] Natriumdihydrogenphosphat, NaH,PO,, existiert als Dihydrat (Dichte 1,91 gcm=, Schmelzpunkt 60°)
und als Monohydrat (Dichte 2,04 gcm™3). Beide Salze sind weile, in Wasser sehr leicht I6sliche Pulver, die
beim Erhitzen das Kristallwasser verlieren und bei 200°C in das schwach saure Diphosphat (Dinatriumhydro-
gendiphosphat, Na,H,P20;), bei hdherer Temperatur in Natiumtrimetaphosphat (Na;P;0g) und Maddrellsches
Salz (siehe unten), Ubergehen. NaH,PQO, reagiert sauer; es entsteht, wenn Phosphorséure mit Natronlauge auf
einen pH-Wert von 4,5 eingestellt und die Maische verspriht wird. Kaliumdihydrogenphosphat (priméares oder
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einbasiges Kaliumphosphat, Kaliumbiphosphat, KDP), KH,PQ,, ist ein weilles Salz der Dichte 2,33 gcm=3, hat
einen Schmelzpunkt 253° [Zersetzung unter Bildung von Kaliumpolyphosphat (KPO3),] und ist leicht 16slich
in Wasser.

[0037] Dinatriumhydrogenphosphat (sekundéares Natriumphosphat), Na,HPO,, ist ein farbloses, sehr leicht
wasserlosliches kristallines Salz. Es existiert wasserfrei und mit 2 Mol. (Dichte 2,066 gcm=, Wasserverlust bei
95°), 7 Mol. (Dichte 1,68 gcm™, Schmelzpunkt 48° unter Verlust von 5 H,0) und 12 Mol. Wasser (Dichte 1,52
gcm3, Schmelzpunkt 35° unter Verlust von 5 H,0), wird bei 100° wasserfrei und geht bei starkerem Erhitzen
in das Diphosphat Na,P,0; uber. Dinatriumhydrogenphosphat wird durch Neutralisation von Phosphorsaure
mit Sodalésung unter Verwendung von Phenolphthalein als Indikator hergestellt. Dikaliumhydrogenphosphat
(sekundares od. zweibasiges Kaliumphosphat), K,HPO,, ist ein amorphes, weilles Salz, das in Wasser leicht
[8slich ist.

[0038] Trinatriumphosphat, tertidres Natriumphosphat, Na;PO,, sind farblose Kristalle, die als Dodecahydrat
eine Dichte von 1,62 gcm™ und einen Schmelzpunkt von 73-76°C (Zersetzung), als Decahydrat (entsprechend
19-20% P,0s5) einen Schmelzpunkt von 100°C und in wasserfreier Form (entsprechend 39-40% P,0s) eine
Dichte von 2,536 gcm™ aufweisen. Trinatriumphosphat ist in Wasser unter alkalischer Reaktion leicht l6slich
und wird durch Eindampfen einer Lésung aus genau 1 Mol Dinatriumphosphat und 1 Mol NaOH hergestellt.
Trikaliumphosphat (tertidres oder dreibasiges Kaliumphosphat), K;PO,, ist ein weilles, zerflieRliches, kdrniges
Pulver der Dichte 2,56 gcm™, hat einen Schmelzpunkt von 1340° und ist in Wasser mit alkalischer Reaktion
leicht I6slich. Es entsteht z. B. beim Erhitzen von Thomasschlacke mit Kohle und Kaliumsulfat. Trotz des ho-
heren Preises werden in der Reinigungsmittel-Industrie die leichter 16slichen, daher hochwirksamen, Kalium-
phosphate gegeniiber entsprechenden Natrium-Verbindungen vielfach bevorzugt.

[0039] Tetranatriumdiphosphat (Natriumpyrophosphat), Na,P,05, existiert in wasserfreier Form (Dichte 2,534
gcm, Schmelzpunkt 988°, auch 880° angegeben) und als Decahydrat (Dichte 1,815-1,836 gcm™, Schmelz-
punkt 94° unter Wasserverlust). Bei Substanzen sind farblose, in Wasser mit alkalischer Reaktion Isliche Kris-
talle. Na,P,0; entsteht beim Erhitzen von Dinatriumphosphat auf > 200° oder indem man Phosphors&ure mit
Soda im stéchiometrischem Verhaltnis umsetzt und die Lésung durch Versprihen entwassert. Das Decahydrat
komplexiert Schwermetall-Salze und Hartebildner und verringert daher die Harte des Wassers. Kaliumdiphos-
phat (Kaliumpyrophosphat), K,P,0-, existiert in Form des Trihydrats und stellt ein farbloses, hygroskopisches
Pulver mit der Dichte 2,33 gcm™ dar, das in Wasser loslich ist, wobei der pH-Wert der 1%igen Losung bei
25° 10,4 betragt.

[0040] Durch Kondensation des NaH,PO, bzw. des KH,PO, entstehen héhermol. Natrium- und Kaliumphos-
phate, bei denen man cyclische Vertreter, die Natrium- bzw. Kaliummetaphosphate und kettenférmige Typen,
die Natrium- bzw. Kaliumpolyphosphate, unterscheiden kann. Insbesondere fiir letztere sind eine Vielzahl von
Bezeichnungen in Gebrauch: Schmelz- oder Glihphosphate, Grahamsches Salz, Kurrolsches und Maddrell-
sches Salz. Alle héheren Natrium- und Kaliumphosphate werden gemeinsam als kondensierte Phosphate be-
zeichnet.

[0041] Das technisch wichtige Pentanatriumtriphosphat, NasP3;0,, (Natriumtripolyphosphat), ist ein wasser-
frei oder mit 6 H,O kristallisierendes, nicht hygroskopisches, weilles, wasserldsliches Salz der allgemeinen
Formel NaO-[P(O)(ONa)-0],-Na mit n = 3. In 100 g Wasser |6sen sich bei Zimmertemperatur etwa 17 g, bei
60° ca. 20 g, bei 100° rund 32 g des kristallwasserfreien Salzes; nach zweistliindigem Erhitzen der Lésung
auf 100° entstehen durch Hydrolyse etwa 8% Orthophosphat und 15% Diphosphat. Bei der Herstellung von
Pentanatriumtriphosphat wird Phosphorsaure mit Sodalésung oder Natronlauge im stéchiometrischen Verhalt-
nis zur Reaktion gebracht und die Lsg. durch Verspriihen entwéssert. Ahnlich wie Grahamsches Salz und
Natriumdiphosphat 16st Pentanatriumtriphosphat viele unlésliche Metall-Verbindungen (auch Kalkseifen usw.).
Pentakaliumtriphosphat, KsP;04, (Kaliumtripolyphosphat), kommt beispielsweise in Form einer 50 Gew.-%-
igen Losung (> 23% P,05, 25% K,0) in den Handel. Die Kaliumpolyphosphate finden in der Wasch- und
Reinigungsmittel-Industrie breite Verwendung. Weiter existieren auch Natriumkaliumtripolyphosphate, welche
ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind. Diese entstehen beispielsweise, wenn man
Natriumtrimetaphosphat mit KOH hydrolysiert:

(NaPOs); + 2KOH - NazK,P;0,, + H,O
[0042] Diese sind erfindungsgemaf genau wie Natriumtripolyphosphat, Kaliumtripolyphosphat oder Mischun-

gen aus diesen beiden einsetzbar; auch Mischungen aus Natriumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripoly-
phosphat oder Mischungen aus Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Gemische aus
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Natriumtripolyphosphat und Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat sind erfindungsgemaf
einsetzbar.

[0043] Als organische Cobuilder kénnen in den Basisformkdrpern insbesondere Polycarboxylate/Polycarbon-
sauren, polymere Polycarboxylate, Asparaginsaure, Polyacetale, Dextrine, weitere organische Cobuilder (sie-
he unten) sowie Phosphonate eingesetzt werden. Diese Stoffklassen werden nachfolgend beschrieben.

[0044] Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetz-
baren Polycarbonsauren, wobei unter Polycarbonsduren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr
als eine Saurefunktion tragen. Beispielsweise sind dies Citronensdure, Adipinsaure, Bernsteinsdure, Glutar-
saure, Apfelsiure, Weinséure, Maleinséure, Fumarséaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessig-
saure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischun-
gen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bern-
steinsaure, Glutarsadure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen.

[0045] Auch die Sauren an sich kénnen eingesetzt werden. Die Sduren besitzen neben ihrer Builderwirkung
typischerweise auch die Eigenschaft einer Sduerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung ei-
nes niedrigeren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Ci-
tronensaure, Bernsteinsdure, Glutarsdure, Adipinsadure, Gluconsdure und beliebige Mischungen aus diesen
Zu nennen.

[0046] Als Builder sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Alkalimetall-
salze der Polyacrylsdure oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekiilmasse
von 500 bis 70000 g/mol.

[0047] Beiden fiir polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser Schrift
um gewichtsmittlere Molmassen M,, der jeweiligen Saureform, die grundsatzlich mittels Gelpermeationschro-
matographie (GPC) bestimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei
gegen einen externen Polyacrylsdure-Standard, der aufgrund seiner strukturellen Verwandtschaft mit den un-
tersuchten Polymeren realistische Molgewichtswerte liefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molge-
wichtsangaben ab, bei denen Polystyrolsulfonsduren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrol-
sulfonsauren gemessenen Molmassen sind in der Regel deutlich héher als die in dieser Schrift angegebenen
Molmassen.

[0048] Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekilmasse von 2000 bis
20000 g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer Gberlegenen Ldslichkeit kbnnen aus dieser Gruppe wiederum die kurz-
kettigen Polyacrylate, die Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000
g/mol, aufweisen, bevorzugt sein.

[0049] Geeignet sind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsaure mit Metha-
crylsdure und der Acrylsdure oder Methacrylsdure mit Maleinséure. Als besonders geeignet haben sich Co-
polymere der Acrylsdure mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-%
Maleinsdure enthalten. Ihre relative Molekiilmasse, bezogen auf freie Suren, betragt im allgemeinen 2000 bis
70000 g/mol, vorzugsweise 20000 bis 50000 g/mol und insbesondere 30000 bis 40000 g/mol.

[0050] Die (co-)polymeren Polycarboxylate kénnen entweder als Pulver oder als wal¥rige Lésung eingesetzt
werden. Der Gehalt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten betragt vorzugsweise 0,5 bis 20 Gew.-%,
insbesondere 3 bis 10 Gew.-%.

[0051] Zur Verbesserung der Wasserl6slichkeit kénnen die Polymere auch Allylsulfonsduren, wie beispiels-
weise Allyloxybenzolsulfonsdure und Methallylsulfonsdure, als Monomer enthalten.

[0052] Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen
Monomereinheiten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsdure sowie
Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsdure und der 2-Alkylallylsul-
fonsdure sowie Zucker-Derivate enthalten.

[0053] Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die in den deutschen Patentanmeldungen

DE 43 03 320 A1 und DE 44 17 734 A1 beschrieben werden und als Monomere vorzugsweise Acrolein und
Acrylsaure/Acrylsauresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen.
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[0054] Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsauren, deren Salze
oder deren Vorldufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsauren bzw. deren Salze
und Derivate, von denen in der deutschen Patentanmeldung DE 195 40 086 A1 offenbart wird, dal} sie neben
Cobuilder-Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen.

[0055] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit
Polyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalten werden
kénnen. Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd so-
wie deren Gemischen und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0056] Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Poly-
mere von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse
kann nach Ublichen, beispielsweise saure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugs-
weise handelt es sich um Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500000 g/mol.
Dabei ist ein Polysaccharid mit einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von
2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebrauchliches Mal} fur die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im
Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, ist. Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem
DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte
Gelbdextrine und WeiRdextrine mit héheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000 g/mol.

[0057] Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte mit
Oxidationsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Car-
bonsaurefunktion zu oxidieren. Derartige oxidierte Dextrine und Verfahren ihrer Herstellung sind beispiels-
weise aus den europaischen Patentanmeldungen EP 0 232 202 A2, EP 0 427 349 A2, EP 0 472 042 A1
und EP 0 542 496 A1 sowie den internationalen Patentanmeldungen WO 92/18542 A1, WO 93/08251 A1,
WO 93/16110 A1, WO 94/28030 A1, WO 95/07303 A1, WO 95/12619 A1 und WO 95/20608 A1 bekannt. Eben-
falls geeignet ist ein oxidiertes Oligosaccharid gemaR der deutschen Patentanmeldung DE 196 00 018 A1. Ein
an Cg4 des Saccharidrings oxidiertes Produkt kann besonders vorteilhaft sein.

[0058] Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat,
sind weitere geeignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N'-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner
Natrium- oder Magnesiumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycer-
indisuccinate und Glycerintrisuccinate. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathal-
tigen Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%.

[0059] Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsauren bzw.
deren Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kdnnen und welche mindestens 4 Kohlen-
stoffatome und mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sduregruppen enthalten. Derartige Co-
builder werden beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO 95/20029 A1 beschrieben.

[0060] Eine weitere Substanzklasse mit Cobuildereigenschaften stellen die Phosphonate dar. Dabei handelt
es sich insbesondere um Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonate. Unter den Hydroxyalkanphosphona-
ten ist das 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat (HEDP) von besonderer Bedeutung als Cobuilder. Es wird vor-
zugsweise als Natriumsalz eingesetzt, wobei das Dinatriumsalz neutral und das Tetranatriumsalz alkalisch
(pH 9) reagiert. Als Aminoalkanphosphonate kommen vorzugsweise Ethylendiamintetramethylenphosphonat
(EDTMP), Diethylentriaminpentamethylenphosphonat (DTPMP) sowie deren héhere Homologe in Frage. Sie
werden vorzugsweise in Form der neutral reagierenden Natriumsalze, z. B. als Hexanatriumsalz der EDTMP
bzw. als Hepta- und Octa-Natriumsalz der DTPMP, eingesetzt. Als Builder wird dabei aus der Klasse der
Phosphonate bevorzugt HEDP verwendet. Die Aminoalkanphosphonate besitzen zudem ein ausgepréagtes
Schwermetallbindevermégen. Dementsprechend kann es, insbesondere wenn die Mittel auch Bleiche enthal-
ten, bevorzugt sein, Aminoalkanphosphonate, insbesondere DTPMP, einzusetzen, oder Mischungen aus den
genannten Phosphonaten zu verwenden.

[0061] Darlber hinaus kénnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen auszu-
bilden, als Cobuilder eingesetzt werden.

[0062] Die Menge an Geruststoff betragt tblicherweise zwischen 10 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen
15 und 60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-%. Die Menge an eingesetzten Buildern ist
abhéngig vom Verwendungszweck, so dal} Bleichmitteltabletten hohere Mengen an Geruststoffen aufweisen
kénnen (beispielsweise zwischen 20 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 25 und 65 Gew.-% und insbe-
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sondere zwischen 30 und 55 Gew.-%), als beispielsweise Waschmitteltabletten (lblicherweise 10 bis 50 Gew.-
%, vorzugsweise 12,5 bis 45 Gew.-% uns insbesondere zwischen 17,5 und 37,5 Gew.-%).

[0063] Bevorzugte Basisformkdrper enthalten weiterhin ein oder mehrere Tensid(e). In den Basisformkdrpern
kénnen anionische, nichtionische, kationische und/oder amphotere Tenside beziehungsweise Mischungen aus
diesen eingesetzt werden. Bevorzugt sind aus anwendungstechnischer Sicht Mischungen aus anionischen
und nichtionischen Tensiden. Der Gesamttensidgehalt der Formkérper liegt bei 5 bis 60 Gew.-%, bezogen auf
das Formkoérpergewicht, wobei Tensidgehalte tber 15 Gew.-% bevorzugt sind.

[0064] Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt.
Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cq_45-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h.
Gemische aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C;,_1g-
Monoolefinen mit end- oder innensténdiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid
und anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet
sind auch Alkansulfonate, die aus C,,_4g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit
anschliellender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofett-
sauren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfett-
sauren geeignet.

[0065] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern
sind die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Ver-
esterung von einem Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3
bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierproduk-
te von gesattigten Fettsduren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure,
Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinséure, Palmitinsdure, Stearinsdure oder Behensaure.

[0066] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsdurehalbester
der C,,-Cs-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder
Stearylalkohol oder der C,,-C,,-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundérer Alkohole dieser Kettenlan-
gen bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen syntheti-
schen, auf petrochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauver-
halten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus wasch-
technischem Interesse sind die C,,-C,o-Alkylsulfate und C,,-C,5-Alkylsulfate sowie C,-C45-Alkylsulfate bevor-
zugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemal den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041
hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN® erhalten werden
kdnnen, sind geeignete Aniontenside.

[0067] Auch die Schwefelsduremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder
verzweigten C;_,,-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cq_44-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid
(EO) oder C,,_4g-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres
hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%,
eingesetzt.

[0068] Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfo-
succinate oder als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfo-
bernsteinsaure mit Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen dar-
stellen. Bevorzugte Sulfosuccinate enthalten Cgq_45-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesonde-
re bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ablei-
tet, die fur sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum
Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenver-
teilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch mdéglich, Alk(en)ylbernsteinsdure mit vorzugsweise
8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen.

[0069] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind geséattig-
te Fettsdureseifen, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsdure, Palmitinsdure, Stearinsaure, hydrierte Eru-
casaure und Behensédure sowie insbesondere aus natlrlichen Fettsduren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talg-
fettsduren, abgeleitete Seifengemische.

[0070] Die anionischen Tenside einschlielllich der Seifen kdnnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Am-
moniumsalze sowie als I6sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vor-

11/27



DE 199 20 118 B4 2016.08.11

zugsweise liegen die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der
Natriumsalze vor.

[0071] Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbeson-
dere primére Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO)
pro Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein
kann bzw. lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoal-
koholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen
Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich
2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehdren beispielsweise
C12.14-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cqy_44-Alkohol mit 7 EO, C,5_15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO,
C45.15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus C,_14-Alkohol mit
3 EO und C,,_15-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar,
die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein kénnen. Bevorzugte Alkoholethoxy-
late weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen
nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hierfur
sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0072] AulRerdem kdnnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO
(G), eingesetzt werden, in der R einen priméren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-
Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und
G das Symbol ist, das flr eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fiir Glucose, steht. Der
Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige
Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4.

[0073] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtio-
nisches Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte,
vorzugsweise ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsdurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4
Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, insbesondere Fettsduremethylester, wie sie beispielsweise in der japani-
schen Patentanmeldung JP 58/217598 A beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internatio-
nalen Patentanmeldung WO 90/13533 A1 beschriebenen Verfahren hergestellt werden.

[0074] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethyla-
minoxid und N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein.
Die Menge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalko-
hole, insbesondere nicht mehr als die Halfte davon.

[0075] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (IX),

Rl
I
R-CO-N-[Z] (IX)

in der RCO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R’ fiir Wasserstoff, einen Alkyl-
oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyal-
kylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsduream-
iden handelt es sich um bekannte Stoffe, die Ublicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden
Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fett-
saure, einem Fettsdurealkylester oder einem Fettsdurechlorid erhalten werden kénnen.

[0076] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehéren auch Verbindungen der Formel (X),
R1.0-R2

|
R-CO-N-[Z] (X)
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in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R’ fiir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R2 fiir
einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8
Kohlenstoffatomen steht, wobei C,_,-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fir einen linearen Polyhy-
droxyalkylrest steht, dessen Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte,
vorzugsweise ethoxylierte oder propoxylierte Derivate dieses Restes.

[0077] [Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielswei-
se Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-
substituierten Verbindungen kdnnen dann beispielsweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung
WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in
die gewiinschten Polyhydroxyfettsdureamide Uberflihrt werden.

[0078] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Basisformkérper bevorzugt, die anionische(s) und nichtio-
nische(s) Tensid(e) enthalten, wobei anwendungstechnische Vorteile aus bestimmten Mengenverhaltnissen,
in denen die einzelnen Tensidklassen eingesetzt werden, resultieren kénnen.

[0079] So sind beispielsweise Basisformkérper besonders bevorzugt, bei denen das Verhaltnis von Anion-
tensid(en) zu Niotensid(en) zwischen 10:1 und 1:10, vorzugsweise zwischen 7,5:1 und 1:5 und insbesondere
zwischen 5:1 und 1:2 betragt. Bevorzugt sind auch Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die anionische(s)
und/oder nichtionische(s) Tensid(e) enthalten und Gesamt-Tensidgehalte oberhalb von 2,5 Gew.-%, vorzugs-
weise oberhalb von 5 Gew.-% und insbesondere oberhalb von 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkor-
pergewicht, aufweisen. Besonders bevorzugt sind Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die Tensid(e), vor-
zugsweise anionische(s) und/oder nichtionische(s) Tensid(e), in Mengen von 5 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise
von 7,5 bis 35 Gew.-%, besonders bevorzugt von 10 bis 30 Gew.-% uns insbesondere von 12,5 bis 25 Gew.-
%, jeweils bezogen auf das Formkdrpergewicht, enthalten.

[0080] Es kann aus anwendungstechnischer Sicht Vorteile haben, wenn bestimmte Tensidklassen in einigen
Phasen der Basisformkorper oder im gesamten Formkdérper, d. h. in allen Phasen, nicht enthalten sind. Eine
weitere wichtige Ausflhrungsform der vorliegenden Erfindung sieht daher vor, dal mindestens eine Phase der
Formkorper frei von nichtionischen Tensiden ist.

[0081] Umgekehrt kann aber auch durch den Gehalt einzelner Phasen oder des gesamten Formkérpers, d. h.
aller Phasen, an bestimmten Tensiden ein positiver Effekt erzielt werden. Das Einbringen der oben beschrie-
benen Alkylpolyglycoside hat sich dabei als vorteilhaft erwiesen, so dal® Basisformkorper bevorzugt sind, in
denen mindestens eine Phase der Formkorper Alkylpolyglycoside enthalt.

[0082] Ahnlich wie bei den nichtionischen Tensiden kénnen auch aus dem Weglassen von anionischen Tensi-
den aus einzelnen oder allen Phasen Basisformkdrper resultieren, die sich fur bestimmte Anwendungsgebiete
besser eignen. Es sind daher im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Wasch- und Reinigungsmittelform-
kérper denkbar, bei denen mindestens eine Phase der Formkdrper frei von anionischen Tensiden ist.

[0083] Um den Zerfall hochverdichteter Formkérper zu erleichtern, ist es moglich, Desintegrationshilfsmittel,
sogenannte Tablettensprengmittel, in diese einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verkiirzen. Unter Tablet-
tensprengmitteln bzw. Zerfallsbeschleunigern werden gemafl Rémpp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und Voigt
"Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie” (6. Auflage, 1987, S. 182—-184) Hilfsstoffe verstanden, die fur
den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magensaft und fiir die Freisetzung der Pharmaka in resor-
bierbarer Form sorgen.

[0084] Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng”mittel bezeichnet werden, vergrof3ern bei
Wasserzutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergré3ert (Quellung), andererseits auch tber
die Freisetzung von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in kleinere Partikel zerfallen 1a/t.
Altbekannte Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensdure-Systeme, wobei auch an-
dere organische Sauren eingesetzt werden kénnen. Quellende Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise
synthetische Polymere wie Polyvinylpyrrolidon (PVP) oder natirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe
wie Cellulose und Starke und ihre Derivate, Alginate oder Casein-Derivate.

[0085] Bevorzugte Basissmittelformkdrper enthalten 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und

insbesondere 4 bis 6 Gew.-% eines oder mehrerer Desintegrationshilfsmittel, jeweils bezogen auf das Form-
kdrpergewicht.
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[0086] Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Desintegrations-
mittel auf Cellulosebasis eingesetzt, so dall bevorzugte Basisformkdrper ein solches Desintegrationsmittel auf
Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6
Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH4¢0s5),, auf und stellt formal
betrachtet ein $-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist.
Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durch-
schnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind
im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus
Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte
aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch
Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht tiber ein Sauerstoffatom ge-
bunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cellulose-De-
rivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether sowie
Aminocellulosen. Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen
an Cellulosederivaten betragt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%,
bezogen auf das Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist.

[0087] Die als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in feinteiliger Form
eingesetzt, sondern vor dem Zumischen zu den zu verpressenden Vorgemischen in eine grobere Form Uber-
fuhrt, beispielsweise granuliert oder kompaktiert. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die Sprengmittel in
granularer oder gegebenenfalls cogranulierter Form enthalten, werden in den deutschen Patentanmeldungen
DE 197 09 991 A1 (Stefan Herzog) und DE 197 10 254 A1 (Henkel) sowie der internationalen Patentanmel-
dung WO 98/40463 A1 (Henkel) beschrieben. Diesen Schriften sind auch nahere Angaben zur Herstellung
granulierter, kompaktierter oder cogranulierter Cellulosesprengmittel zu enthnehmen. Die Teilchengréf3en sol-
cher Desintegrationsmittel liegen zumeist oberhalb 200 ym, vorzugsweise zu mindestens 90 Gew.-% zwischen
300 und 1600 pm und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% zwischen 400 und 1200 pm. Die vorstehend
genannten und in den zitierten Schriften ndher beschriebenen gréberen Desintegrationshilfsmittel auf Cellulo-
sebasis sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt als Desintegrationshilfsmittel einzusetzen und
im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung Arbocel® TF-30-HG von der Firma Rettenmaier erhaltlich.

[0088] Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann
mikrokristalline Cellulose verwendet werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse
von Cellulosen unter solchen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-
Cellulosemasse) der Cellulosen angreifen und vollstdndig auflésen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber
unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggregation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen
Cellulosen liefert die mikrokristallinen Cellulosen, die Primarteilchengréfien von ca. 5 pm aufweisen und bei-
spielsweise zu Granulaten mit einer mittleren Teilchengré3e von 200 ym kompaktierbar sind.

[0089] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkérper enthalten
zusétzlich ein Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis, vor-
zugsweise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugs-
weise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkdrperge-
wicht, wobei bevorzugte Desintegrationshilfsmittel mittlere Teilchengré3en oberhalb von 300 ym, vorzugswei-
se oberhalb von 400 pym und insbesondere oberhalb von 500 pm aufweisen.

[0090] Neben den genannten Bestandteilen Builder, Tensid und Desintegrationshilfsmittel, kdnnen die erfin-
dungsgemalen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper weitere in Wasch- und Reinigungsmittel tbliche In-
haltsstoffe aus der Gruppe der Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Farbstoffe, Duftstoffe, optischen Aufheller, En-
zyme, Schauminhibitoren, Silikondle, Antiredepositionsmittel, Vergrauungsinhibitoren, Farbubertragungsinhi-
bitoren und Korrosionsinhibitoren enthalten.

[0091] Zur Entfaltung der gewlinschten Bleichleistung kénnen die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper der
vorliegenden Erfindung Bleichmittel enthalten. Hierbei haben sich insbesondere die gebrauchlichen Bleichmit-
tel aus der Gruppe Natriumperborat-Monohydrat, Natriumperborat-Tetrahydrat und Natriumpercarbonat be-
wahrt.

[0092] ,Natriumpercarbonat” ist eine in unspezifischer Weise verwendete Bezeichnung fir Natriumcarbonat-
Peroxohydrate, welche streng genommen keine ,,Percarbonate” (also Salze der Perkohlens&ure) sondern Was-
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serstoffperoxid-Addukte an Natriumcarbonat sind. Die Handelsware hat die durchschnittliche Zusammenset-
zung 2Na,C05-3H,0, und ist damit kein Peroxycarbonat. Natriumpercarbonat bildet ein weilRes, wasserlosli-
ches Pulver der Dichte 2,14 gcm, das leicht in Natriumcarbonat und bleichend bzw. oxidierend wirkenden
Sauerstoff zerfallt.

[0093] Natriumcarbonatperoxohydrat wurde erstmals 1899 durch Fallung mit Ethanol aus einer Losung von
Natriumcarbonat in Wasserstoffperoxid erhalten, aber irrtimlich als Peroxycarbonat angesehen. Erst 1909
wurde die Verbindung als Wasserstoffperoxid-Anlagerungsverbindung erkannt, dennoch hat die historische
Bezeichnung ,Natriumpercarbonat” sich in der Praxis durchgesetzt.

[0094] Die industrielle Herstellung von Natriumpercarbonat wird iberwiegend durch Fallung aus walriger L6-
sung (sogenanntes Naliverfahren) hergestellt. Hierbei werden waflrige Losungen von Natriumcarbonat und
Wasserstoffperoxid vereinigt und das Natriumpercarbonat durch Aussalzmittel (iberwiegend Natriumchlorid),
Kristallisierhilfsmittel (beispielsweise Polyphosphate, Polyacrylate) und Stabilisatoren (beispielsweise Mg?*-
lonen) geféllt. Das ausgefillte Salz, das noch 5 bis 12 Gew.-% Mutterlauge enthalt, wird anschlieRend ab-
zentrifugiert und in FlieRbett-Trocknern bei 90°C getrocknet. Das Schittgewicht des Fertigprodukts kann je
nach Herstellungsprozell zwischen 800 und 1200 g/l schwanken. In der Regel wird das Percarbonat durch ein
zusétzliches Coating stabilisiert. Coatingverfahren und Stoffe, die zur Beschichtung eingesetzt werden, sind
in der Patentliteratur breit beschrieben. Grundséatzlich kdnnen erfindungsgemaf alle handelsiblichen Percar-
bonattypen eingesetzt werden, wie sie beispielsweise von den Firmen Solvay Interox, Degussa, Kemira oder
Akzo angeboten werden.

[0095] Bei den eingesetzten Bleichmitteln ist der Gehalt der Formkoérper an diesen Stoffen vom Einsatzzweck
der Formkérper abhangig. Wahrend tbliche Universalwaschmittel in Tablettenform zwischen 5 und 30 Gew.-
%, vorzugsweise zwischen 7,5 und 25 Gew.-% und insbesondere zwischen 12,5 und 22,5 Gew.-% Bleichmittel
enthalten, liegen die Gehalte bei Bleichmittel- oder Bleichboostertabletten zwischen 15 und 50 Gew.-%, vor-
zugsweise zwischen 22,5 und 45 Gew.-% uns insbesondere zwischen 30 und 40 Gew.-%.

[0096] Zusatzlich zu den eingesetzten Bleichmitteln kénnen die erfindungsgemafien Wasch- und Reinigungs-
mittelformkdrper Bleichaktivator(en) enthalten, was im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt ist.
Bleichaktivatoren werden in Wasch- und Reinigungsmittel eingearbeitet, um beim Waschen bei Temperatu-
ren von 60°C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen. Als Bleichaktivatoren kénnen Ver-
bindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsduren mit vorzugsweise 1 bis 10
C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben,
eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl
und/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendia-
mine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-2,
4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-
Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl-
oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaure-
anhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,
5-dihydrofuran.

[0097] Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kdnnen auch sogenannte
Bleichkatalysatoren in die Formkdrper eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichver-
starkende Ubergangsmetallsalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru- oder
Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-hal-
tigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

[0098] Wenn die erfindungsgemalien Formkdrper Bleichaktivatoren enthalten, enthalten sie, jeweils bezogen
auf den gesamten Formkdrper, zwischen 0,5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 20 Gew.-% und
insbesondere zwischen 2 und 15 Gew.-% eines oder mehrerer Bleichaktivatoren oder Bleichkatalysatoren. Je
nach Verwendungszweck der hergestellten Formkdrper kdbnnen diese Mengen variieren. So sind in typischen
Universalwaschmitteltabletten Bleichaktivator-Gehalte zwischen 0,5 und 10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen
2 und 8 Gew.-% und insbesondere zwischen 4 und 6 Gew.-% Ublich, wahrend Bleichmitteltabletten durchaus
héhere Gehalte, beispielsweise zwischen 5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 7,5 und 25 Gew.-% und
insbesondere zwischen 10 und 20 Gew.-% aufweisen kénnen. Der Fachmann ist dabei in seiner Formulie-
rungsfreiheit nicht eingeschrénkt und kann auf diese Weise starker oder schwacher bleichende Waschmittel-
tabletten, Reinigungsmitteltabletten oder Bleichmitteltabletten herstellen, indem er die Gehalte an Bleichakti-
vator und Bleichmittel variiert.
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[0099] Ein besonders bevorzugt verwendeter Bleichaktivator ist das N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin, das
in Wasch- und Reinigungsmitteln breite Verwendung findet. Dementsprechend sind bevorzugte Wasch- und
Reinigungsmittelformkdrper dadurch gekennzeichnet, dal} als Bleichaktivator Tetraacetylethylendiamin in den
oben genannten Mengen eingesetzt wird.

[0100] Neben den genannten Bestandteilen Bleichmittel, Bleichaktivator, Builder, Tensid und Desintegrations-
hilfsmittel, kénnen die erfindungsgeméafien Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper weitere in Wasch- und
Reinigungsmittel Gbliche Inhaltsstoffe aus der Gruppe der Farbstoffe, Duftstoffe, optischen Aufheller, Enzyme,
Schauminhibitoren, Silikondle, Antiredepositionsmittel, Vergrauungsinhibitoren, Farbuibertragungsinhibitoren
und Korrosionsinhibitoren enthalten.

[0101] Um den asthetischen Eindruck der erfindungsgemaflen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper zu
verbessern, kdnnen sie mit geeigneten Farbstoffen eingefarbt werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl
dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen eine hohe Lagerstabilitdt und Unempfindlichkeit ge-
genuber den Ubrigen Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht sowie keine ausgepragte Substantivitat gegen-
Uber Textilfasern, um diese nicht anzuféarben.

[0102] Bevorzugt fur den Einsatz in den erfindungsgeméafRen Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern sind
alle Farbemittel, die im Waschprozel} oxidativ zerstort werden kdnnen sowie Mischungen derselben mit geeig-
neten blauen Farbstoffen, sog. Blautdnern. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen Farbemittel einzusetzen, die in
Wasser oder bei Raumtemperatur in flissigen organischen Substanzen I6slich sind. Geeignet sind beispiels-
weise anionische Farbemittel, z. B. anionische Nitrosofarbstoffe. Ein mdgliches Farbemittel ist beispielsweise
Naphtholgriin (Colour Index (CI) Teil 1: Acid Green 1; Teil 2: 10020), das als Handelsprodukt beispielsweise
als Basacid® Griin 970 von der Fa. BASF, Ludwigshafen, erhaltlich ist, sowie Mischungen dieser mit geeigne-
ten blauen Farbstoffen. Als weitere Farbemittel kommen Pigmosol® Blau 6900 (Cl 74160), Pigmosol® Griin
8730 (ClI 74260), Basonyl® Rot 545 FL (Cl 45170), Sandolan® Rhodamin EB400 (Cl 45100), Basacid® Gelb
094 (CI 47005), Sicovit® Patentblau 85 E 131 (Cl 42051), Acid Blue 183 (CAS 12217-22-0, Cl Acidblue 183),
Pigment Blue 15 (Cl 74160), Supranol® Blau GLW (CAS 12219-32-8, Cl Acidblue 221)), Nylosan® Gelb N-
7GL SGR (CAS 61814-57-1, Cl Acidyellow 218) und/oder Sandolan® Blau (Cl Acid Blue 182, CAS 12219-26-
0) zum Einsatz.

[0103] Bei der Wahl des Farbemittels mufd beachtet werden, dal} die Farbemittel keine zu starke Affinitat ge-
genuber den textilen Oberflachen und hier insbesondere gegentber Kunstfasern aufweisen. Gleichzeitig ist
auch bei der Wahl geeigneter Farbemittel zu berticksichtigen, dal® Farbemittel unterschiedliche Stabilitaten
gegeniber der Oxidation aufweisen. Im allgemeinen gilt, dal® wasserunlésliche Farbemittel gegen Oxidation
stabiler sind als wasserldsliche Farbemittel. Abhangig von der Lslichkeit und damit auch von der Oxidations-
empfindlichkeit variiert die Konzentration des Farbemittels in den Wasch- oder Reinigungsmitteln. Bei gut was-
serloslichen Farbemitteln, z. B. dem oben genannten Basacid® Griin oder dem gleichfalls oben genannten San-
dolan® Blau, werden typischerweise Farbemittel-Konzentrationen im Bereich von einigen 102 bis 102 Gew.-%
gewahlt. Bei den auf Grund ihrer Brillanz insbesondere bevorzugten, allerdings weniger gut wasserléslichen
Pigmentfarbstoffen, z. B. den oben genannten Pigmosol®-Farbstoffen, liegt die geeignete Konzentration des
Farbemittels in Wasch- oder Reinigungsmitteln dagegen typischerweise bei einigen 10~ bis 10 Gew.-%.

[0104] Die Formkérper kdnnen optische Aufheller vom Typ der Derivate der Diaminostilbendisulfonsdure bzw.
deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazi-
nyl-6-amino)stilben-2,2'-disulfonséure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-
Gruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethyl-
aminogruppe tragen. Weiterhin kdnnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein,
z. B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-
Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller kdnnen verwendet wer-
den. Die optischen Aufheller werden in den erfindungsgemaflen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper in
Konzentrationen zwischen 0,01 und 1 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,05 und 0,5 Gew.-% und insbeson-
dere zwischen 0,1 und 0,25 Gew.-%, jeweils bezogen auf den gesamten Formkdrper, eingesetzt.

[0105] Duftstoffe werden den erfindungsgemafien Mitteln zugesetzt, um den &sthetischen Eindruck der Pro-
dukte zu verbessern und dem Verbraucher neben der Leistung des Produkts ein visuell und sensorisch "typi-
sches und unverwechselbares” Produkt zur Verfligung zu stellen. Als Parfiméle bzw. Duftstoffe kdnnen ein-
zelne Riechstoffverbindungen, z. B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Keto-
ne, Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.
B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzylcarbiny-
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lacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohexylpropionat,
Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehy-
den z. B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenal-
dehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z. B. die Jonone, «x-Isomethylionon und Me-
thyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und
Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehdren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt
werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende Duft-
note erzeugen. Solche Parfimdle kdnnen auch natirliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanz-
lichen Quellen zugénglich sind, z. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Eben-
falls geeignet sind Muskateller, Salbeidl, Kamillendl, Nelkendl, Melissenol, Minzél, Zimtblatterdl, Lindenbliten-
6l, Wacholderbeerdl, Vetiverdl, Olibanumdél, Galbanumél und Labdanumél sowie Orangenblitendl, Neroliol,
Orangenschalendl und Sandelholzél. Ublicherweise liegt der Gehalt der erfindungsgeméRen Wasch- und Rei-
nigungsmittelformkdrper an Duftstoffen bis zu 2 Gew.-% der gesamten Formulierung. Die Duftstoffe kdnnen
direkt in die erfindungsgemafien Mittel eingearbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstof-
fe auf Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfims auf der Wasche verstarken und durch eine langsa-
mere Duftfreisetzung fir langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. Als solche Tragermaterialien haben sich
beispielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfim-Komplexe zuséatzlich noch mit weiteren
Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

[0106] Als Enzyme kommen insbesondere solche aus der Klassen der Hydrolasen wie der Proteasen, Es-
terasen, Lipasen bzw. lipolytisch wirkende Enzyme, Amylasen, Cellulasen bzw. andere Glykosylhydrolasen
und Gemische der genannten Enzyme in Frage. Alle diese Hydrolasen tragen in der Wésche zur Entfernung
von Verfleckungen wie protein-, fett- oder starkehaltigen Verfleckungen und Vergrauungen bei. Cellulasen und
andere Glykosylhydrolasen kénnen daruber hinaus durch das Entfernen von Pilling und Mikrofibrillen zur Far-
berhaltung und zur Erhéhung der Weichheit des Textils beitragen. Zur Bleiche bzw. zur Hemmung der Farb-
Ubertragung kénnen auch Oxidoreduktasen eingesetzt werden. Besonders gut geeignet sind aus Bakterien-
stdmmen oder Pilzen wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, Streptomyceus griseus, Coprinus Cinereus
und Humicola insolens sowie aus deren gentechnisch modifizierten Varianten gewonnene enzymatische Wirk-
stoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus len-
tus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase
oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease und Cellulase oder aus Cellula-
se und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder aus Protease, Amylase und Lipase bzw. lipolytisch
wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen und Cellulase, insbesondere
jedoch Protease und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen mit lipolytisch wirkenden Enzymen
von besonderem Interesse. Beispiele fiir derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten Cutinasen.
Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Féllen als geeignet erwiesen. Zu den geeigneten
Amylasen zdhlen insbesondere alpha-Amylasen, Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Als Cellulasen
werden vorzugsweise Cellobiohydrolasen, Endoglucanasen und -Glucosidasen, die auch Cellobiasen genannt
werden, bzw. Mischungen aus diesen eingesetzt. Da sich verschiedene Cellulase-Typen durch ihre CMCase-
und Avicelase-Aktivitdten unterscheiden, kénnen durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewtinschten
Aktivitdten eingestellt werden. Die Enzyme konnen an Tragerstoffe adsorbiert oder in Hullsubstanzen einge-
bettet sein, um sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder
Enzymgranulate kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis etwa 4,5 Gew.-% betragen.

[0107] Zusétzlich kénnen die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper auch Komponenten enthalten, welche
die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt
wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mit einem erfindungs-
gemafen Waschmittel, das diese 6l- und fettldsende Komponente enthélt, gewaschen wurde. Zu den bevor-
zugten 6l- und fettldbsenden Komponenten zahlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Methylcel-
lulose und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und
an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether,
sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure und/oder der Terephthalsdure
bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglykolte-
rephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt
von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsdure- und der Terephthalsdure-Polymere.

[0108] Die erfindungsgemaflen Formkdrper werden in zwei Schritten hergestellt. Im ersten Schritt werden in an

sich bekannter Weise Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper durch Verpressen teilchenférmiger Wasch- und
Reinigungsmittelzusammensetzungen hergestellt, die zweiten Schritt mit der Beschichtung versehen werden.
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[0109] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher ein erstes Verfahren zur Herstellung
von beschichteten Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern durch an sich bekanntes Verpressen einer teil-
chenférmigen Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzung zum Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper
und nachfolgendes Besprihen, wobei das Besprihen Aufspriihen ist, des Formkdrpers mit einer Dispersion,
die eine wassrige Dispersion eines oder mehrerer Polyurethane umfasst, die zuséatzlich eines oder mehrere
Polymere aus den Gruppe der

a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,

a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,

a3) Celluloseether

b) wasserl6slichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

sb1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsdure-Copolymere

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure-Copolymere

b4) Alkylacrylamid/Acrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere

b8) Copolymere aus

b8i) ungeséattigten Carbonsauren

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

b8iii) gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren

enthalt,

wobei die Dispersion, jeweils bezogen auf die Dispersion, 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 15 Gew.-%
und insbesondere 4 bis 10 Gew.-% Polyurethan(e), 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 15 Gew.-% und
insbesondere 4 bis 10 Gew.-% Polymer(e) aus den Gruppen a) bis b), optional bis zu 20 Gew.-%, vorzugsweise
bis zu 10 Gew.-% und insbesondere unter 5 Gew.-% eines oder mehrerer mit Wasser mischbarer Lésungsmittel
sowie als Rest Wasser, enthélt,

wobei das Lésungs- bzw. Dispergiermittel verdampft und eine Beschichtung auf dem Formkdrper zuriickge-
lassen wird,

wobei das Gewichtsverhaltnis von unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung grof3er als 100 zu 1 ist, und
die Beschichtung des Formkérpers ein Polymergemisch, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs
ausgewahlt ist aus Gruppe a) bis b) und zusatzlich zu den genannten Polymeren a) bis b) Polyurethane in
Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Beschichtung, enthalt. Analog zu den Ausfiihrungen zu den
erfindungsgemaflen Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern sind auch beim erfindungsgeméafien Verfahren
die genannten Polymere bevorzugt, so daf} auf die vorstehenden Ausflihrungen verwiesen werden kann.

[0110] Es folgt eine Beschreibung der zwei wesentlichen Verfahrensschritte.

[0111] Die Herstellung der erfindungsgeman spater zu beschichtenden Formkérper erfolgt zunéchst durch das
trockene Vermischen der Bestandteile, die ganz oder teilweise vorgranuliert sein kénnen, und anschlieRendes
Informbringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkdmmliche Verfahren zurtickgegriffen
werden kann. Zur Herstellung der Formkorper wird das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen
zwei Stempeln zu einem festen Komprimat verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung
bezeichnet wird, gliedert sich in vier Abschnitte: Dosierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische
Verformung und AusstofRen.

[0112] Zun&chst wird das Vorgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Fillmenge und damit das Ge-
wicht und die Form des entstehenden Formkérpers durch die Stellung des unteren Stempels und die Form
des Prellwerkzeugs bestimmt werden. Die gleichbleibende Dosierung auch bei hohen Formkérperdurchsatzen
wird vorzugsweise Uber eine volumetrische Dosierung des Vorgemischs erreicht. Im weiteren Verlauf der Ta-
blettierung berthrt der Oberstempel das Vorgemisch und senkt sich weiter in Richtung des Unterstempels ab.
Bei dieser Verdichtung werden die Partikel des Vorgemisches naher aneinander gedriickt, wobei das Hohl-
raumvolumen innerhalb der Fullung zwischen den Stempeln kontinuierlich abnimmt. Ab einer bestimmten Po-
sition des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck auf das Vorgemisch) beginnt die plastische
Verformung, bei der die Partikel zusammenflieRen und es zur Ausbildung des Formkérpers kommt. Je nach
den physikalischen Eigenschaften des Vorgemisches wird auch ein Teil der Vorgemischpartikel zerdrtickt und
es kommt bei noch hdheren Driicken zu einer Sinterung des Vorgemischs. Bei steigender Prel3geschwindig-
keit, also hohen Durchsatzmengen, wird die Phase der elastischen Verformung immer weiter verkirzt, so daf
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die entstehenden Formkdrper mehr oder minder grof3e Hohlrdume aufweisen kénnen. Im letzten Schritt der
Tablettierung wird der fertige Formkérper durch den Unterstempel aus der Matrize herausgedrickt und durch
nachfolgende Transporteinrichtungen wegbeférdert. Zu diesem Zeitpunkt ist lediglich das Gewicht des Form-
kérpers endgliltig festgelegt, da die Preflinge aufgrund physikalischer Prozesse (Riickdehnung, kristallogra-
phische Effekte, Abkihlung etc.) ihre Form und GréRe noch &ndern kénnen. Die Tablettierung erfolgt in han-
delsublichen Tablettenpressen, die prinzipiell mit Einfach- oder Zweifachstempeln ausgeristet sein kénnen.
Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der Unterstempel bewegt
sich wéhrend des Pref3vorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten druckt. Fir
kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder
die Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Um-
laufgeschwindigkeit montiert ist. Die Bewegung dieser PrelRstempel ist mit der Arbeitsweise eines Ublichen
Viertaktmotors vergleichbar. Die Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es kénnen
aber auch mehrere Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen
entsprechend erweitert ist. Die Durchsatze von Exzenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis
maximal 3000 Tabletten pro Stunde.

[0113] Fur groRere Durchsatze wahlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem sogenannten Ma-
trizentisch eine groRere Anzahl von Matrizen kreisformig angeordnet ist. Die Zahl der Matrizen variiert je nach
Modell zwischen 6 und 55, wobei auch gréfiere Matrizen im Handel erhaltlich sind. Jeder Matrize auf dem
Matrizentisch ist ein Ober- und Unterstempel zugeordnet, wobei wiederum der Prel3druck aktiv nur durch den
Ober- bzw. Unterstempel, aber auch durch beide Stempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die
Stempel bewegen sich um eine gemeinsame senkrecht stehende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schie-
nenartiger Kurvenbahnen wahrend des Umlaufs in die Positionen fiir Beflllung, Verdichtung, plastische Ver-
formung und Ausstol gebracht werden. An den Stellen, an denen eine besonders gravierende Anhebung bzw.
Absenkung der Stempel erforderlich ist (Befillen, Verdichten, Ausstol3en), werden diese Kurvenbahnen durch
zusétzliche Niederdruckstiicke, Nierderzugschienen und Aushebebahnen unterstiitzt. Die Befillung der Matri-
ze erfolgt Uber eine starr angeordnete Zufuhreinrichtung, den sogenannten Fllschuh, der mit einem Vorrats-
behalter fir das Vorgemisch verbunden ist. Der PreRdruck auf das Vorgemisch ist Gber die PreRwege fiir Ober-
und Unterstempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau durch das Vorbeirollen der Stempelschaftkép-
fe an verstellbaren Druckrollen geschieht. Rundlaufpressen kénnen zur Erhéhung des Durchsatzes auch mit
zwei Fullschuhen versehen werden, wobei zur Herstellung einer Tablette nur noch ein Halbkreis durchlaufen
werden muld. Zur Herstellung zwei- und mehrschichtiger Formkérper werden mehrere Fullschuhe hintereinan-
der angeordnet, ohne daR die leicht angeprefte erste Schicht vor der weiteren Befullung ausgestol3en wird.
Durch geeignete Prozel¥flihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punkttabletten herstellbar, die einen
zwiebelschalenartigen Aufbau haben, wobei im Falle der Punkttabletten die Oberseite des Kerns bzw. der
Kernschichten nicht Giberdeckt wird und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen sind mit Einfach-
oder Mehrfachwerkzeugen ausrtistbar, so dal beispielsweise ein duferer Kreis mit 50 und ein innerer Kreis
mit 35 Bohrungen gleichzeitig zum Verpressen benutzt werden. Die Durchsatze moderner Rundlauftabletten-
pressen betragen tber eine Million Formkdrper pro Stunde.

[0114] Bei der Tablettierung mit Rundlauferpressen hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Tablettierung mit
moglichst geringen Gewichtschwankungen der Tablette durchzuflihren. Auf diese Weise lassen sich auch die
Harteschwankungen der Tablette reduzieren. Geringe Gewichtschwankungen kdnnen auf folgende Weise er-
zielt werden:

— Verwendung von Kunststoffeinlagen mit geringen Dickentoleranzen

— Geringe Umdrehungszahl des Rotors

— Grolde Fillschuhe

— Abstimmung des Fillschuhfligeldrehzahl auf die Drehzahl des Rotors

— Fullschuh mit konstanter Pulverhéhe

— Entkopplung von Fiillschuh und Pulvervorlage

[0115] Zur Verminderung von Stempelanbackungen bieten sich samtliche aus der Technik bekannte Anti-
haftbeschichtungen an. Besonders vorteilhaft sind Kunststoffbeschichtungen, Kunststoffeinlagen oder Kunst-
stoffstempel. Auch drehende Stempel haben sich als vorteilhaft erwiesen, wobei nach Mdglichkeit Ober- und
Unterstempel drehbar ausgefiihrt sein sollten. Bei drehenden Stempeln kann auf eine Kunststoffeinlage in der
Regel verzichtet werden. Hier sollten die Stempeloberflachen elektropoliert sein.

[0116] Es zeigte sich weiterhin, dald lange Pref3zeiten vorteilhaft sind. Diese kénnen mit Druckschienen, meh-

reren Druckrollen oder geringen Rotordrehzahlen eingestellt werden. Da die Harteschwankungen der Tablet-
te durch die Schwankungen der Prel3kréfte verursacht werden, sollten Systeme angewendet werden, die die
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PreRkraft begrenzen. Hier kbnnen elastische Stempel, pneumatische Kompensatoren oder federnde Elemente
im Kraftweg eingesetzt werden. Auch kann die Druckrolle federnd ausgefihrt werden.

[0117] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignete Tablettiermaschinen sind beispielsweise erhaltlich
bei den Firmen Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fette GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH,
Weil, Horn & Noack Pharmatechnik GmbH, Worms, IMA Verpackungssysteme GmbH Viersen, KILIAN, Kdlin,
KOMAGE, Kell am See, KORSCH Pressen AG, Berlin, sowie Romaco GmbH, Worms. Weitere Anbieter sind
beispielsweise Dr. Herbert Pete, Wien (AU), Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH), BWI Manesty, Liverpool
(GB), I. Holand Ltd., Nottingham (GB), Courtoy N. V., Halle (BE/LU) sowie Mediopharm Kamnik (Sl). Be-
sonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS, D. Ta-
blettierwerkzeuge sind beispielsweise von den Firmen Adams Tablettierwerkzeuge, Dresden, Wilhelm Fett
GmbH, Schwarzenbek, Klaus Hammer, Solingen, Herber % Séhne GmbH, Hamburg, Hofer GmbH, Weil, Horn
& Noack, Pharmatechnik GmbH, Worms, Ritter Pharmatechnik GmbH, Hamburg, Romaco, GmbH, Worms und
Notter Werkzeugbau, Tamm erhaltlich.

[0118] Weitere Anbieter sind z. B. die Senss AG, Reinach (CH) und die Medicopharm, Kamnik (SlI).

[0119] Die Formkdérper kbénnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmter Grol3e gefertigt werden.
Als Raumform kommen praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungen in Betracht, beispielsweise also
die Ausbildung als Tafel, die Stab- bzw. Barrenform, Wrfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit
ebenen Seitenflachen sowie insbesondere zylinderférmige Ausgestaltungen mit kreisférmigem oder ovalem
Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung erfallt dabei die Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten
Zylinderstucken mit einem Verhaltnis von Héhe zu Durchmesser oberhalb 1.

[0120] Die portionierten PreR3linge kdbnnen dabei jeweils als voneinander getrennte Einzelelemente ausgebil-
det sein, die der vorbestimmten Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es
aber méglich, Prelllinge auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem Prelling verbinden,
wobei insbesondere durch vorgegebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Ein-
heiten vorgesehen ist. Fir den Einsatz von Textilwaschmitteln in Maschinen des in Europa ublichen Typs mit
horizontal angeordneter Mechanik kann die Ausbildung der portionierten Prefl3linge als Tabletten, in Zylinder-
oder Quaderform zweckmalig sein, wobei ein Durchmesser/Héhe-Verhaltnis im Bereich von etwa 0,5:2 bis 2:
0,5 bevorzugt ist. Handelsubliche Hydraulikpressen, Exzenterpressen oder Rundlduferpressen sind geeignete
Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger Prel3linge.

[0121] Die Raumform einer anderen Ausfliihrungsform der Formkdrper ist in ihren Dimensionen der Einspdil-
kammer von handelslblichen Haushaltswaschmaschinen angepalfit, so dal3 die Formkérper ohne Dosierhil-
fe direkt in die Einspulkammer eindosiert werden kénnen, wo sie sich wahrend des Einspulvorgangs auflost.
Selbstverstandlich ist aber auch ein Einsatz der Waschmittelformk&rper Gber eine Dosierhilfe problemlos még-
lich und im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt.

[0122] Ein weiterer bevorzugter Formkdrper, der hergestellt werden kann, hat eine platten- oder tafelartige
Struktur mit abwechselnd dicken langen und diinnen kurzen Segmenten, so dal} einzelne Segmente von die-
sem "Riegel” an den Sollbruchstellen, die die kurzen diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die
Maschine eingegeben werden kénnen. Dieses Prinzip des "riegelférmigen” Formkdrperwaschmittels kann auch
in anderen geometrischen Formen, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer
Seiten langsseits miteinander verbunden sind, verwirklicht werden.

[0123] Mdglich ist es aber auch, dafl} die verschiedenen Komponenten nicht zu einer einheitlichen Tablette
verprel3t werden, sondern dal} Formkdrper erhalten werden, die mehrere Schichten, also mindestens zwei
Schichten, aufweisen. Dabei ist es auch méglich, dalk diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Ldse-
geschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kdnnen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der Form-
korper resultieren. Falls beispielsweise Komponenten in den Formkdrpern enthalten sind, die sich wechselsei-
tig negativ beeinflussen, so ist es mdglich, die eine Komponente in der schneller 16slichen Schicht zu integrieren
und die andere Komponente in eine langsamer I6sliche Schicht einzuarbeiten, so dal} die erste Komponente
bereits abreagiert hat, wenn die zweite in L6sung geht. Der Schichtaufbau der Formkérper kann dabei sowohl
stapelartig erfolgen, wobei ein Lésungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanten des Formkoérpers be-
reits dann erfolgt, wenn die &uferen Schichten noch nicht vollstandig geldst sind, es kann aber auch eine voll-
stdndige Umhillung der inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter aufen liegende(n) Schicht(en) erreicht
werden, was zu einer Verhinderung der friihzeitigen Losung von Bestandteilen der inneren Schicht(en) fuhrt.
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[0124] In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht ein Formkdrper aus mindestens
drei Schichten, also zwei duReren und mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in einer der in-
neren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel enthalten ist, wahrend beim stapelférmigen Formkdrper die beiden
Deckschichten und beim hullenférmigen Formkdrper die auflersten Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleich-
mittel sind. Weiterhin ist es auch mdglich, Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivato-
ren und/oder Enzyme raumlich in einem Formkdrper voneinander zu trennen. Derartige mehrschichtige Form-
korper weisen den Vorteil auf, dafd sie nicht nur Uber eine Einspllkammer oder Uber eine Dosiervorrichtung,
welche in die Waschflotte gegeben wird, eingesetzt werden kénnen; vielmehr ist es in solchen Fallen auch
mdglich, den Formkérper im direkten Kontakt zu den Textilien in die Maschine zu geben, ohne daf3 Verfleckun-
gen durch Bleichmittel und dergleichen zu beflrchten waren.

[0125] Neben dem Schichtaufbau kénnen mehrphasige Formkdrper auch in Form von Ringkerntabletten,
Kernmanteltabletten oder sogenannten ,bulleye’-Tabletten hergestellt werden. Eine Ubersicht (iber solche
Ausfihrungsformen mehrphasiger Tabletten ist in der EP 055 100 A1 (Jeyes Group) beschrieben. Diese
Schrift offenbart Toilettenreinigungsmittelbldcke, die einen geformten Kérper aus einer langsam I6slichen Rei-
nigungsmittelzusammensetzung umfassen, in den eine Bleichmitteltablette eingebettet ist. Diese Schrift offen-
bart gleichzeitig die unterschiedlichsten Ausgestaltungsformen mehrphasiger Formkérper von der einfachen
Mehrphasentablette bis hin zu komplizierten mehrschichtigen Systemen mit Einlagen.

[0126] Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper eine hohe Stabilitat auf. Die
Bruchfestigkeit zylinderférmiger Formkérper kann Gber die MeRgréRe der diametralen Bruchbeanspruchung
erfalt werden. Diese ist bestimmbar nach

-2
0 =

[0127] Hierin steht o fiir die diametrale Bruchbeanspruchung (diametral fracture stress, DFS) in Pa, P ist die
Kraftin N, die zu dem auf den Formkoérper ausgetibten Druck fiihrt, der den Bruch des Formkérpers verursacht,
D ist der Formkérperdurchmesser in Meter und t ist die H6he der Formkdorper.

[0128] Bevorzugte Herstellverfahren flir Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper gehen von einem tensidhal-
tigen Granulat aus, das mit weiteren Aufbereitungskomponenten zu einem zu verpressenden teilchenférmigen
Vorgemisch aufbereitet wird. Véllig analog zu den vorstehenden Ausflihrungen Uber bevorzugte Inhaltsstoffe
der erfindungsgemafien Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper ist auch der Einsatz weiterer Inhaltsstoffe auf
deren Herstellung zu Gbertragen. In bevorzugten Verfahren enthalt das teilchenférmige Vorgemisch zusétzlich
tensidhaltige(s) Granulat(e) und weist ein Schittgewicht von mindestens 500 g/, vorzugsweise mindestens
600 g/l und insbesondere mindestens 700 g/l auf.

[0129] In bevorzugten erfindungsgeméafien Verfahren weist das tensidhaltige Granulat TeilchengréRen zwi-
schen 100 und 2000 pm, vorzugsweise zwischen 200 und 1800 pym, besonders bevorzugt zwischen 400 und
1600 pm und insbesondere zwischen 600 und 1400 pm, auf.

[0130] Auch die weiteren Inhaltsstoffe der erfindungsgeméalen Wasch- und Reinigungsmittelformkorper kdn-
nen in das erfindungsgemafe Verfahren eingebracht werden, wozu auf die obenstehenden Ausfiihrungen
verwiesen wird. Bevorzugte Verfahren sind dadurch gekennzeichnet, dal} das teilchenférmige Vorgemisch zu-
satzlich einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Desintegrationshilfsmit-
tel, Enzyme, pH-Stellmittel, Duftstoffe, Parfimtrager, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Schauminhibitoren, Sili-
kondle, Antiredepositionsmittel, optischen Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farblbertragungsinhibitoren und
Korrosionsinhibitoren enthalt.

[0131] Der zweite Schritt des erfindungsgeméafRen Verfahrens umfallt das Aufbringen der Beschichtung. Hier-
zu kann auf gangige Verfahren der Beschichtung von Kérpern zurlickgegriffen werden, insbesondere also das
Eintauchen des Kérpers in oder das Besprihen des Korpers mit eine(r) Schmelze, L6sung oder Dispersion
der genannten Polymere.

[0132] Da das Eintauchen von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern in Schmelzen oder Lésungen bzw.
Dispersionen nur unter hohem technischen Aufwand zu den gewlinschten diinnen Beschichtungen fiihrt, wer-
den im Rahmen der vorliegenden Erfindung Polymerdispersionen auf die Formkérper aufgespriiht, wobei das
Lésungs- bzw. Dispergiermittel verdampft und eine Beschichtung auf dem Formkdrper zuricklalt. Um die
Trocknungszeit zu verkirzen, kdnnen der walrigen Lésung weitere mit Wasser mischbare leichtfliichtige L6-
sungsmittel zugemischt werden. Diese stammen insbesondere aus der Gruppe der Alkohole, wobei Ethanol,
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n-Propanol und iso-Propanol bevorzugt sind. Aus Kostengriinden empfehlen sich besonders Ethanol und iso-
Propanol.

[0133] Die auf die Formkérper aufzusprithende Lésung kann weitere Inhaltsstoffe enthalten, wobei ein Zusatz
von Polyurethanen erfindungswesentlich ist. Werden hierbei wasserunldsliche Polyurethane zugesetzt, so liegt
die aufzusprihende Flissigkeit als Dispersion vor.

[0134] Im Rahmen des ersten erfindungsgemalien Verfahrens wird eine walrige Dispersion eines oder meh-
rere Polyurethane, die zuséatzlich eines oder mehrere geldste Polymere aus den Gruppen a) und b) enthalt,
auf die Formkérper aufgespriht, wobei die Dispersion, jeweils bezogen auf die Dispersion, 1 bis 20 Gew.-%,
vorzugsweise 2 bis 15 Gew.-% und insbesondere 4 bis 10 Gew.-% Polyurethan(e), 1 bis 20 Gew.-%, vorzugs-
weise 2 bis 15 Gew.-% und insbesondere 4 bis 10 Gew.-% Polymer(e) aus den Gruppen a) und b), optional
bis zu 20 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 10 Gew.-% und insbesondere unter 5 Gew.-% eines oder mehrerer
mit Wasser mischbarer Lésungsmittel sowie als Rest Wasser, enthalt.

[0135] Unter waRrigen Dispersionen im Sinne der Erfindung sind solche Dispersionen zu verstehen, deren
aullere Phase Uberwiegend aus Wasser besteht. Die duliere Phase kann dartber hinaus weitere, mit Wasser
mischbare Losungsmittel wie beispielsweise Ethanol und iso-Propanol enthalten; diese weiteren Losungsmittel
sind maximal in Mengen bis zu 20 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, enthalten. Bevorzugt enthalt die
aullere Phase Wasser als einziges Lésungsmittel; eine weitere bevorzugte Ausfliihrungsform enthalt in der
aulleren Phase, bezogen auf das gesamte Mittel, nicht mehr als 5% weiterer Lésungsmittel.

[0136] Das Aufspriihen von walrigen Losungen bzw. Dispersionen kann auf unterschiedliche Arten erfolgen,
die dem Fachmann geldufig sind. Beispielsweise kann die Losung bzw. Dispersion mittels eines Pumpsys-
tems einer Dise zugefuhrt werden, wo die Lésung bzw. Dispersion durch die hohen Scherkréfte fein zerstaubt
wird. Der entstehende Spriihnebel kann dann auf die zu beschichtenden Formkérper gerichtet werden, wel-
che nachfolgend optional unter Zuhilfenahme geeigneter MalRnahmen (beispielsweise Anblasen mit erwarm-
ter Luft) getrocknet werden. Es ist aber auch mdglich, eine Mehrstoffdise zu verwenden und die walrigen
Lésungen bzw. Dispersionen mit Hilfe eines Gasstroms durch die Dise zu vernebeln. Im einfachsten Fall wird
eine Zweistoffdlse eingesetzt und als Tragergas Druckluft verwendet. Um die Dispersion gegebenenfalls vor
Oxidation oder anderen Wechselwirkungen mit dem Tragergas zu schiitzen, kénnen auch andere Tragergase
wie beispielsweise Stickstoff, Edelgase, niedere Alkane oder Ether eingesetzt werden.

[0137] Es ist ebenfalls mdglich, den Gehalt der Dispersion bzw. Lésung an Wasser zu verringern, was die
Trocknungszeiten verkirzt, Wechselwirkungen mit feuchtigkeitsempfindlichen Inhaltsstoffen auf der Formkér-
peroberflache minimiert und die Produktionskosten senkt. Auch hier bieten sich die vorstehend genannten nie-
deren Alkohole als Lésungsmittel an, wobei vollig wasserfreie Lésungsmittelgemische weniger bevorzugt sind,
da bestimmte Mengen an Wasser die Ausbildung einer gleichméaBigen Coating-Schicht beglinstigen. Im Rah-
men eines zweiten erfindungsgeméalen Verfahrens wird daher eine Dispersion von Polyurethanen und eines
oder mehrerer Polymere aus den Gruppen a) bis b) in einem Ldsungsmittel oder L6sungsmittelgemisch aus
der Gruppe Wasser, Ethanol, Propanol, iso-Propanol, n-Heptan und deren Mischungen mit Hilfe von inerten
Treibmitteln aus der Gruppe Stickstoff, Distickstoffoxid, Propan, Butan, Dimethylether und deren Mischungen
auf die Formkdrper aufgespriiht.

[0138] Somit betrifft die vorliegende Erfindung ein zweites Verfahren zur Herstellung von beschichteten
Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern durch an sich bekanntes Verpressen einer teilchenférmigen Wasch-
und Reinigungsmittelzusammensetzung zum Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper und nachfolgendes Be-
sprihen, wobei das Besprihen Aufspriihen ist, des Formkdrpers mit einer Dispersion, die eine Dispersion ei-
nes oder mehrerer Polyurethane umfasst, die zusatzlich eines oder mehrere Polymere aus den Gruppen der

a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,

a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,

a3) Celluloseether;

b) wasserltslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsadure-Copolymere,

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere,

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere,

b4) Alkylacrylamid/Acrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

22/27



DE 199 20 118 B4 2016.08.11

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere,
b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonsauren,

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

enthalt, wobei

die Dispersion eines oder mehrerer Polymere aus den Gruppen a) bis b) in einem Lésungsmittel oder Losungs-
mittelgemisch aus der Gruppe Wasser, Ethanol, Propanol, iso-Propanol, n-Heptan und deren Mischungen mit
Hilfe von inerten Treibmitteln aus der Gruppe Stickstoff, Distickstoffoxid, Propan, Butan, Dimethylether und
deren Mischungen auf die Formkdrper aufgespriht wird, wobei das Lésungs- bzw. Dispergiermittel verdampft
und eine Beschichtung auf dem Formkdrper zuriickgelassen wird,

wobei das Gewichtsverhaltnis von unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung grof3er als 100 zu 1 ist, und
die Beschichtung des Formkérpers ein Polymergemisch, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs
ausgewahlt ist aus Gruppe a) bis b) und zusatzlich zu den genannten Polymeren a) bis b) Polyurethane in
Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Beschichtung vorliegen, enthalt.

[0139] Bei solchen erfindungsgemal bevorzugten Verfahrensvarianten weisen die Dispersionen vorteilhafter-
weise folgende Zusammensetzung auf, wobei sich die Angaben jeweils auf die aufzusprihende Dispersion
beziehen:
i) 30 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 90 Gew.-% und insbesondere 50 bis 85 Gew.-% Ethanol, Propa-
nol, iso-Propanol, n-Heptan oder deren Mischungen,
i) O bis 20, vorzugsweise 1 bis 15 und insbesondere 2 bis 10 Gew.-% Wasser,
iii) 1 bis 50, vorzugsweise 2 bis 25 und insbesondere 3 bis 10 Gew.-% eines oder mehrerer Polymere aus
den Gruppen a) bis b) und
iv) Polyurethan(e), die in der Dispersion bis zu 50 Gew.-% der unter iii) genannten Polymere aus den Grup-
pen a) bis b) ersetzen.

[0140] Polyurethane sind in Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Beschichtung, enthalten. Polyure-
thane und wenn andere Inhaltsstoffe Bestandteil der Beschichtung sein sollen, so kénnen diese die Polymere
aus den Gruppen a) bis b) in der 0. g. Rahmenrezeptur bis zu 50% des genannten Gewichts ersetzen.

[0141] Andere Inhaltsstoffe der aufzuspriihenden Dispersionen kdnnen beispielsweise Farb- oder Duftstoffe
bzw. Pigmente sein. Solche Additive verbessern beispielsweise den visuellen oder olfaktorischen Eindruck der
erfindungsgeman beschichteten Formkérper. Farb- und Duftstoffe wurden vorstehend ausfiihrlich beschrieben.
Als Pigmente kommen beispielsweise Weillpigmente wie Titandioxid oder Zinksulfid, Perlglanzpigmente oder
Farbpigmente in Betracht, wobei letztere in anorganische Pigmente und organische Pigmente aufgeteilt werden
kdénnen. Alle genannten Pigmente werden im Falle ihres Einsatzes vorzugsweise feinteilig, d. h. mit mittleren
Teilchengréfien von 100 um und deutlich darunter, eingesetzt.

[0142] Um die Ausbildung einer gleichmaRigen und méglichst diinnen Beschichtung zu erreichen, ist es bevor-
zugt, die Lésung bzw. Dispersion der Beschichtungsmaterialien méglichst fein zu vernebeln, bevor sie auf den
Formkdrper auftrifft. Erfindungsgemale Verfahren, in denen die betreffende Losung und/oder Dispersion Uber
eine Duse auf die Formkérper aufgebracht wird, wobei die mittlere TrépfchengréfRe im Sprihnebel weniger als
100 pym, vorzugsweise weniger als 50 um und insbesondere weniger als 35 pm, betragt, sind dabei bevorzugt
Auf diese Weise laft sich die vorstehend genannte bevorzugte Dicke der Beschichtung leicht realisieren.

[0143] Ein offenbarter Gegenstand ist die Verwendung von Polymeren oder Polymergemischen zur Beschich-
tung von Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern, wobei das Polymer bzw. mindestens 50 Gew.-% des Po-
lymergemischs ausgewahilt ist aus

a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,

a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,

a3) Celluloseether

b) wasserltslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsdure-Copolymere

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure-Copolymere

b4) Alkylacrylamid/Acrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere
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b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere
b8) Copolymere aus

b8i) ungeséattigten Carbonsauren

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

b8iii) gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren.

[0144] Dieser erfindungsgemalie Einsatz der genannten Polymere flihrt zu beschichteten Formkdérpern mit
vorteilhaften Eigenschaften, wie die nachstehenden Beispiele zeigen. Hinsichtlich bevorzugter Ausfiihrungs-
formen der erfindungsgemaflen Verwendung (Inhaltsstoffe, Zusammensetzung des Vorgemischs, bevorzugte
Polymere etc.) gilt analog das vorstehend fiir das erfindungsgeméafRe Verfahren Gesagte.

Beispiele (nicht erfindungsgeman):

[0145] Zur Herstellung unbeschichterer Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper wurde ein Tensidgranulat
mit weiteren Aufbereitungskomponenten vermischt und auf einer Exzenter-Tablettenpresse zu Formkdrpern
verpref3t. Die Zusammensetzung des Tensidgranulats ist in der folgenden Tabelle 1 angegeben, die Zusam-
mensetzung des zu verpressenden Vorgemischs (und damit die Zusammensetzung der Formkérper) findet
sich in Tabelle 2.

Tabelle 1: Tensidgranulat [Gew.-%]

Co.13-Alkylbenzolsulfonat 18,4
C1,.1g-Fettalkoholsulfat 4,9
C,.15-Fettalkohol mit 7 EO 4,9
Seife 1,6
Natriumcarbonat 18,8
Natriumsilikat 55
Zeolith A (wasserfreie Aktivsubstanz) 31,3
optischer Aufheller 0,3
Na-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat 0,8
Acrylsdure-Maleinsaure-Copolymer 55
Wasser, Salze Rest

Tabelle 2: Vorgemisch [Gew.-%]

Tensidgranulat 62,95
Natriumperborat-Monohydrat 17,00
Tetraacetylethylendiamin 7,30
Schauminhibitor 3,50
Enzyme 1,70
Repel-O-Tex® SRP 4* 1,10
Parfim 0,45
Zeolith A 1,00
Cellulose 5,00

** Terephthalsaure-Ethylenglycol-Poylethylenglycol-Ester (Rhodia, Rhéne-Poulenc)

[0146] Das tablettierfahige Vorgemisch wurde in einer Korsch-Exzenterpresse zu Tabletten (Durchmesser:
44 mm, Hoéhe: 22 mm, Gewicht: 37,5 g) verprelit.
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[0147] Diese Tabletten wurden in drei Serien unterteilt, deren erste Serie unbehandelt als Vergleichsbeispiel
(V) diente, wahrend die zweite Serie (E1) mit einer 20 Gew.-%-igen Lésung eines Polyvinylpyrrolidon/Poly-
vinylacetat-Copolymers in Ethanol/Wasser bedust wurde. Die dritte Serie (E2) wurde mit einer Lésung von
Polyvinylpyrrolidon/Vinylalkohol-Copolymer und Butylaminoethylmethacrylat in Wasser/Isopropanol bedist. In
beiden Fallen E1 und E2 diente Dimethylether als Treibmittel fir die Dispersionen, die auf eine Trépfchengro-
Re von 30 ym zerstaubt wurden. Im Falle des Beispiels E1 wurden 150 mg des Polymers als Coating aufge-
bracht, entsprechend einem Verhéaltnis von unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung von 250 zu 1. Im
erfindungsgemafen Beispiel E2 wurden 100 mg Polymer aufgetragen (entsprechend einem Verhaltnis von
unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung von 375 zu 1) und der Versuch mit lediglich 50 mg Polymer (E2',
entsprechend einem Verhaltnis von unbeschichtetem Formkérper zu Beschichtung von 750 zu 1) wiederholt.

[0148] Je zwei Tabletten aus den drei Serien V, E1 und E2 wurden auf ein Sieb mit 4 mm Maschenweite gelegt
und auf einer Retsch-Siebmaschine bei hochster Amplitude 120 Sekunden lang gertiittelt. Nach diesem Versuch
wurde der Gewichtsverlust der Tabletten ermittelt. Die nachfolgende Tabelle 3 zeigt den Gewichtsverlust der
Formkorper E1, E2 und V, wobei die Werte Mittelwerte aus finf Bestimmungen sind.

[0149] Zur Bestimmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas mit Wasser gelegt (600 ml
Wasser, Temperatur 30°C) und die Zeit bis zum vollstdndigen Tablettenzerfall gemessen. Die experimentellen
Daten der einzelnen Tablettenserien zeigt Tabelle 3:

Tabelle 3: Waschmitteltabletten [physikalische Daten]

Tablette E1 E2 E2' \Y
Gewichtsverlust [Gew.-%] 3,36 4.0 4,3 6,7
Tablettenzerfall [s] 15 14 13 13

[0150] Die Ergebnisse zeigen, dall der Abrieb schon mit duRerst geringen Mengen an Beschichtungsmaterial
deutlich verringert werden kann, ohne die Zerfallszeit zu beeinflussen.

Patentanspriiche

1. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper aus verdichtetem teilchenféormigen Wasch- und Reinigungsmit-
tel, enthaltend GerUststoff(e) und Tensid(e), dadurch gekennzeichnet, dal} die Formkdérper mit einem Poly-
mergemisch beschichtet sind, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs ausgewahlt ist aus
a) wasserloslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der
a1) Polyvinylpyrrolidone,
a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,
a3) Celluloseether;

b) wasserlgslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsaure-Copolymere,

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere,

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere,

b4) Alkylacrylamid/Acrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsaure-Copolymere,

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsaure-Copolymere,

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere,

b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonsauren,

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren;

und wobei das Gewichtsverhaltnis von unbeschichtetem Formkdrper zu Beschichtung gréRer als 100 zu 1 ist
und die Beschichtung zusatzlich zu den genannten Polymeren Polyurethane in Mengen von 5 bis 50 Gew.-
%, bezogen auf die Beschichtung, enthalt.

2. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? das Gewichts-

verhaltnis von unbeschichtetem Formkorper zu Beschichtung grofier als 250 zu 1 und insbesondere groRer
als 500 zu 1 ist.
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3. Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Dicke der Beschichtung auf dem Formkérper 0,1 bis 150 uym, vorzugsweise 0,5 bis 100 pm und ins-
besondere 5 bis 50 pm, betragt.

4. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Beschichtung die Polyurethane in Mengen von 7,5 bis 40 Gew.-% und insbesondere von 10 bis 30
Gew.-%, jeweils bezogen auf die Beschichtung, enthalt.

5. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daR sie zusétzlich ein Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmittel auf Celluloseba-
sis, vorzugsweise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%,
vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkor-
pergewicht, enthalten, wobei bevorzugte Desintegrationshilfsmittel mittlere Teilchengréf3en oberhalb von 300
pm, vorzugsweise oberhalb von 400 pm und insbesondere oberhalb von 500 pm aufweisen.

6. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daf} sie anionische(s) und/oder nichtionische(s) Tensid(e) enthalten und Gesamt-Tensidgehalte oberhalb von
2,5 Gew.-%, vorzugsweise oberhalb von 5 Gew.-% und insbesondere oberhalb von 10 Gew.-%, jeweils bezo-
gen auf das Formkdrpergewicht, aufweisen.

7. Verfahren zur Herstellung von beschichteten Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern nach einem der
Anspriiche 1 bis 6 durch an sich bekanntes Verpressen einer teilchenférmigen Wasch- und Reinigungsmittel-
zusammensetzung zum Wasch- und Reinigungsmittelformkérper und nachfolgendes Besprihen, wobei das
Bespriihen Aufsprihen ist, des Formkoérpers mit einer Dispersion, die eine wassrige Dispersion eines oder
mehrerer Polyurethane umfasst, die zusatzlich eines oder mehrere Polymere aus den Gruppen der
a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der
a1) Polyvinylpyrrolidone,
a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,
a3) Celluloseether;

b) wasserléslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere,

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsdure-Copolymere,

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure-Copolymere,

b4) Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsaure-Copolymere,

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsaure-Copolymere,

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere,

b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonsauren,

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

enthalt,

wobei die Dispersion, jeweils bezogen auf die Dispersion 1 bis 20 Gew.-% Polyurethan(e), 1 bis 20 Gew.-%
Polymer(e) aus den Gruppen a) bis b) enthalt, wobei das Losungs- bzw. Dispergiermittel verdampft und eine
Beschichtung auf dem Formkdrper zuriickgelassen wird,

wobei das Gewichtsverhaltnis von unbeschichtetem Formkérper zu Beschichtung gréer als 100 zu 1 ist, und
die Beschichtung des Formkérpers ein Polymergemisch, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs
ausgewahlt ist aus Gruppe a) bis b) und zusatzlich zu den genannten Polymeren a) bis b) Polyurethane in
Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Beschichtung vorliegen, enthalt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Dispersion bis zu 20 Gew.-% eines oder
mehrerer mit Wasser mischbarer Lésungsmittel sowie als Rest Wasser enthalt.

9. Verfahren zur Herstellung von beschichteten Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern nach einem der
Anspriiche 1 bis 6 durch an sich bekanntes Verpressen einer teilchenférmigen Wasch- und Reinigungsmittel-
zusammensetzung zum Wasch- und Reinigungsmittelformkérper und nachfolgendes Besprihen, wobei das
Besprihen Aufsprihen ist, des Formkérpers mit einer Dispersion, die eine Dispersion eines oder mehrerer
Polyurethane umfasst, die zusatzlich eines oder mehrere Polymere aus den Gruppen der
a) wasserléslichen nichtionischen Polymeren aus der Gruppe der
a1) Polyvinylpyrrolidone,
a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,
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a3) Celluloseether;

b) wasserléslichen amphoteren Polymeren aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere,

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsdure-Copolymere,

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere,

b4) Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere,

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere,

b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonséauren,

b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren

enthalt, wobei

die Dispersion eines oder mehrerer Polymere aus den Gruppen a) bis b) in einem Lésungsmittel oder Losungs-
mittelgemisch aus der Gruppe Wasser, Ethanol, Propanol, iso-Propanol, n-Heptan und deren Mischungen mit
Hilfe von inerten Treibmitteln aus der Gruppe Stickstoff, Distickstoffoxid, Propan, Butan, Dimethylether und
deren Mischungen auf die Formkdrper aufgespriht wird, wobei das Lésungs- bzw. Dispergiermittel verdampft
und eine Beschichtung auf dem Formkérper zuriickgelassen wird, wobei das Gewichtsverhaltnis von unbe-
schichtetem Formkdrper zu Beschichtung gréoRer als 100 zu 1 ist, und die Beschichtung des Formkdrpers ein
Polymergemisch, wobei mindestens 50 Gew.-% des Polymergemischs ausgewahlt ist aus Gruppe a) bis b)
und zusatzlich zu den genannten Polymeren a) bis b) Polyurethane in Mengen von 5 bis 50 Gew.-%, bezogen
auf die Beschichtung vorliegen, enthalt.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf} die Dispersion folgende Zusammensetzung
aufweist:
i) 30 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 90 Gew.-% und insbesondere 50 bis 85 Gew.-% Ethanol, Propanol,
iso-Propanol, n-Heptan oder deren Mischungen,
i) 0 bis 20, vorzugsweise 1 bis 15 und insbesondere 2 bis 10 Gew.-% Wasser,
i) 1 bis 50, vorzugsweise 2 bis 25 und insbesondere 3 bis 10 Gew.-% eines oder mehrerer Polymere aus
den Gruppen a) bis b) und
iv) Polyurethan(e), die in der Dispersion bis zu 50 Gew.-% der unter iii) genannten Polymere aus den Gruppen
a) bis b) ersetzen.

11. Verfahren nach einem der Anspriche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal? die betreffende Disper-
sion Uber eine Dise auf die Formkdrper aufgebracht wird, wobei die mittlere Trépfchengrdfe im Sprihnebel
weniger als 100 pm, vorzugsweise weniger als 50 ym und insbesondere weniger als 35 ym, betragt.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dal} der zu beschichtende
Formkdrper durch Verpressen eines teilchenférmigen Vorgemischs erhalten wird, das tensidhaltige(s) Granulat
(e) enthalt und ein Schiittgewicht von mindestens 500 g/l, vorzugsweise mindestens 600 g/l und insbesondere
mindestens 700 g/l aufweist.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da das tensidhaltige Granulat TeilchengréfRen
zwischen 100 und 2000 pym, vorzugsweise zwischen 200 und 1800 pm, besonders bevorzugt zwischen 400
und 1600 pm und insbesondere zwischen 600 und 1400 pm, aufweist.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dal® das tensidhaltige
Granulat anionische und/oder nichtionische Tenside sowie Geruststoffe enthadlt und Gesamt-Tensidgehalte
von mindestens 10 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 20 Gew.-% und insbesondere mindestens 25 Gew.-
%, aufweist.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dal3 das teilchenférmige
Vorgemisch zusatzlich einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Desinte-
grationshilfsmittel, Enzyme, pH-Stellmittel, Duftstoffe, Parfimtrager, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Schaumin-
hibitoren, Silikondle, Antiredepositionsmittel, optischen Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Farblibertragungs-
inhibitoren und Korrosionsinhibitoren enthalt.

Es folgen keine Zeichnungen
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