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@Resumen:

Procedimiento de fabricacion de un cable de
suministro eléctrico y de transmision de datos y
producto obtenido.

La invencion consiste en la aplicacién sobre una capa
de material aislante una pluralidad de capas o films de
grafeno, por descomposicién de gases tales como
metano, biogas, diéxido de carbono o metanol, a
partir del empleo de un reactor quimico de deposicion
por vapor CVD (Chemical vapor deposition),
disponiéndose en ultimo lugar otra capa de material
aislante, libre de halégenos como envolvente final, de
modo que todo el conjunto se hace pasar a través de
un rodillo térmico de prensado para obtener
finalmente el cable.
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DESCRIPCION

Procedimiento de fabricacién de un cable de suministro eléctrico y de transmision de datos y

producto obtenido

SECTOR DE LA TECNICA

La presente invencion se refiere a un procedimiento para la fabricacion de un cable eléctrico

destinado tanto al suministro eléctrico como a la transmision de datos.

El objeto de la invencidn es proporcionar un cable sumamente versatil con alta capacidad de
transmision de datos y con una estructura que evita su calentamiento y que ademas reduce

sensiblemente su peso.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los actuales cables eléctricos de cobre o aluminio presentan una probleméatica con una

doble vertiente:

Por un lado en la conduccién de la corriente a través de los mismos generan calor, lo que se

traduce en pérdidas energéticas.

Paralelamente, presentan un elevado peso en relacion a su capacidad de transmision de

corriente, lo que también seria deseable mejorar.

EXPLICACION DE LA INVENCION

El cable eléctrico y de transmision de datos que se preconiza resuelve de forma plenamente
satisfactoria la problematica anteriormente expuesta, en base a una solucion sencilla pero

eficaz, reduciendo drasticamente su peso y optimizando el rendimiento energético.

Para ello, el cable de la invencién centra sus caracteristicas en el hecho de que sus hilos

conductores y de transmisién de datos en vez de estar obtenidos en aluminio o en cobre,
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estan obtenidos a base de finas capas de film de grafeno.

De forma mas concreta, el cable se constituye a partir de una pluralidad de films de grafeno
distribuidos en capas, de manera que a partir de un reactor quimico de deposicidn por vapor
CVD (Chemical vapor deposition), sobre una base se deposita el grafeno que procede de la

descomposicién bien sea de metano, biogas, diéxido de carbono o metanol.

Una vez obtenido el grafeno en la base, se procede a traspasar la capa obtenida de grafeno
sobre una capa de material aislante, superponiéndose sobre dicha capa de grafeno tantas
capas como se estimen convenientes, en funcion de la intensidad maxima de corriente
prevista para el cable, disponiéndose en ultimo lugar una capa de material aislante, libre de
halégenos como envolvente final, conjunto que se hace pasar a través de un rodillo térmico
de prensado para obtener asi un cable compacto, ligero y que no se calienta durante su

uso.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcidon que seguidamente se va a realizar y con objeto de ayudar
a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo
preferente de realizacion practica del mismo, se acompafia como parte integrante de dicha
descripcion, un juego de planos en donde con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha

representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista esquematica de la instalacién para la puesta en practica de
un procedimiento de fabricacion de un cable eléctrico y de transmision de datos realizado de

acuerdo con el objeto de la presente invencion.

La figura 2.- Muestra una vista lateral y en explosion de un cable eléctrico y de transmision
de datos en el proceso de obtencién del mismo por prensado mediante rodillo térmico de las

distintas capas y componentes que participan en el mismo.



10

15

20

25

30

ES 2 886 275 Al

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras resefiadas, puede observarse como en el cable de la invencion
participan sendas capas extremas de material aislante (1-1') suministrados a partir de dos
rollos de film de sustrato incorporados en el propio proceso de fabricacion del cable, libre de
hal6genos, entre las que se van depositando una a una capas a base de film de grafeno
(2,2,27,2m 2" 2" 2".), tantas capas como se estime necesario en funcion de las
prestaciones previstas para el cable, capas que, se obtienen de forma independiente a partir
de un reactor quimico de deposicion por vapor por descomposicidn (4), con sus
correspondientes medios de control (5) de entrada de diferentes gases, tal como biogas (6),
argon (7), hidrogeno (8), nitrogeno (9), metano (10), biometano (11) o diéxido de carbono
(12), gases que, a la salida del reactor pueden ser desechados a través de una salida (13),
0 bien reutilizados a través de un circuito de recirculacién (14), en caso de que todavia

puedan ser reaprovechados, siendo éstos impulsados por una bomba de vacio (15).

La instalacién incluira un controlador de entradas de gases de proceso y un controlador de

giro de las bobinas.

De esta forma, se parte de un rollo (16) a partir del que se suministran las capas de aislante
(1-1"), que al hacerse pasar por el reactor sobre una de dichas capas de aislante se van
depositando las capas de film de grafeno obtenidas por la descomposicién de los gases, de
manera que, tras la aplicacion de la dltima capa de film de grafeno (2“), y la complementaria
capa aislante (1) eléctrica, el conjunto se hace pasar a través de un sistema de prensado
(3) mediante rodillo térmico, obteniéndose asi el cable debidamente aislado en un rollo (17),
libre de halégenos y que, como se ha dicho anteriormente presenta un peso sensiblemente

menor que cables convencionales con la misma capacidad, y no se calienta durante su uso.

Los gases descompuestos y a partir de los que se obtiene el grafeno pueden estar
obtenidos a partir de los gases generados en la digestion anaerdbica de residuos organicos,
sin empleo de metales, de modo que el cable puedan considerarse como un producto
ecologico de origen renovable, todo ello con un peso sensiblemente menor que los cables

convencionales de cobre o aluminio.
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REIVINDICACIONES

12.- Procedimiento de fabricacion de un cable de suministro eléctrico y de transmision de
datos, caracterizado porque consiste en la aplicaciébn sobre una capa de material aislante
una pluralidad de capas o films de grafeno, por descomposicion de gases tales como
metano, biogéas, didxido de carbono o metanol, 0 mezcla de éstos, a partir del empleo de un
reactor quimico de deposicion por vapor CVD (Chemical vapor deposition), disponiéndose
en ultimo lugar otra capa de material aislante, libre de halégenos como envolvente final,
haciéndose pasar el conjunto a través de un rodillo térmico de prensado para obtener

finalmente el cable.

22.- Procedimiento de fabricacion de un cable de suministro eléctrico y de transmision de
datos, segun reivindicacion 12, caracterizado porque los gases utilizados en el proceso son

susceptibles de ser recirculados en dicho proceso.

32.- Cable de suministro eléctrico y de transmision de datos, caracterizado porque esta
constituido a partir una pareja de capas extremas de material aislante (1-1") termoselladas,
internamente a las que se establecen una pluralidad capas a base de film de grafeno
(2,2',27,2m2", 2¥, 2"..)) independientes.
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