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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abga-
bevorrichtung fir ein vorzugsweise kosmetisches
Produkt gemaR dem Oberbegriff einer der unabhan-
gigen Anspriche.

[0002] Die Abgabevorrichtung dient vorzugsweise
einer nicht-sprihenden Aus- bzw. Abgabe eines vor-
zugsweise kosmetischen Produkts. Jedoch kann
auch eine sprihende Ausgabe vorgesehen sein.

[0003] Unter dem Begriff "kosmetisches Produkt"
sind in einem engeren Sinn Kosmetika, Haarspray,
Haarlack, ein Deodorant, ein Schaum, insbesondere
Rasierschaum, ein Gel, ein Farbspray, ein Sonnen-
oder Hautpflegemittel o. dgl. oder sonstige kosmeti-
sche Flissigkeiten, Fluide, Pasten, Lotionen, Emulsi-
onen oder dgl. zu verstehen. Vorzugsweise werden in
einem weiteren Sinn aber auch sonstige Kérperpfle-
geprodukte, Reinigungsprodukte, o. dgl., und auch
Suspensionen und Fluide, ggf. auch mit Gasphasen,
umfallt. Weiter kénnen als sonstige Flussigkeiten
und Fluide, beispielsweise Luftverbesserer, und ins-
besondere auch technische Flissigkeiten und Fluide,
wie Rostléser o. dgl., eingesetzt werden. Nachfol-
gend wird jedoch aus Vereinfachungsgriinden und
aufgrund des Nutzungsschwerpunkts oft nur von kos-
metischem Produkt gesprochen. Besonders bevor-
zugt wird die vorschlagsgemafRe Abgabevorrichtung
zur Lagerung und Ausgabe von einem Gel, insbeson-
dere Rasiergel, oder einer Paste, insbesondere
Zahnpasta, o. dgl. verwendet.

[0004] Die EP 0 320 510 B1 offenbart eine Abgabe-
vorrichtung mit einem Ventil, das ein Ventilgehause
aufweist. Das Ventilgehause ist mit einem rohrférmi-
gen Abschnitt mit sich auf entgegengesetzten Seiten
radial erstreckenden Seitenfligeln versehen. An die
Seitenfligel und den rohrférmigen Abschnitt ist ein
beutelartiger, flexibler Innenbehalter durch Warme-
schweillung angeschweil’t. Das Ventil ist von einem
Teller gehalten, der mit einem Aulenbehélter gas-
dicht verbunden ist. Durch Gas im Aulenbehalter
wird ein Druck auf den Innenbehalter ausgetbt, um
ein im Innenbehalter enthaltendes kosmetisches Pro-
dukt ausgeben zu kdénnen. Um eine gute Warme-
schweiflung zu ermdglichen, sind das Ventilgehause
und die Innenwand des Innenbehalters vorzugsweise
aus Polypropylen hergestellt. Problematisch ist das
Diffusionsverhalten. Polypropylen ist ndmlich nicht
diffusionsdicht, insbesondere nicht gegentiber Sau-
erstoff. Dementsprechend kann eine langere Lage-
rung problematisch sein, da durch das Ventilgehduse
hindurch Sauerstoff in einem Ventilraum diffundieren
und insbesondere bei einem kosmetischen Produkt
im Innenbehalter zu unerwiinschten Reaktionen fih-
ren kann. Um diesem unerwlinschten Effekt entge-
genzuwirken, ist eine sehr dickwandige Ausbildung
des Ventilgehauses erforderlich. Dies ist jedoch hin-
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sichtlich der Materialkosten und Baugrofie nachteilig.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine verbesserte Abgabevorrichtung an-
zugeben, die eine gegeniber dem Stand der Technik
vereinfachte und/oder kostenginstigere Herstellung
ermoglicht und/oder die universell — insbesondere
auch mit anderen Materialien — einsetzbar ist.

[0006] Die obige Aufgabe wird durch eine Abgabe-
vorrichtung geman einem der unabhangigen Anspru-
che gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

[0007] Ein erster Aspekt der vorliegenden Erfindung
zeichnet sich dadurch aus, dal® das Ventilgehause ei-
nen zumindest im wesentlichen ebenen und/oder
dinnen und/oder flanschartigen und/oder tellerarti-
gen Verbindungsabschnitt aufweist, mit dem der In-
nenbehalter vorzugsweise ausschliellich ver-
schweildt oder verbunden ist. Alternativ oder zusatz-
lich ist der Innenbehalter nur auf3en mit dem Ventilge-
hause verbunden. Dies gestattet eine optimierte, ins-
besondere vereinfachte und kostenglnstigere Her-
stellung der Abgabevorrichtung, da sich der Innenbe-
halter gegentiber dem Stand der Technik wesentlich
einfacher bzw. besser und definierter mit dem Ventil-
gehduse bzw. dessen Verbindungsabschnitt verbin-
den lalt, besonders bevorzugt durch Ultraschall-
schweilden.

[0008] Insbesondere wird der vorzugsweise zumin-
dest im wesentlichen ebene Verbindungsabschnitt
nur mit einer Flachseite mit einer Auf3enseite des In-
nenbehalters verbunden. Dies vereinfacht die Her-
stellung, da der Innenbehalter nur mit einer Wandung
und nicht mit zwei Wandungen wie beim Stand der
Technik mit dem Ventilgehduse verbunden werden
muf.

[0009] GemalR einem zweiten, auch unabhangig re-
alisierbaren Aspekt der vorliegenden Erfindung ist
am Ventilgehduse mindestens ein SchweiRwulst vor
dem Verschweiflen mit dem Innenbehalter angeord-
net oder gebildet, der beim Verschweillen vom Innen-
behalter iberdeckt wird. Dies ist wiederum einer ein-
fachen und kostenglinstigen Herstellung, insbeson-
dere dem Verschweifen des Innenbehalters mit dem
Ventilgehduse durch Ultraschall, zutraglich.

[0010] GemaR einem weiteren Aspekt der vorlie-
genden Erfindung ist der Innenbehalter mit dem Ven-
tilgehause ultraschallverschweifdt. Des weiteren wird
vorzugsweise Polyethylen oder Polyamid fir das
Ventilgehduse und die innere Schicht des Innenbe-
hélters verwendet. So wird eine vereinfachte und
kostengunstige Herstellung ermdglicht, insbesonde-
re kann das Ventilgehause bei mindestens gleichgu-
ter oder gar besserer Diffusionsdichtigkeit dinner
ausgebildet werden.
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[0011] Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften
und Aspekte der vorliegenden Erfindung ergeben
sich aus den Ansprichen und der folgenden Be-
schreibung einer bevorzugten Ausflihrungsform an-
hand der Zeichnung. Es zeigt:

[0012] Fig.1 einen schematischen Schnitt einer
vorschlagsgemafen Abgabevorrichtung; und

[0013] Fig.2 eine schematische perspektivische
Ansicht eines Ventils der Abgabevorrichtung.

[0014] In den teilweise nicht malistabsgerechten,
nur schematischen Figuren werden flir gleiche oder
ahnliche Teile dieselben Bezugszeichen verwendet,
wobei entsprechende oder vergleichbare Eigen-
schaften und Vorteile erreicht werden, auch wenn
eine wiederholte Beschreibung weggelassen ist.

[0015] Fig. 1 zeigt in einem schematischen Schnitt
eine vorschlagsgemafle Abgabevorrichtung 1 zur
Abgabe eines vorzugsweise kosmetischen Produkts
2 im eingangs erlauterten Sinne. Insbesondere han-
delt es sich bei dem Produkt 2 um Rasiergel, Zahn-
pasta o. dgl.

[0016] Die Abgabevorrichtung 1 weist ein Ventil 3
auf, Uber das das Produkt 2 ausgebbar ist. Das Ventil
3 kann bedarfsweise als Dosierventil 0. dgl. ausgebil-
det sein. Es ist beispielsweise durch Niederdriicken
eines nicht dargestellten, daran angeschlossenen
Abgabekopfes oder auf eine sonstige geeignete Art
und Weise o6ffenbar. Insbesondere ist das Produkt 2
Uber das Ventil 3 bzw. einen daran angeschlossenen
Abgabekopf o. dgl. in flissiger Form, pastéser Form,
als Schaum, als Gel o. dgl. abgebbar.

[0017] Die Abgabevorrichtung 1 weist einen flexib-
len Innenbehalter 4, wie schematisch in Eig. 1 ange-
deutet, auf. Der Innenbehalter 4 ist insbesondere als
Beutel ausgebildet. Vorzugsweise handelt es sich um
einen gefalteten und zugeschweildten Behalter bzw.
Beutel. Jedoch sind auch andere konstruktive Lésun-
gen mdoglich.

[0018] Besonders bevorzugt ist die Wandung des
Innenbehalters 4 folienartig ausgebildet und/oder
durch eine Verbundfolie gebildet. Die Wandung ist
vorzugsweise zumindest weitgehend diffusionsdicht
ausgebildet. Beispielsweise kann die Wandung bzw.
Folie eine Aluminiumschicht, Aluminiumbedampfung
0. dgl. sowie sonstige, insbesondere aus einem Poly-
olefin bestehende Schichten aufweisen.

[0019] Die Abgabevorrichtung 1 weist weiter vor-
zugsweise einen AulRenbehalter 5 auf, der in Fig. 1
lediglich gestrichelt angedeutet ist. Der Innenbehalter
4 ist vorzugsweise zusammen mit dem Ventil 3 in
dem AuRenbehalter 5 aufgenommen. Beim Darstel-
lungsbeispiel ist das Ventil 3 mit einem Teller 6 verse-
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hen oder davon gehalten, der seinerseits mit dem Au-
Renbehalter 5 insbesondere gasdicht verbunden ist.
Besonders bevorzugt bildet der Teller 6 einen dicht-
schlieRenden Deckel oder Verschlul® des Aufienbe-
halters 5.

[0020] Der Teller 6 ist vorzugsweise aus Metall her-
gestellt. Grundsatzlich kann er jedoch auch aus
Kunststoff oder aus jedem sonstigen geeigneten
Werkstoff, insbesondere einem Verbundwerkstoff,
bestehen.

[0021] Das Ventil 3 weist ein Ventilgehause 3a auf,
das mit dem Teller 6 verbunden bzw. von diesem ge-
halten ist. Beim Darstellungsbeispiel weist der Teller
6 eine dem Innenbehalter 4 bzw. Innenraum des Au-
Renbehalters 5 zugewandte Seite 6a — hier eine Un-
terseite, Innenseite, Flachseite bzw. einen Ringbe-
reich — auf, die mit einer vorzugsweise mittigen, nach
aullen ragenden Vertiefung 6b versehen ist.

[0022] Das Ventil 3 bzw. Ventilgehause 3a ist mit ei-
nem Ende in der Vertiefung 6b aufgenommen bzw.
gehalten, insbesondere klemmend, kraftschlissig
oder formschlissig, beispielsweise durch Ein- oder
Anspritzen, Verstemmen, Verschweil3en, Verkleben
0. dgl. Das Ventil 3 bzw. Ventilgehduse 3a endet vor-
zugsweise auslaseitig in der Vertiefung 6b.

[0023] Vorzugsweise ist eine insbesondere ringfor-
mige Dichtung 7 zwischen dem Boden der Vertiefung
6b und der Stirnseite des Ventilgehauses 3a ange-
ordnet, um das Ventilgehduse 3a auRenseitig gegen-
Uber dem Teller 6 abzudichten und so den Auf3enbe-
hélter 5 gasdicht verschlielen zu kénnen. Jedoch
sind auch andere konstruktive Lé6sungen mdglich.

[0024] Der Innenbehalter 4 ist gasdicht mit dem
Ventilgehduse 3 — insbesondere an dem dem Teller 6
abgewandten Endbereich bzw. Einlallende — verbun-
den. Dieser Endbereich bzw. dieses Einlalende ragt
insbesondere in das Innere des AulRenbehalters 5
und insbesondere in den Innenraum des Innenbehal-
ters 4.

[0025] Der Innenbehéalter 4 enthalt das auszuge-
bende, vorzugsweise kosmetische Produkt 2. Um die
Aufnahme des Produkts 2 aus dem Innenbehélter 4
zu erleichtern kann einlaf3seitig an das Ventil 3 eine
optionale Steigleitung 8, insbesondere ein Schlauch
0. dgl., angeschlossen sein. Die Steigleitung 8 ist ins-
besondere in einen oder auf einen vom Ventilgehau-
se 3a gebildeten, einlaBseitigen AnschluRstutzen o.
dgl. gesteckt oder in sonstiger geeigneter Weise mit
dem Ventilgehduse 3a einlalseitig verbunden bzw.
verbindbar.

[0026] Der AuRenbehalter 5 ist mit einem unter
Druck stehenden Gas 9, das in Fig. 1 gepunktet an-
gedeutet ist, befillt. Bei dem Gas 9 handelt es sich
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insbesondere um Luft oder ein sonstiges geeignetes
Druckgas, gegebenenfalls auch Flissiggas o. dgl.

[0027] Der in dem AuBenbehalter 5 herrschende
Gasdruck wirkt aul3enseitig auf den flexiblen Innen-
behalter 4 ein, so da das Produkt 2 bei gedffnetem
Ventil 3 Uber das Ventil 3 und einen sich eventuell an-
schlielenden Ausgabekopf o. dgl. ausgegeben wird.
Bei der Entnahme bzw. Abgabe des Produkts 2 kolla-
biert der Innenbehalter 4.

[0028] Der Innenbehalter 4 ist mit dem Ventilgehau-
se 3a — wie bereits erwahnt — vorzugsweise gasdicht
verbunden, insbesondere verschweifl3t. Besonders
bevorzugt ist der Innenbehalter 4 mit dem Ventilge-
hduse 3a ultraschallverschweif3t. Dies ermdglicht
eine wesentlich energiesparendere, schnellere
und/oder kostengunstigere Herstellung der Abgabe-
vorrichtung 1 gegenilber der beim Stand der Technik
vorgesehenen Warmeschweilung. Jedoch ist es
grundsatzlich auch maoglich, den Innenbehalter 4 mit
dem Ventilgehause 3 auf jede sonstige geeignete Art
und Weise, beispielsweise durch sonstiges Schwei-
Ren, Klemmen, Anspritzen, Kleben o. dgl. zu verbin-
den.

[0029] Beim Darstellungsbeispiel weist das Ventil-
gehause 3a einen vorzugsweise zumindest im we-
sentlichen rohrférmigen Abschnitt 3b auf, der insbe-
sondere das einlal3seitige Ende und/oder einen An-
schluBstutzen fur die Steigleitung 10 bildet.

[0030] Das Ventilgehduse 3a weist insbesondere an
seinem rohrférmigen Abschnitt 3b einen Verbin-
dungsabschnitt 3¢ auf, der mit dem Innenbehalter 4
gasdicht verbunden, insbesondere verschweil3t ist,
besonders bevorzugt durch Ultraschallschweil3en.

[0031] Im Gegensatz zum Stand der Technik ist der
Verbindungsabschnitt 3¢ vorzugsweise an der Au-
Renseite des Innenbehalters 4 befestigt bzw. ange-
schweil3t.

[0032] Der Verbindungsabschnitt 3¢ ist vorzugswei-
se zumindest im wesentlichen eben ausgebildet.
Dies ist im engeren Sinne insbesondere so zu verste-
hen, dal} der Verbindungsabschnitt 10 eine zumin-
dest im wesentlichen ebene Kontaktflache bildet, mit
der der Innenbehélter 4 verbunden ist oder wird. Es
ist anzumerken, dal® der Verbindungsabschnitt 3¢ je-
doch auch nur eine sich beispielsweise radial erstre-
ckende, insbesondere stirnseitige bzw. ringartige
Kontaktflache oder Verbindungsflache zur Verbin-
dung mit dem Innenbehalter 4 bilden kann.

[0033] Der Verbindungsabschnitt 3¢ ist vorzugswei-
se dunn und/oder flanschartig und/oder ringschei-
benartig bzw. ringartig ausgebildet. Insbesondere
ragt er radial vom Ventilgehduse 3a bzw. rohrférmi-
gen Abschnitt 3b nach aul3en ab.
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[0034] Der Verbindungsabschnitt 3¢ ist vorzugswei-
se am einlalseitigen Ende des Ventilgehduses 3a
bzw. rohrférmigen Abschnitts 3b angeordnet.

[0035] Der Verbindungsabschnitt 3¢ umgibt den
EinlaR des Ventils 3 bzw. Ventilgehduses 3a und/oder
die Steigleitung 8 vorzugsweise ringscheibenartig.

[0036] Vorzugsweise ist der Innenbehalter 4 bei der
Darstellung gemaf Fig. 1 von unten an den Verbin-
dungsabschnitt 3¢ angelegt und mit diesem verbun-
den. Die Verbindungsflache liegt also vorzugsweise
auf der dem Ventil 3 bzw. Teller 6 abgewandten Seite
des Verbindungsabschnitts 10. In diesem Fall ist der
Innenbehalter 4 nur aulenseitig mit dem Ventilge-
hause 3a bzw. Verbindungsabschnitt 3b verbunden.

[0037] Alternativ ist es jedoch auch mdglich, den In-
nenbehalter 4 mit der anderen — bei der Darstellung
gemal Fig. 1 oberen — Ringflache des Verbindungs-
abschnitts 3¢ zu verbinden. In diesem Fall ist der In-
nenbehalter 4 mit einer Innenseite mit dem Verbin-
dungsabschnitt 3¢ bzw. dessen Verbindungsflache
verbunden.

[0038] In beiden Fallen wird der Verbindungsab-
schnitt 3¢ nur mit einer Wandung des Innenbehalters
4 verbunden. Insbesondere ist es nicht erforderlich,
das Ventilgehduse 3a in eine Schweilinaht zwischen
zwei Wandungsabschnitten des Innenbehalters 4
einzuschweiflen, wie dies beim Stand der Technik er-
forderlich ist. Dementsprechend wird eine einfache
Herstellung ermdglicht bzw. die Wahrscheinlichkeit
von Undichtigkeiten minimiert.

[0039] Gemal einem weiteren, auch unabhangigen
Aspekt der vorliegenden Erfindung ist am Ventilge-
hause 3a mindestens ein SchweilRwulst 10 vor dem
Verschweilen mit dem Innenbehalter 4 angeordnet
oder gebildet, insbesondere angeformt. Der
SchweilRwulst 10 wird beim Verschweilten vom In-
nenbehéalter 4 Uberdeckt. Der SchweilRwulst 10 ist
insbesondere stegartig oder rippenartig und/oder
durchgangig bzw. fortlaufend ausgebildet. Der
Schweilwulst 10 ist im Querschnitt beispielsweise im
wesentlichen dreieckig, quadratisch, rechteckig, tra-
pezférmig oder konvex bzw. gewdlbt ausgebildet.

[0040] Besonders bevorzugt erfolgt ein Verschwei-
Ren des Innenbehalters 4 mit dem Ventilgehduse 3a
entlang des Schweil3wulstes 10, so daf} eine definier-
te, insbesondere zumindest im wesentlichen linien-
férmige Verbindung zwischen dem Ventilgehduse 3a
einerseits und dem Innenbehalter 4 andererseits er-
moglicht wird. So kann mit verhaltnismafig wenig Ul-
traschallenergie eine definierte und dichte Verbin-
dung zwischen dem Ventilgehduse 3a und dem In-
nenbehalter 4 erreicht werden. Der Schweilwulst 10
kann jedoch nicht nur beim Ultraschallschweil3en,
sondern auch beim sonstigen Schweil’en eingesetzt
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werden.

[0041] Der Schweiflwulst 10 weist vorzugsweise
eine Hohe und/oder Breite von mindestens 0,2 mm
und/oder von hoéchstens 0,8 mm, besonders bevor-
zugt von weniger als 0,5 mm, auf. Ganz besonders
bevorzugt betragt die Héhe und/oder Breite im we-
sentlichen 0,3 mm.

[0042] Besonders bevorzugt endet der Schweil3-
wulst 10 in einer im Querschnitt zumindest im we-
sentlichen rechteckigen Kante oder Spitze. Der
SchweilRwulst 10 ist im Querschnitt insbesondere im
wesentlichen dreieckférmig oder trapezférmig ausge-
bildet oder mit einer zumindest im wesentlichen drei-
eckférmigen oder trapezférmigen Spitze zum freien
Ende hin versehen.

[0043] Besonders bevorzugt erstreckt sich der
Schweillwulst 10 zumindest im wesentlichen um ei-
nen Umfang des Ventilgehduses 3a bzw. einer mit
dem Innenbehalter 4 zu verbindenden Oberflache
des Ventilgehauses 3a.

[0044] Besonders bevorzugt bildet der Schweil3-
wulst 10 eine geschlossene Schleife. Jedoch kann es
sich auch um einen nur endlichen, also keine ge-
schlossene Schleife bildenden Steg, Rippe o. dgl.
handeln.

[0045] Anstelle eines durchgehenden Schweil-
wulstes 10 kdnnen auch mehrere Abschnitte, die bei-
spielsweise einander Uberlappen und/oder nur sehr
geringe Abstande aufweisen, vorgesehen sein.

[0046] Besonders bevorzugt sind mindestens zwei
Schweilwiilste 10 vorgesehen, die beabstandet bzw.
parallel zueinander verlaufen. So kann eine Art "Dop-
peldichtung" bzw. zweifache linienmaRige Verbin-
dung zwischen dem Ventilgehduse 3a einerseits und
dem Innenbehalter 4 andererseits erreicht werden.

[0047] Beim Verschweiflen des Innenbehalters 4
mit dem Ventilgehduse 3a erfolgt ein Aufschmelzen
des SchweiBwulstes 10 bzw. der Schweilwilste 10
und dementsprechend ein Abflachen und Verbinden
mit dem Innenbehalter 4.

[0048] In Fig.1 sind nur aus Veranschaulichungs-
grunden die SchweiBwulste 10 dargestellt. Tatsach-
lich sind die Schweil3wlste 10 bei angeschweil3tem
Innenbehalter 4 zumindest im wesentlichen nicht
mehr vorhanden bzw. sichtbar.

[0049] Besonders bevorzugt sind das Ventilgehau-
se 3a und zumindest die innere und/oder auflere
Schicht des Innenbehalters 4 — insbesondere die mit
dem Ventilgehduse 3a zu verschweilende Schicht
des Innenbehélters 4 — aus dem gleichen Material
hergestellt. Dies erleichtert das Verbinden, insbeson-
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dere Verschweilen. Dies ist jedoch nicht unbedingt
erforderlich. Es ist auch moglich, daf} unterschiedli-
che Materialien eingesetzt werden, die miteinander
verbindbar sind, insbesondere durch VerschweilRen
oder auf sonstige geeignete Art und Weise, wie be-
reits beschrieben.

[0050] Wenn der Innenbehalter 4 aus einem ein-
schichtigen Material hergestellt ist, bildet dieses Ma-
terial auch die innere Schicht. Der Begriff "innere
Schicht" ist also auch so verstehen, dal er eine ein-
schichtige Ausbildung umfafit.

[0051] Beim Darstellungsbeispiel besteht das Ven-
tilgehause 3a und/oder die innere Schicht des Innen-
behalters 4 vorzugsweise aus Polyethylen. Dieses
Material weist gegenliber dem im Stand der Technik
verwendeten Polypropylen eine wesentlich hoéhere
Diffusionsdichtigkeit auf. Des weiteren lalt sich die-
ses Material auch durch Ultraschall verschweil3en.

[0052] Alternativ kann fir das Ventilgehduse 3a
und/oder die innere Schicht des Innenbehalters 4 ins-
besondere auch Polyamid eingesetzt werden. Hier
ergeben sich insbesondere entsprechende Vorteile
wie bei der Verwendung von Polyethylen.

[0053] Es ist anzumerken, dal3 das Ventilgehduse
3a nicht vollstandig aus dem genannten Material be-
stehen muB. Vielmehr kann gemaR einer nicht darge-
stellten Ausfiihrungsvariante das Ventilgehduse 3a
auch bereichsweise aus einem anderen Material her-
gestellt sein. Beispielweise ist es gemaf einer nicht
dargestellten Ausfihrungsvariante méglich, das Ven-
tilgehause 3a in dem Bereich, in dem es nicht mit
dem Innenbehalter 4 verbunden oder von diesem ab-
gedeckt wird, aus einem anderen Material herzustel-
len und/oder mit einer Abdeckung aus einem ande-
ren Material zu versehen, wobei das andere Material
insbesondere eine hohere Diffusionsdichtigkeit oder
sonstige vorteilhafte Eigenschaften aufweist. Bei-
spielsweise ist es moglich, eine diffusionsdichte Ab-
deckung in diesen anderen Bereichen anzuspritzen,
besonders bevorzugt durch sogenannte "Bi-Injekti-
on", also Spritzen des anderen Materials in der glei-
chen Spritzform gegen ein erstes Material.

[0054] Einzelne Merkmale und konstruktive Lésun-
gen der beschriebenen Ausfihrungsvarianten kon-
nen auch beliebig miteinander kombiniert und/oder
bei sonstigen Abgabevorrichtungen eingesetzt wer-
den.

Bezugszeichenliste

Abgabevorrichtung
Produkt

Ventil

Ventilgehause
rohrférmiger Abschnitt

WWWN-=-
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Verbindungsabschnitt
Innenbehalter
Auflenbehalter

Teller

Seite (Unterseite Teller)
Vertiefung

Dichtung

Steigleitung

Gas

Schweilwulst
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Doku-
mente wurde automatisiert erzeugt und ist aus-
schlieSlich zur besseren Information des Lesers auf-
genommen. Die Liste ist nicht Bestandfeil der deut-
schen Pafent- bzw. Gebrauchsmusteranmeldung.
Das DPMA dbernimmt keinerlei Hafiung fir etwaige
Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur

- EP 0320510 B1 [0004]
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Patentanspriiche

1. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe eines vor-
zugsweise kosmetischen Produkts (2), mit einem
Ventil (3), das ein Ventilgehause (3a) aufweist, und
mit einem flexiblen Innenbehalter (4), der mit dem
Ventilgehause (3a) verschweil’t oder verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet,
daf} das Ventilgehduse (3a) einen zumindest im we-
sentlichen ebenen und/oder diinnen und/oder flan-
schartigen und/oder tellerartigen Verbindungsab-
schnitt (3¢) aufweist, mit dem der Innenbehalter (4)
vorzugsweise ausschlieBlich verschweil’t oder ver-
bunden ist, und/oder
daf} das Ventilgehause (3a) nur mit einer AuRRenseite
des Innenbehalters (4) verschweillt oder verbunden
ist.

2. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal} sich der Verbindungsabschnitt
(3c) im wesentlichen quer zur Langserstreckung des
Ventilgehauses (3a) und/oder eines Aulienbehalters
(5) der Abgabevorrichtung (1) und/oder einer Haupt-
ausgaberichtung des Ventils (3) erstreckt.

3. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da das Ventilgehduse
(3a) einen rohrformigen Abschnitt (3b) aufweist, an
den sich der Verbindungsabschnitt (3¢) anschlief3t.

4. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dal
der Verbindungsabschnitt (3¢) einen Einlal3 oder eine
Steigleitung (8) der Abgabevorrichtung (1) ringschei-
benartig umgibt und/oder radial ringscheibenartig
umlaufend vom Ventilgehause (3a) abragt.

5. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe eines vor-
zugsweise kosmetischen Produkts (2), insbesondere
nach einem der voranstehenden Anspriche, mit ei-
nem Ventil (3), das ein Ventilgehduse (3a) aufweist,
und mit einem flexiblen Innenbehalter (4), der mit
dem Ventilgehause (3a) verschweildt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dal3 das der Innenbehalter (4) mit dem
Ventilgehause (3a) ultraschallverschweilt ist.

6. Abgabevorrichtung (1) zur Abgabe eines vor-
zugsweise kosmetischen Produkts (2), insbesondere
nach einem der voranstehenden Anspriche, mit ei-
nem Ventil (3), das ein Ventilgehduse (3a) aufweist,
und mit einem flexiblen Innenbehalter (4), der mit
dem Ventilgehause verschweil3t ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® am Ventilgehause (3a) mindestens ein
Schweil3wulst (10) vor dem VerschweiRen mit dem
Innenbehalter (4) angeordnet oder gebildet, ist, der
beim Verschweiflen vom Innenbehalter (4) Uberdeckt
ist.

7. Abgabevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dal der Schweildwulst (10) sich zu-

2009.03.05

mindest im wesentlichen um einen Umfang des Ven-
tilgehauses (3a) erstreckt und/oder an das Ventilge-
hause (3a) angeformt ist.

8. Abgabevorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, da® zwei Schweillwilste
(10) vorgesehen sind, die beabstandet und/oder par-
allel verlaufen.

9. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf
das Ventilgehause (3a) und/oder eine innere Schicht
des Innenbehalters (4) aus Polyethylen besteht.

10. Abgabevorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, das Ventilge-
hause (3a) und/oder eine innere Schicht des Innen-
behalters (4) aus Polyamid besteht.

11. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf
der Innenbehalter (4) als Beutel ausgebildet ist.

12. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf
der Innenbehalter (4) bei Enthahme des Produkts (2)
kollabiert.

13. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf
die Abgabevorrichtung (1) einen Aul3enbehalter (5)
aufweist, mit dem das Ventilgehause (3a) gasdicht
verbunden ist oder in den das Ventil (3) eingebaut ist.

14. Abgabevorrichtung nach einem der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf
der Innenbehalter (4) im AuRenbehalter (5) angeord-
net ist und unter AufRendruck bzw. Gasdruck steht.

15. Verwendung einer Abgabevorrichtung (1)
nach einem der voranstehenden Anspriiche zur La-
gerung und Ausgabe von einem Gel, insbesondere
Rasiergel, oder einer Paste, insbesondere Zahnpas-
ta.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

Fig. 1
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