
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201811320141.6

(22)申请日 2015.05.11

(62)分案原申请数据

201510235133.1 2015.05.11

(71)申请人 卓尔悦欧洲控股有限公司

地址 瑞士楚格市古依森上将大街6号

(72)发明人 邱伟华　

(74)专利代理机构 北京工信联合知识产权代理

有限公司 11266

代理人 朱振德

(51)Int.Cl.

A24F 47/00(2006.01)

 

(54)发明名称

雾化器及其气溶胶发生装置

(57)摘要

本发明涉及一种雾化器，包括加热元件和设

置在所述加热元件内的导液元件，所述加热元件

的表面设置有若干具有超毛细作用的吸液凹槽

和/毛细孔道。本发明还提供了另一种雾化器，其

包括加热元件及包覆或缠绕或层叠设置在该加

热元件外的导液元件，所述加热元件的表面设置

有若干具有超毛细作用的吸液凹槽和/毛细孔

道。本发明还涉及一种含有上述任一种雾化器的

气溶胶发生装置。
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1.一种雾化器，其特征在于，包括加热元件和设置在所述加热元件内的导液元件，所述

加热元件的表面设置有若干具有超毛细作用的吸液凹槽和/或毛细孔道。

2.根据权利要求1所述的雾化器，其特征在于，所述导液元件层叠设置在所述导液元件

内。

3.根据权利要求1所述的雾化器，其特征在于，所述加热元件呈网状或板状或筒状或管

状。

4.根据权利要求1所述的雾化器，其特征在于，所述加热元件为金属材质，所述超毛细

作用通过激光脉冲在金属表面进行蚀刻获得。

5.根据权利要求1所述的雾化器，其特征在于，所述加热元件和所述导液元件为同一元

件。

6.一种雾化器，其特征在于，包括加热元件及包覆或缠绕或层叠设置在所述加热元件

外的导液元件，所述加热元件的表面设置有若干具有超毛细作用的吸液凹槽和/或毛细孔

道。

7.根据权利要求6所述的雾化器，其特征在于，所述加热元件为金属材质，所述超毛细

作用通过激光脉冲在金属表面进行蚀刻获得。

8.根据权利要求6所述的雾化器，其特征在于，两个所述导液元件之间夹层设置有一加

热元件。

9.根据权利要求6所述的雾化器，其特征在于，所述加热元件为若干加热丝、若干加热

棒、网状的加热板或网状的加热丝编织而成。

10.一种气溶胶发生装置，其特征在于，含有权利要求1-9任一项中所述的雾化器。
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雾化器及其气溶胶发生装置

技术领域

[0001] 本发明涉及气溶胶发生装置技术领域，特别是涉及一种雾化器及其气溶胶发生装

置。

背景技术

[0002] 在当今，吸烟有害健康已成为常识的情况下，全世界目前仍有11亿人吸烟，而且每

年这个数字还在扩大。据WHO提供的数字表明，吸烟每年造成290万人死亡。尽管吸烟可能导

致严重的呼吸系统疾病和癌症，让吸烟者完全戒烟是极其困难的事情。

[0003] 为了减少香烟对人体的伤害，市面上就出现了一种香烟的替代品，即为电子烟，电

子烟又名为虚拟香烟、电子雾化器、电子雪茄烟，有着与香烟一样的外观，与香烟近似的味

道，主要是用于在不影响健康的情况下模拟吸烟的感觉，以供戒烟或香烟替代使用。

[0004] 目前市场上主要的电子烟是在导液元件外缠绕加热元件对烟液进行加热雾化处

理。

发明内容

[0005] 基于此，本发明提供一种新型的雾化器及含有该雾化器的气溶胶发生装置。

[0006] 一种雾化器包括加热元件和设置在所述加热元件内的导液元件，所述加热元件的

表面设置有若干具有超毛细作用的吸液凹槽和/或毛细孔道。

[0007] 在其中一个实施例中，所述导液元件层叠设置在所述导液元件内。

[0008] 在其中一个实施例中，所述加热元件呈网状或板状或筒状或管状。

[0009] 在其中一个实施例中，所述加热元件为金属材质，所述超毛细作用通过激光脉冲

在金属表面进行蚀刻获得。

[0010] 在其中一个实施例中，所述加热元件和所述导液元件为同一元件。

[0011] 一种雾化器，包括加热元件及包覆或缠绕或层叠设置在所述加热元件外的导液元

件，所述加热元件的表面设置有若干具有超毛细作用的吸液凹槽和/或毛细孔道。

[0012] 在其中一个实施例中，所述加热元件为金属材质，所述超毛细作用通过激光脉冲

在金属表面进行蚀刻获得。

[0013] 在其中一个实施例中，两个所述导液元件之间夹层设置有一加热元件。

[0014] 在其中一个实施例中，所述加热元件为若干加热丝、若干加热棒、网状的加热板或

网状的加热丝编织而成。

[0015] 一种气溶胶发生装置，含有上述任一所述雾化器。

[0016] 本发明具有如下优点：

1）本发明的雾化器及含有该雾化器的气溶胶发生装置结构简单，有利于产业化。

[0017] 2）由于所述加热元件具有毛细吸液作用，其上形成的吸液凹槽和/或毛细孔道可

以容置烟液，可以使加热元件壁面上的保持足够润湿；且在加热过程中，加热元件将对容置

在吸液凹槽和/或毛细孔道中的烟液进行雾化，可避免加热元件干烧而影响用户抽吸口感，
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亦可避免导液元件因被过热而灰化、燃烧等，如此可确保使用者的健康。

附图说明

[0018] 图1为本发明的实施例1所述雾化器的轴向剖面图；

图2为图1所示雾化器的径向剖视图；

图3为图1所示加热元件的局部放大图；

图4为本发明的实施例1的气溶胶发生装置的结构示意图；

图5为本发明的实施例2所述雾化器的剖面图；

图6为图5所示雾化器的呈圆柱形螺旋状的立体示意图；

图7为图5所示雾化器的呈锥形螺旋状的立体示意图；

图8为图5所示雾化器的呈方柱形螺旋状的立体示意图；

图9为图5所示雾化器的呈圆饼状的立体示意图；

图10为本发明的实施例2的气溶胶发生装置的结构示意图；

图11为本发明的实施例3所述雾化器的示意图；

图12为本发明的实施例3的气溶胶发生装置的结构示意图；

图13为本发明的实施例4所述雾化器的示意图。

[0019] 雾化器  10、20、30、40                          雾化装置140

加热元件12、22、32、42                            通气管160

导液元件14、24、34、44                             储液装置180

通孔122                                        吸入器190

吸液凹槽124                                    雾化腔141、241、341

毛细孔道126                                    凹部322

控制装置170                                    电池装置120

气溶胶发生装置100、200、300、400。

具体实施方式

[0020] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施方式做详细的说明。在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发

明。但是本发明能够以很多不同于在此描述的其它方式来实施，本领域技术人员可以在不

违背本发明内涵的情况下做类似改进，因此本发明不受下面公开的具体实施例的限制。

[0021] 实施例1

请参见图1-2所示，本发明提供一种雾化器10包括加热元件12和设置在加热元件12内

的导液元件14。本实施例中，所述加热元件12为设置有一开口的筒状部件，所述导液元件14

层叠设置在该导液元件14内，且与所述加热元件12的内壁相接触。所述导液元件14为多孔

渗透件，其可穿过开设在加热元件12上的导液孔与储液装置连通。

[0022] 所述加热元件12呈网状，即该加热元件12上具有若干通孔122。所述加热元件12可

为通过发热丝编织形成的网状加热元件12，或是在加热板材上开设的若干通孔122而形成。

所述加热板材上的通孔122可通过镭射、CNC、冲压等方式加工形成。所述加热元件12的材质

可以为不锈钢、镍等导电金属。在实际生产中，可通过调节通孔122的大小、加热丝的直径及
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长度等参数来获得不同电阻率的加热元件12。所述通孔122的形状不限于圆形，还可以为方

形、花瓣状、星型等其他形状。所述若干通孔122的设置，便于将雾化后的气溶胶基质排出与

用户抽吸。

[0023] 进一步地，请参见图3所示，所述加热元件12具有毛细作用和/或超毛细作用，具体

地，所述毛细作用可以通过设置合适的通孔122的小大、加热元件12的厚度等参数来实现；

所述超毛细作用可通过高能激光脉冲在金属表面进行蚀刻获得，即加热元件12的表面设置

有若干吸液凹槽124和/毛细孔道126。由于所述加热元件12具有毛细吸液作用，其上形成的

吸液凹槽124和/或毛细孔道126可以容置烟液，可以使加热元件12壁面上的保持足够润湿；

且在加热过程中，加热元件12将对容置在吸液凹槽124和/或毛细孔道126中的烟液进行雾

化，可避免加热元件12干烧而影响用户抽吸口感，亦可避免导液元件14因被过热而灰化、燃

烧等，如此可确保使用者的健康。

[0024] 在其他实施例中，当所述加热元件12为金属材质时，所述吸液凹槽124和/或毛细

孔道126可由金属粉末颗粒经固相烧结而成；当所述加热元件12为陶瓷材质（如：多孔耐高

温陶瓷）时，该加热元件12可由陶瓷粉末颗粒固相烧结而成。

[0025] 在其他实施例中，所述加热元件12是通过细小的发热丝编织成条之后再编织成网

状，细小的发热丝之间的间隙形成吸液孔，亦可使加热元件12具有吸液性能。

[0026] 可以理解的，所述加热元件12的构造不限于呈现板状，还可以为筒状、管状等。

[0027] 在其他实施例中，所述加热元件12和导液元件14可为同一元件。

[0028] 请参见图4所示，本发明还提供了一种含有所述雾化器10的气溶胶发生装置100。

该气溶胶发生装置100包括电池装置120、雾化装置140、通气管160、储液装置180及吸入器

190。所述电池装置120与雾化装置140电连接，用于向雾化装置140供电。所述雾化装置140

包括雾化腔141及设置在该雾化腔141内的雾化器10。进一步地，该气溶胶发生装置100还包

括一控制装置170，该控制装置170与电池装置120、雾化装置140电连接。

[0029] 实施例2

参见图5-6所示，本实施例提供了一种雾化器20，其包括加热元件22及包覆或缠绕或层

叠设置在该加热元件22外的导液元件24。进一步参见图7-9所示，所述雾化器20被加工成如

平板形、饼状、圆柱体螺旋状、锥体螺旋状等构造，以满足不同的雾化装置/气溶胶发生装置

的需要。

[0030] 可以理解的，所述加热元件22上亦可开设吸液凹槽124和/或毛细孔道126。

[0031] 参见图10所示，本实施例还提供了一种含有所述雾化器20的气溶胶发生装置200。

该气溶胶发生装置100包括电池装置120、雾化装置240、通气管160、储液装置180及吸入器

190。所述电池装置120与雾化装置240电连接，用于向雾化装置240供电。所述雾化装置240

包括雾化腔241及设置在该雾化腔241内的雾化器20。进一步地，该气溶胶发生装置200还可

包括一控制装置170，该控制装置170与电池装置120、雾化装置240电连接。

[0032] 实施例3

参见图11所示，本发明提供一种雾化器30，其包括加热元件32及包覆在该加热元件32

外的导液元件34。本实施例中，所述加热元件32包括至少一凹部322，所述导液元件34部分

容置在该凹部322内。所述凹部322系通过将加热板加工折叠弯曲后形成，或通过切割等方

式形成。
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[0033] 在其他实施例中，所述加热元件32可为若干加热丝、若干加热棒、网状的加热板或

网状的加热丝编织而成，而不限于本实施例中提及的构造，只需确保所述加热元件32至少

部分嵌置在所述导液元件34中即可。

[0034] 可以理解的，所述加热元件32上亦可开设吸液凹槽124和/或毛细孔道126。

[0035] 参见图12所示，本实施例还提供了一种含有所述雾化器30的气溶胶发生装置300。

该气溶胶发生装置300包括电池装置120、雾化装置340、通气管160、储液装置180及吸入器

190。所述电池装置120与雾化装置340电连接，用于向雾化装置340供电。所述雾化装置340

包括雾化腔341及设置在该雾化腔341内的雾化器30。进一步地，该气溶胶发生装置300还可

包括一控制装置170，该控制装置170与电池装置120、雾化装置340电连接。

[0036] 实施例4

参见图13所示，本发明提供一种雾化器40，其包括加热元件42及与加热元件42层叠设

置的至少二导液元件44，两个所述导液元件44之间夹层设置有一加热元件42。

[0037] 可以理解的，所述加热元件42上亦可开设吸液凹槽124和/或毛细孔道126。

[0038] 本实施例还提供了含有该雾化器40的气溶胶发生装置。

[0039] 可以理解的，本发明的雾化器10、20、30或40还可应用于采用其他方式进行雾化的

雾化装置，如喷雾式雾化装置等。

[0040] 以上所述实施例的各技术特征可以进行任意的组合，为使描述简洁，未对上述实

施例中的各个技术特征所有可能的组合都进行描述，然而，只要这些技术特征的组合不存

在矛盾，都应当认为是本说明书记载的范围。

[0041] 以上所述实施例仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和详细，但并

不能因此而理解为对发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人员来

说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护

范围。因此，本发明专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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图9
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图10
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